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Bir yiikiin kaldinlmasi gerektiginde, bir ving, halatlar veya zincirlerin yani
sira yiikiin Gizerinde sabitleme noktalarina ihtiya¢ duyulur. Elesa+Ganter
bu noktada genis bir ¢6ziim yelpazesi sunuyor.

Klasik ve en basit kaldirma noktalari, yukteki mevcut dislere vidalanan DIN
580'e uygun kaldirma delikli civatalardir. Dis agmanin mimkun olmadigi
durumlarda bunun yerine DIN 582'ye uygun kaldirma halkali somunlar
kullanilir. Elesa+Ganter bu standart pargalari iki malzemeyle sunuyor: gelik ve
paslanmaz celik.

Ancak Elesa+Ganter portfdyline bakildiginda, belirli malzemeler igin optimize
edilmis ve en 6nemlisi kullanimi daha kolay, ¢ok daha iyi ve daha giiglu
kaldirma noktalari ortaya gikiyor. Ozellikle entegre RFID etiketleri, 6zellikle
vurgulanmayi hakediyor. Bunlar, aginma ve glivenlik denetimleri sirasinda
belirli kaldirma noktalarinin net bir sekilde tanimlanmasini ve bunlarin dijital
olarak ve sistem kesintisi olmadan yonetilmesini mimkun kilar.

Bu tir RFID etiketleri, 6rnegin GN 581 kaldirma delikli civatasinda ve GN 583
kaldirma delikli somununda bulunabilir; bunlar, kurulumdan sonra bile hala dikey
eksenleri etrafinda donebilmektedir. Bu segeneklerin her ikisi de GN 586.1 yik
halkalarinda bulunur, ancak burada kaldirma halkasi da asagiya katlanabilir.
Bilyal ruimanh halka halkasi sayesinde GN 5860 yiik halkalari yik altinda bile
tamamen doénebilir.

Kaynak icin GN 589 kaldirma noktasi, her yonden yikleri kabul edebilir ve
minimum yuksekligiyle etkileyicidir. Kaldirma ekipmaninin maksimum kanca
yuksekligi sinirli oldugunda bu son derece 6nemli bir 6zelliktir.

Disli veya kaynakl ¢oziimlere pratik bir alternatif olan montaj civatasi ¢o6zimi,
ornegin sik sik ve hizli bir sekilde konum degistiren cihazlar veya aletler igin
tasarlanmistir. GN 1130, eksenel kilitlemeli ve serbest birakma diigmeli kaldirma
pimi prensibine gore calisir.

Yeni disli kaldirma pimi GN 1133, yikin dise vidalanmasi ve cikariimasi gibi
zaman alan iglemleri ortadan kaldirir. Bu pargada bilyeler yerine, pozitif bir
baglanti olusturmak ic¢in bir digmeye basildiginda geri ¢ekilen ve uzatilan digli
pargalar kullanilir. 180 derece donebilen entegre kelepge, kaldirma tertibatina
baglantiyi olusturur.

Kelepgelerden bahsetmisken: Bunlar Elesa+Ganter Uriin yelpazesinde de
bulabilirsiniz. GN 585 kilitler ABD standardi RR-C-271'i temel alir ve DIN
versiyonuyla karsilastirildiginda gok daha ylksek bir yik kapasitesine sahiptir.

Kaldirma noktalari s6z konusu oldugunda, Elesa+Ganter her zaman ayrintilara
dikkat eder; pargalari daha basit ve kullanimi daha verimli hale getirir.

Elesa+Ganter standart parcalari hakkinda daha fazla bilgiyi internette su adreste
bulabilirsiniz: elesa-ganter.com.tr
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