Kaplinler

Montaj talimatlari

SAFT-GOBEK BAGLANTISI

Rakor gobeginin saftin Uzerine basit ve guvenilir montajini saglamak i¢in dogru baglanti tipi secilmelidir. Asagidaki saft-gobek baglanti
tipleri mevcuttur:

Kenetleme gébegi

Kenetleme gobegiyle baglama, soket bash vidalar kullanip yarik
yuksekligini azaltan tamamen non-pozitif baglantidir.

Bu tipte, kaplin gobegi, yuksek bir kenetleme guctyle, saftlarin
yUzeyine zarar vermeden basit ve guvenilir bir sekilde baglan-
maktadir.

Bassiz vida

Baglantiigin kullanildiginda, ayar vidalari, saft ytzeyine bir pozitif ve
non-pozitif baglanti olusturmak igin radyal olarak yerlestirilir.

Montaj ¢apina agilan hizalama delikleri, kaplin gobeginin hassas
olarak yerlestiriimesini saglar. Bu, ayni zamanda kenetleme
noktasinin hasar gormesini onler.

Duz kamalr ayar vidasi ve kenetleme gobegi kombinasyonu, tork
nedeniyle kaymayi onlerken, saftlarin hassas agisal konumlandiril-
masina izin verir.

Bu baglanti tipi, maksimum tork iletimi de saglar.

SAFT YERLESTIRME DERINLIGI

Kaplin gobeklerinin dogru sabitlenmesi icin, saftin onerilen saft

yerlestirme derinligi 12'ye gore takilmasi gerekir. Saft yerlestirme nl f)
derinligi 12, ilgili kaplinin standart sayfasinda belirtilmistir. B
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ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.
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HIZALAMA AYARI

Tam mekanik pargalar gibi saftlar da kapsamli teknik onlemlerle bile tamamen ortadan kaldirilamayan tretim ve montaj toleranslarina
tabidirler. Kaplinler, gerekli torkun iletilmesini saglamayi strdururken ortaya ¢ikan yanlis hizalanmalari telafi edebilirler.

Bununla birlikte, yanlis hizalanmalar izin verilen degerleriasarsa, kaplinin hizmet omrunu hizla kisaltabilen titresimler ortaya ¢ikar. Bu
nedenle, gercek saft yanls hizalanmasi, belirtilen izin verilen degerleri higbir zaman asmamalidir.

Standart sayfada belirtilen izin verilen saft yanlis hizalanma degerleri, yalnizca yanal, agisal veya eksenel yanhs hizalanmayi dikkate
almaktadir. Iki veya daha fazla hatadan olusan kombine yanlis hizalanmalar olmasi halinde, her bir izin verilen deger, standart sayfada

belirtilen degerin yarisina indirilir.

Genelolarak, yanhs hizalanmalarin standart sayfadakiizin verilen degerin t¢te birinden aziyla sinirlanmasi énerilir. Bunun nedeni, saft
yanlis hizalanmalarinin sadece montaj sirasinda ortaya ¢tkmamasidir. Calistirma sirasinda da titresimlerin, termal genlesmenin veya

yatak aginmasinin sonucunda sik sik gelisirler.
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ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.
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