TEKNIK VERI INDEKSI

1. Plastik malzemeler A2
1.1 Mekanik dayanim A2

1.2 Termal direnc A3

1.3 Dayanim ve yuzey sertligi Ad

14 Kimyasal maddelere direnc Ad

1.5 Atmosfer maddelerine ve UV isinlarina direng Ad

16 Alev direnci A5

17 Elektriksel ozellikler A6

1.8 Yuzey kaplamasi ve temizlenebilirlik A6

1.9 Uluslararasi standartlara uygunluk A7

110 ELESA+GANTER Teknik Departmani Yeterliligi A9

2. Metal malzemeler A9
2.1 Metal eklerin 6zellikleri A10

2.2 Disli ekli sikistirma topuzlari AlO

2.3 lIcten gecmeli delikler All

24 Disli civatalarin ucu All

2.5 Paslanmaz celik disli baglantilarla tutukluk riski All

3. Diger malzemeler All
4. Makine toleranslari Al2
5. Sabit kollar Al3
6. Montaj dlciimleri Al4
7. Ozel uygulamalar Al4
8. Renkler Al4
9. Test degerleri Al5
10. Teknik tablolar Al5
10.1 Dénusturme tablolart Al

10.2 DIN 79 Kare delikler ve saftlar Al6

10.3 DIN 6885 Kama kanallari Al6

104 GN 110 ve GN 110.1 Gapraz delikler Al7

10.5 DIN 13 ISO Metrik vida disleri Al9

10.6 DIN 228 Silindirik GAS-BSP disler A20

10.7 DINENISO 898-1 | DIN EN 20898-2 Dayanim degerleri A20

10.8 DINISO 286 ISO Temel toleranslar A2l

10.9 IP Koruma sinifi A23
10.10 Dis kilitleri (PFB, PRB, MVK, GPC) A24
10.11 Paslanmaz Celik ozellikleri A26
10.12 Yuzey islemleri A29
10.13 Karbon gelik, ¢inko alasimlar, altminyum, piring ozellikleri A3l
10.14 Duroplast, elastomer, teknopolimer ve kauguk 6zellikleri A32
10.15 U Seklinde Kollarin yuk dereceleri A35
10.16 Metal menteselerin yuk dereceleri A40
10.17 indeksleme pistonlarinin dayanimi A42
10.18 GN 965 ve GN 968 montaj setleri Add

11. Titresim sondiirme parcalari - secim kilavuzlarn A53

€lesaBANTER

Al

Teknik veriler



Teknik veriler

TEKNIK VERILER

1. Plastik malzemeler

1.1 Mekanik dayanim

A2

Burada sunulan teknik veriler, mtuhendislik plastikleri ve metal malzemeden yapilmis ELESA+GANTER
Standart elemanlariyla ilgilidir.

Plastik trtinlerin imalatinda kullanilan ana teknolojiler sunlardir:

— Duroplastlar igin sikistirma/aktarmali kaliplama;

— Teknopolimerler igin enjeksiyon kaliplama.

Bu birincil prosesi, makineyle isleme, finisaj, montaj, trant musteriye uyarlamak i¢in dekorasyon (tam-
proprint), tasima sirasinda yeterli koruma saglamak igin ambalajlama ve Urtin tanima gibi ikincil opera-
syonlar izleyebilir.

DUROPLASTLAR: kaliplama sirasinda geri alinamaz polimerizasyon nedeniyle sertlesen fenol bazl (PF)
termofiksaj plastikleridir.

TEKNOPOLIMERLER: molekiiler zincirin kimyasal bilesimi sayesinde genis dlgtide mekanik, termal ve
teknolojik 6zellikleribarindiran, teknik kullanima yonelik termoplastik polimer malzemelerdir. Donusttrme
islemi kaliptaki malzemenin erimesine ve ardindan katilastirma islemi ile sertlesmesine baglidir. Malze-
menin kendisi geri donusttrulebilir (geri alinabilir katilastirma) oldugu icin gevreye olan etkisi dusuktar.

ELESA+GANTER tarafindan genel olarak kullanilan teknopolimerler

PA PA-T PP POM PC PBT TPE

Cam dolgulu veya Ozel saydam Camelyafiile  Asetal Ozel Ozel Termoplas-
mikro cam kureliyada poliamid guglendirilmis  recine  polikarbonat polyester tik
poliamid bazli SUPER polipropilenli elastomer
teknopolimerli cam veya mineral

elyafiile gtiglendiriimis dolgulu

poliamid.

DUROPLASTLAR: mineral dolgularin, dogal kumas elyaflarin eklenmesi ve ana reginenin en dogru sekil-
de secilmesi malzemeye mukemmel bir mekanik dayanim, ytksek derecede ytzey sertligi ve iyi dlctde
darbe dayanimi saglar.

TEKNOPOLIMERLER: temel polimerlerin zengin yelpazesi ve bunlarin gticlendirme dolgulari veya cesit-
li katki maddeleriyle kombinasyon olasiligl, mekanik dayanim, darbe dayanimi, strtinme ve yorulma
bakimindan genis cesitlilikte performans dtzeylerine imkan saglar.

Kaliplanmis plastik bilesenlerin mekanik ozellikleri kendi sekline ve tretim isleminin teknolojik seviyes-
ine gore belirgin sekilde degisiklik gosterebilir. Bu nedenle, gesitli malzeme turlerine ait test parcalarinin
mekanik dayanimina ¢zel veriler igeren tablolar saglamak yerine ELESA+GANTER, en ¢nemli durumlar-
da bilesenin kirilmasina neden olacak kuvvetler hakkinda tasarimcilari bilgilendirmeye karar vermistir.
Dolayisiyla, gogu urtin igin katalog icerisinde gosterilen mekanik dayanim degerleri kirllma sirasindaki
yuklerdir.

Yuk altindaki deformasyon bazi trtinler igin énemsiz degildir ve bu yuzden kiriimalarindan once bile per-
formanslarini tehlikeye sokabilir. Bu nedenle bu trunlere iki yuk degeri verilmistir:

— altindaki yuklerde deformasyonun bilesen performansini tehlikeye atmadigl maksimum calisma yiikii;
- yukarida belirtilen konseptler ile uyumliu kirilma sirasindaki yitk

Bu durumlarda, “kirlima sirasindaki yuk” gtivenlik testleriicin kullanilirken “maksimum ¢alisma yuka" dog-
ru galisma performansini garantilemek icin maksimum tasarim verisi olarak kullanilacaktir.

Yani iki durumda da uygun gtivenlik katsayilari uygulanmalidir.

Uygulamanin tipine ve 6nemine gore uygun guvenlik katsayilarini belirlemek igin tasarimcilara bir refer-
ans saglamak tzere calisma gerginligi de kazara meydana gelen stres (e.g. bilesene bir darbe) gibi goz
onunde bulundurulmalidir (6rn. bir el carkinin kullanildigl durumda tork aktarimi, bir kol kullanildigi du-
rumda gekme gerginligi).

Verilen tum dayanim degerleri, ELESA+GANTER Laboratuvarlarinda kontrollu sicaklik ve nemde (23°C
- %50 Bagil Nem), belirli calisma kosullari altinda gergeklestirilen testler ve gerekli olan kisa bir stre igin
statik yuk uygulayarak elde edilmistir.

Bu nedenle tasarimci uygulamaya ve belirli kullanim kosullarina (titresimler, dinamik yukler, izin verilen
sicaklik araligindaki sinirlarda galisma sicakliklarr) gére uygun givenlik katsayilarini goz éntinde bulundur-
malidir. Ancak sonug olarak tranun kullanim amacina uygunlugunu kontrol etmek tasarimcinin sorum-
lulugundadir.

Mekanik ozellikleri emilen nem ytzdesine gore 6nemli derecede degisen bazi termoplastikler igin (bkz.
boltum 1.5), bilesen tzerindeki direng testleri ASTM D570 uyarinca gerceklestirilir; béylece, emilen nem,
23°C ve %50 BN olan ortam kosullari bakimindan dengelidir.

« Dengeleme parcalari icin basing dayanimi (calisma gerginligi)

Dengeleme pargasi kendi disli metal somunu tzerine monte edilmistir ve ¢zel test ek-
ipmanlari tzerine yerlestirilmistir. Ardindan parga kirilana kadar veya plastik parcada
kalici bir deformasyon olusana kadar tekrarlayan ve artan yukler ile basing stresine
maruz birakilir.

ej 2 Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018
L@ m‘"l[n Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtin.



« Tork aktarimina direng (calisma stresi)

Buranin altinda gosterilen artan tork degerlerini uygulayan bir elektronik dinamometre ile kullanimi
saglanir. Torktaki dinamometrik sistem, karsilastirmayi kolaylastirmak icin klasik sekilde gosterilmektedir.
Kirilma testlerinde elde edilen tork C'nin ortalama degerleri, gesitli bilesenler icin [Nm] cinsinden tablo-
larda gosterilmektedir.

test edilen el carki

¢eneli mengene

F
C[Nm]=F [N] b [m]

Dinamometre

Dinamometre
gerdirme tertibati

« Darbe dayanimi (kazara stres)
Ozel ekipman tabloda gosterildigi gibi kullanilir.

perkiisyon agirig Test edilen el garki

dereceli kilavuz boru parca destek platformu

T

Kiriima testinde elde edilen ve gesitli modeller igin [J] cinsinden tablolarda gésterilen ortalama degerler,
tekrarl darbelere tabi tutulan parganin L kirilma etkisine karsilik gelir ve darbe agirliginin (P) dusme ytk-
sekligi her seferinde 0,1 m artar. Darbe agirlig (P): yuvarlak ojiv seklinde uglu ve 0,680 kg (6.7N) agirligin-
da metal silindir.

i pa N

LI =PN] o h[m] L1 []=PN] o h[m] L2[J]=P[N] o h [m]

< U bicimli kollarin cekme direnci (calisma stresi)

Bu test, test edilecek kolun iki stres tipiyle elektronik dinamometre tizerine yerlestirilmesine yol agar:

— montaj vidalarina dik olarak (F1): burada kol tzerindeki stres karisik bir kombinasyondur;

— montaj vidalarina paralel olarak (F2).

Elektronik dinamometre ile uygulanan yuk, test edilen parcanin 20 mm/dk sinir dahilinde defor-
masyonunu elde etmek igin tedricen artirilir.

F1N F2[N]

1.2 TERMAL DIRENC Yuksek termal dirence sahip islyla sertlesen malzemeler ve guglendirilen termoplastik polim-
erlerin kullanimi, ELESA+GANTER'nin yuksek ve dustk sicakliklarda buyuk termal stabiliteye
ve mekanik ozelliklerinde sinirli degiskenlige sahip Urtnler elde etmesini saglar. Bu katalogda-
ki her plastik trtin i¢in tavsiye edilen galisma sicakligl, burada solda goésterilen sembol ile gosterilir.

MIN® Bu sicaklik aralig dahilinde:

— malzeme stabildir ve anlamli bozunma gergeklesmez;
- normalde kullanicr artintin temel performansiyla ilgili bir sorunla karsilasmaz
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1.3 DAYANIM VE YOZEY
SERTLIGI

1.4 KIMYASAL
MADDELERE DIRENG

1.5 ATMOSFERIK
MADDELERE VE UV
ISINLARINA DIRENG

A4

Katalogda gosterilen mekanik dayanim, darbe dayanimi, maksimum tork ve maksimum c¢alisma basin-
ci degerleri, laboratuvar kosullari altinda yarutulen testlerden elde edilmistir (23°C - Bagil Nem %50).
Bu degerler, belirtilen calisma sicakligi araligl boyunca degisebilir. Bu nedenle musteriler truntn gergek
performansini kendilerine 6zgt termal sicaklik kosullarinda kontrol etmekten sorumludur. Cesitli plastik
tiplerine yonelik calisma sicakhigi araligi ile ilgili cok genel bir bildirim asagidaki tabloda verilmektedir.

Malzeme Calisma sicakhgi araligi
Duroplast (PF) -20°C'den 100°/110°C'ye
E(uksek d‘\rengh polipropilen bazli (PP) ¢zel 0°C'den 80°/90°C'ye
eknopolimerler

Car_n elyafi takviyeli polipropilen bazli (PA) tekno- 0°C'den 100°C'ye
polimerler

Poliamid bazli (PA) teknopolimerler -20°C'den 90°C'ye

Cam elyafiile guglendirilmis poliamid bazli (PA) AR o o
teknopolimerler 30°C'den 130°/150°C'ye
Yuksek sicakliklar igin, cam elyafi ile gtiglendirilmis

poliamid bazli (PA) teknopolimerler. -30°C'den 200°C'ye

DUROPLAST: kalipla elde edilen malzemenin yuksek ytzey sertligi ve parlak ytzey kaplamasi, metal
isleme kalintilarinin varliginda veya asindirici kosullarda uzun sureli kullanimdan sonra bile ytzeylerin
mukemmel durumda kalmasini saglar (6rnegin, makine aletleriyle metal isleme uygulamalarinda).
TEKNOPOLIMERLER: yiizey sertligi degerleri Duroplast olanlarinkine goére daha dustktur, fakat yine
de 60-98 Rockwell araliginda, M olcegindedir. Bununla birlikte teknopolimerler Duroplastlara gore daha
saglamdir ve daha yuksek dercede darbe dayanimina sahiptir.

Bolum 10'daki (bkz. sayfa A15) tablolar 23°C sicakliktaki bir ortamda, trtnle temas edebilecek cesitli

kimyasal maddelerin varliginda, endustiyel bir ortamda (asitler, bazlar, solventler kayganlastiricilar, yakit-

lar ve su igeren ¢ozeltiler) ELESA+GANTER drunleri igin kullanilan plastik malzemelerin direncini ve 3

direng sinifini gosterir:

—lyi derecede direng = trtnun islevsel ve estetik ozellikleri degismeden kalir;

- ortaderecede direng = tranun tipine ve belirli uygulamalara uygun bazi kullanim sinirlamalari olan ¢alis-
ma kosullarina gore islevsel ve/veya estetik dzellikleri tizerinde etkiler olusur;

- dustk derecede direng = Urun kimyasal agindirmaya karsi duyarhidir. Kullanim igin 6nerilmez.

Genel bir kural olarak, urtintn maruz kaldigi calisma sicakligl ve mekanik stresler arttikga kimyasal direng

azalir. Yaksek sicakliklar ve yuksek seviyede mekanik stresin birlikte bulundugu durumlarda turtintn kimy-

asal maddelere karsi direncinin test edilmesi gerekir.

Cogu durumda, “kapali mekan” uygulamalari icin ELESA+GANTER plastik Standartlari kullanilir. Her du-
rumda, malzemelerin ¢zellikleri ve tasarim asamasinda alinan énlemler sayesinde bu urtnler, belirli at-
mosferik kosullara maruz kaldiklari "dis mekan uygulamalari”icin de kullanilabilirler.

« hizh sicaklik degisimleri: her tirtin icin 6nerilen galisma sicakligi araligl dahilinde, hizli sicaklik degisim-
leri kullanilan malzemelerin darbe dayanimi sayesinde sorun olusturmaz;

« su veya nem varhgi: hidroliz prosesine ve denge durumuna ulasilana dek belirli oranda su/nem mik-
tarinin emilimine neden olabilir. Bu, malzemenin mekanik 6zelliklerinden bazilarini etkileyebilir.

Suemen malzeme ornekleri; poliamidler (PA), saydam poliamidler (PA-T ve PA-T AR) ve duroplastlari (PF)
icerir.

Bu malzemelerden yapilan drtnler, boyutsal toleranslari etkileyebilecek su emilimi nedeniyle boyut
yonunden az miktarda degisebilir. Tasarim asamasinda, ELESA+GANTER etkilerini azaltmak ve teknik
sartnameye uygunluk saglamak i¢in genel olarak bu olasi degisimleri gbz 6ntinde bulundurur.

Su emilimi, darbe dayaniminda ¢nemli bir artisa neden olabilir. Asagidaki polimer tipleri su emmez: poli-
propilen (PP), termoplastik elastomerler (TPE) ve asetal regine (POM). Ara sira yagmur suyuyla temas
edip ardindan “kuruma’, genel olarak trtntn dayanimi bakimindan herhangi bir sorun olusturmamak-
tadir. “Dis mekan” uygulamalarinda kullanirken, uygun montaj kosullari segilerek Urtintin tizerinde su birik-
mesinin onlenmesi tavsiye edilir.

« Giines 1s1gIna ve 6zellikler UV isinlarina maruziyet.

ISO 4892-2 standardi uyarinca hizlandiriimis yaslandirma deneyi igin 6zel ekipman kullanilarak ve
asagidaki parametreler ayarlanarak spesifik direng testleri gerceklestirilmistir:

- radyasyon guicti: 550 [W]/[m]2;

— dahili sicaklik (Siyah Standart Sicaklik, BST): 65°C;

— UVisinlarina karsi dustk koruma ile agik havaya maruziyeti simule eden DIS MEKAN filtresi;

—bagil nem: %50 U.R.

ej ) Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018
L@ m‘"r[n Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtin.



Test saatleri ve dis ortama gergek maruziyet saatleri arasindaki iliski (“Denk Saatler™), acik bir sekilde her

cografi bolgenin hava kosullarina bagldir. Karsilastirma igin Gunluk Ortalama Radyan Maruziyeti (ARED)

temel alinarak uluslararasi 6lgekte kabul edilen referans degerler sunlardir:

— Miami'ye Denk Saatler = tropik veya ekvator iklimi olan tlkelere 6zel yuksek yogunluklu maruziyet
(ARED =9,2 MJ/m?);

- Orta Avrupa'ya Denk Saatler = kitasal iklimlere 6zel orta yogunlukta maruziyet (ERMG=2 MJ/m?2).

ELESA+GANTER laboratuvarlarinda uzun sureyle yurutulen deneylerin sonunda, mekanik dayanimdaki

degisim (kopma/sikistirma ve darbe kirilimi) olgulmusttr. Genel olarak sonuglar poliamid (PA), polipro-

pilen (PP) ve Duroplast (PF) trtinlerin mekanik dayaniminin UV isinlarina maruziyet ile anlamli derecede

azalmadigini gostermistir.

UV isinlarinin etkisine maruz kalan numunelerin estetik géruntmu ile ilgili olarak, bazi durumlarda deney-

ler tamamlandiktan sonra Grunun ytzey goruntstinde az miktarda degisiklik tespit edilmistir.

Belirli trunler tzerinde yapilan UV yaslandirma deneylerine iliskin ek ayrintilar icin ELESA+GANTER

Teknik Departmant ile temasa geginiz.

1.6 ALEV DIRENCI Plastiklerin alevlere karsi reaksiyonunu tanimlamak igin kullanilan evrensel olarak kabul gormus siniflan-

dirma, UL (Underwriters Laboratories, ABD) tarafindan tanimlanmis iki test ile elde edilir. Bu testler sun-

lardir: UL-94 HB ve UL-94 V.

Alevlere karsl baslica dort tip reaksiyon tanimlanmistir: ilerleyerek artan alev direnci duzeyleriyle HB, V2,

V1ve VO.

« UL-94 HB (Yatay Yanma)

Bu testte, plastigin t¢ standardize numunesinin her biri (kendi eksenlerine gore 45°'lik aglya ayarlanan

yatay pozisyon) alt serbest kenardan uygulanan aleve 30 saniye temas ettirilir.

Serbest ugta standardize mesafelerde olan numuneler tzerinde iki isaret mevcuttur.

Asagidakikosullarinignumuneninherbiriigingecerliolmasihalinde, birmalzemeHBolaraksiniflandirilabilir:

—ikiisaret arasindaki yanma hizi, test edilen numunelerin kalinligina bagli olan belirli bir standardize degeri
gecmez,

—alev, yangin serbest kenardan (alev uygulama noktasindan) en uzak isarete ulasmadan once soner.

« UL-94 VB (Dikey Yanma)

Bu testte, plastigin bes standardize numunesinin (dikey pozisyonda) her biri alt serbest kenardan uygu-

lanan aleve ikiser defa 10 saniye temas ettirilir. Numunelerin altina hidrofil pamuk tabakasi yerlestirilir.

Asagidaki parametreler olculur:

— alev her uygulandiginda her bir numuneyi séndtrmek igin gereken stre;

- bes numuneyi sondurmek igin gereken surelerin toplami (belirtilen her iki alev uygulamasi dustnulerek);

— ikinci alev uygulamasindan sonra her bir numunenin akkor sonrasi stresi;

— numuneden, altina serilmis olan hidrofil pamugu tutusturma riskiyle pamugun tzerine damlayan madde
olup olmadig!.

Plastik malzemelerin UL Siniflandirmasi|

UL-94 HB Ug numunenin her biriigin, iki isaret arasinda yanma hizi, numunelerin kalinhigina
bagli olan standardize hizi gegmemektedir.
Ug numunenin her biriigin, alev uygulandigi noktadan daha uzak isarete ulasmadan

once soner.

uL-94v V2 V1 VO
Her alev uygulamasindan sonra her
bir numuneyi sondurmek icin gereken <30s <30s <10s
stre

Bes numuneyi sondurmek icin gere-
ken surelerin toplami (belirtilen her iki <250s <250s <505
alev uygulamasi dustnulerek); -
Ikinci alev uygulamasindan sonra her

: : e <60s <60s <30s
bir numunenin akkor sonrasi suresi;

Numuneden, altina serilmis olan hidrofil
pamugu tutusturma riskiyle pamugun EVET HAYIR HAYIR
Uzerine damlayan madde olup olmadig.

Aleve karsi reaksiyonu belirleyen degiskenler, numunelerin kalinlig ve malzemenin renklendirmesiniicerir.
Dogal rengine sahip malzemeler ile yapay bir renge sahip malzemeler arasinda farkliliklar ve ayni renge
sahip numunenin kalinhgindaki degisikliklere bagli farkliliklar olabilir.

Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018 ej ) —_—
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1.7 ELEKTRIK
OZELLIKLERI

@

1.8 YUZEY KAPLAMASI
VE TEMIZLENEBILIRLIK

A6

San Kart: bu, Underwriters Laboratories tarafindan verilen ve laboratuvar testlerinden sonra plastigin
alevlere reaksiyonunu onaylayan bir belgedir. Bu, tranun alev direncinin resmi olarak kabul edildigini
gosterir.

“SariKart" urtintin ticari adini, treticiyi ve UL Dosya Numarasi olarak bilinen ilgili kimlik numarasini goster-
ir. Alev direnci, belirli bir malzeme kalinligi ve rengi i¢in onaylanir. Bazi malzeme ureticileri, alev direng
testlerini Underwriters Laboratories ile ayni test yontemlerini kullanarak bagimsiz laboratuvarlarda
gerceklestirir.

Bu gibi durumlarda, tretici tarafindan bir uygun beyani dizenlenir ancak “Sari Kart” duzenlenmez.

Bu agidan belirli bir ibare verilmeyen diger ELESA+GANTER trtnlerinin ¢cogu UL94-HB kategorisine aittir.
Baslikta gosterilen simgeyle AE-VO olarak tanimlanan UL-94 VO siniflandirmasina sahip ELESA+GANTER
Standartlari gruplari vardir.

AE-VO olarak tanimlanan ELESA+GANTER trunleri, cevre dostu plastik maddelerden yapilir ve PBB (Poli-
bromlu Bifenil), PBDE (Polibromlu Difenil Eter) ve ¢zellikle Penta-BDE (Pentabromodifenil Eter) ve Oc-
ta-BDE (Oktabromodifenil Eter) icermez.

Plastikler genel olarak ¢ok iyi elektrik yalitkanlaridir. Bu 6zellikle elektromekanik alandaki belirli uygulama-
lar igin kullaniglidir, plastik Urtinleri benzer metal trtinlere gore tercih edilir kilar.

Bir malzemenin yalitim 6zelliklerinin derecesini sunlar belirler:

« yiizey 6zdirenci

« hacim ozdirenci

Asagidaki tablo malzemeleri kendi yuzey ¢zdirenclerine dayanarak siniflandirir [Q7:

iletken Yari iletken Yitirgen Anti-statik Yalitim
malzeme malzeme malzeme malzeme malzemesi
101Q 10°Q 1090 10120 >1012Q

Elektronik urtinlerin performansinda bir artis olmasi ve farkli uygulamalarda kullanimlarinda yayilma
olmasli nedeniyle, ESD (Elektro Statik Bosaltma) uygulamalart icin standart iletkenligin gereksinimlerini
karsilayan termoplastik trtnler igin pazar talebinde bir artis mevcuttur.

ELESA+GANTER tarafindan gelistirilen ESD trun yelpazesinde, baslikta gosterilen ESD-C koruma sem-
bolt ile isaretli azaltiimis yuzey ¢zdirencine (iletken) sahip malzemeler kullaniimaktadir.
ELESA+GANTER tarafindan kullanilan plastiklerin birkagr igin tipik degerler sunlardir:

Malzeme Ozellik O.I.giim . Malzemenin Deger
Yontemi durumu
Kuru 10830
Yuzey ozdirenci: lyilestirilmis 1010
0, 0,
PA %30 cam [EC93.23°C (%50 RH denge)
elyafi Kuru 1050 «cm
Hacim 6zdirenci: lyilestirilmis 11
CAEORE derey || L e
PP 20 % R ) lyilestirilmis 3
mineral filler Yuzey ozdirenci: | ASTM D257 (%50 RH denge) 10 Q
Kuru 103Q
Yuzey ozdirenci: lvilestirilmi
’ l(}‘/’;cli‘)%[llg:—n!qinge) 10°0
PAESD
Kuru 103Q «cm
Hacim ozdirenci: yilestiriimis 3
(%50 RH denge) | 10~ & "cm

Kaliplanmis teknopolimerlerde; adrtnleri, uygun olmayan kaliplama islemleri nedeniyle ortaya c¢ikan
cekme bosluklari, akis gizgileri veya birlestirme gizgileri gibi estetik kusurlar saklayan saglam mat ytzey
kaplamali hale getirmek teknik olarak daha kolaydir.

Fakat saglam mat kaplama pargayi temizlemeyi zorlastirir, ¢zellikle agik renkte ise ve uzun stredir kul-
laniliyorsa.

ELESA+GANTER teknopolimer Standartlari son derece ince bir mat kaplamaya sahiptir, boylece trtn
zaman igerinde halen kolay temizlenebilir durumda kalir ve kullanicrigin Grant kullanmak daha kolaylasir.
Teknopolimer Uranlerin bazi gruplari son zamanlarda tamamen parlak kaplamali olarak dretilmistir,
boylece uzun bir stire boyunca temiz kalirlar.

Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018
Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtin.
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1.9 ULUSLARARASI
STANDARTLARA
UYGUNLUK

Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018

Cizimlerimizi gogaltirken kaynag her zaman belirtin. . “mmlf" A7

Gegen son birkag yil boyunca, ulusal ve uluslararasi duzenleyici otoriteler, insanlara veya gevreye zararli
olan maddelerin kontrolt ve endustriyel alanda ¢evre gtivenlik yonetimiigin bir dizi yonetmelik koymustur.

« Elektrikli ve elektronik cihazlar alaninda gecerli 2002/95/CE RoHS sayili Avrupa Direktifi (Tehlikeli
Maddeler Kisitlamasi). Bu, elektrik ve elektronik endustrilerinde kullanilan bilesenlerde bulunan agir
metaller (Pb, Cd, Hg ve Cr6) ve halojenlerde (PBB and PBDE) kademeli bir azalma saglar.

Her drunun veri sayfasinda “RoHS uygunlugu” yesil sembol ile gosterilir. Bu semboltn varligi,
secilmis urtn icin kullanilan malzemelerle iliskili tum teknik sorunlarin 2002/95/CE sayili Avrupa
Direktifi ile cozuldugu anlamina gelir. Uygulamada, stok donus streci hentiz tamamlanmamis olabilir:
yine de ELESA+GANTER web sitesinden (www.elesa-ganter.com) kontrol gergeklestiriimesi
mumkundur.

ELESA+GANTER  Teknik  Departmani  mdasterilere  her  tarlt yardm  i¢cin  hazirdir.

Mevcut ve yeni kimyasal maddelerden dogan tehlike ve riskler ile ilgili bilgileri gelistirmek amaciyla, Avru-
pa Toplulugunda dolasan ttim kimyasal maddeler i¢in gecerli 1907/2006 sayili Avrupa Yonetmeligi
- REACH (Kimyasallarin Tescillendirilmesi, Degerlendirilmesi, Ruhsatlandiriimasi ve Kisitlan-
masi).

Otomotiv sektort icin gecerli 2000/53/CE sayili Avrupa Direktifi — ELV (Araclarin Kullanim
Omrii). Bu, araclarda bulunan agir metallerde (Pb, Cd, Hg ve Cr6) kademeli bir azalma saglar.

RAEE (WEEE) Direktifi, Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar.

1 Temmuz 2003 yilindan beri yarurlukte olan ATEX Direktifi 94/9/CE - ATEX, patlama riski olan
calisma ortamlarindan bahseder ve potansitel olarak patlayici bir atmosferin olusabilecegi alanlari sinif-
landirir. ATEX isareti (uygunluk beyant ile birlikte), Gzerinde bulundugu parganin 94/9/EC sayili Avrupa
Birligi Direktifinin (1 Temmuz 2003'ten beri zorunlu) tum gereklilik ve htiktimlerine uygun olarak tretil-
digini ve uygunluk degerlendirmesi i¢in prosedurlere tabi tutuldugunu onaylar. Bu direktif uyarinca, tim
ekipman ve koruma sistemleri, potansiyel olarak patlayici ortamlarda (pnématik, hidrolik, elektrikli, me-
kanik) kullanilacak olan bilesenler (gtvenli kosullarda galismak igin gerekli olan) ve potansiyel olarak
patlayici ortamin disinda kurulan ancak patlama risklerine karsi koruma fonksiyonuna sahip ekipman
ve koruma sistemlerinin gtivenli galismasi igin gereken tum gtivenlik, kontrol ve ayar cihazlariigin serti-
fikasyon zorunludur.

.

Tehlikeli alanlar (potansiyel olarak patlayici bir ortaminda meydana gelis sikligi ve stresine gore siniflan-
dirihr):

« alan 0 hava ile gaz, buhar veya bugu formundaki yanici maddelerin karisimindan olusan potansiyel
olarak patlayici ortamin her zaman, uzun surelerle veya sikga (en az 1000 saat/yil) mevcut oldugu alan;

¢ alan 1 normal calisma* sirasinda hava ile gaz, buhar veya bugu formundaki yanici maddelerin
karisimindan olusan potansiyel olarak patlayici ortamin ara sira veya az siklikla (yilda 10 saatten fazla ve
1000 saatten az) mevcut oldugu alan;

« alan 2 normal calisma* sirasinda hava ile gaz, buhar veya bugu formundaki yanici maddelerin
karisimindan olusan potansiyel olarak patlayici ortamin yalnizca ¢ok kisa streyle veya nadiren (yilda 10
saatten az) mevcut oldugu alan;

« alan 20 havada yanici toz bulutu formunda potansiyel olarak patlayici ortamin her zaman, sikca veya
uzun surelerle (yilda en az 1000 saat) mevcut oldugu alan;

¢ alan 21 normal ¢alisma* sirasinda havada yanici toz bulutu formunda potansiyel olarak patlayici or-
tamin ara sira veya az siklikla (yilda 10 saatten fazla ve 1000 saatten az) mevcut oldugu alan;

¢ alan 22 normal calisma* sirasinda havada yanici toz bulutu formunda potansiyel olarak pat-
layici ortamin yalnizca ¢ok kisa streyle veya nadiren (yilda 10 saatten az) mevcut oldugu alan.

* normal galisma, tertibatin kendi tasarim parametreleri dahilinde kullanildigi durumlari ifade eder.

Direktifte, kullanildiklari ortama gore iki ekipman grubu (I ve ) tanimlanmistir:

« grup | madenlerin yer alti bolumlerinde ve/veya madenlerin yazey bolumlerinde kullanima yonelik olar-
ak ekipmanlardan olusur;

« grup Il grup l'de belirtilenler disindaki ortamlarda kullanima yonelik ekipmanlardan olusur.
Grup Il igerisinde, ATEX direktifinin huktmlerine tabi olan cihazlar, patlama tehlikesi bolgeleri ve ekipman
gruplarinin birlesimine gore alt kategorilere ayrilmistir:

« kategori 1 bu kategorideki ekipman ve koruma sistemleri, patlayici ortamlarin uzun sdrelerde veya
sikga (yilda 1000 saat veya daha fazla) mevcut oldugu alanlarda kullaniimaya yoneliktir ve ¢ok ytksek
duzeyde koruma saglar;

« kategori 2 bu kategorideki ekipman ve koruma sistemleri, normal ¢alisma sirasinda patlayici ortam-
larin az siklikla veya ara sira (10-1000 saat/yil) mevcut oldugu alanlarda kullaniimaya yoneliktir ve yuksek
duzeyde koruma saglar;

Gl

Teknik veriler



Teknik veriler

TEKNIK VERILER

A8

« kategori 3 bu kategorideki ekipman ve koruma sistemleri, normal ¢alisma sirasinda patlayici ortam-
larin yalnizca kisa streyle veya nadiren (yilda 10 saatten az) mevcut oldugu alanlarda kullanilmaya yone-
liktir ve normal diizeyde koruma saglar;

ALAN (/] 20 1 21 2 22

G (gaz) D (toz) G (gaz) D (toz) G (gaz) D (toz)

Yuksek olasilik, strekli Orta dereceliolasllik, Dusuk olasllik, nadiren,
Patlayici ortam )

veya sikga bazen, ara sira neredeyse hic

ATEX94/9/EC
Direktifi 1 2 3
uyarinca
KATEGORI

Direktif ayrica, madde gruplarini tanimlayarak, havayla potansiyel olarak patlayici ortamlar olusturan
maddeleri tehlikelilik durumlarina gére siniflandirmistir.
Tehlikelilik, gaz tutusma sicakligina baglidir.
Asagidaki tabloda, iligkili siniflariyla birlikte bazi gaz 6rnekleri gosterilmektedir.

Gaz Grup
Propan I1A
Etilen 1B
Asetilen lc

IIB isareti taslyan ekipmanlar, patlayict grup IIA ekipman gerektiren uygulamalar icin de uygundur; IIC
isareti tastyanlar da patlayici grup Il1A ve IIB ekipman gerektiren uygulamalar igin uygundur.

Tutusmanin énlenmesi igin gecilmemesi gereken maksimum yuzey sicakhigini (parcanin havayla temas
eden ylUzeyinde saptanan) belirten sicaklik siniflari asagidaki tabloda gosterilmektedir.

Maks yiizey sicakhgi Sicaklik sinifi
450°C T1
300°C T2
200°C T3
135°C T4
100°C T5
85°C T6

ELESA+GANTER urtnleri, Grup II'de yer alan ekipman ve koruma sistemlerinin gtvenli ¢alismasi igin

gerekli bilesenlerdir (madenler disindaki ortamlar).

llgili kategoriler asagidaki tabloda gosteriimektedir:

ortamlar

atmosfer varligi

patlayici atmosfer varligi

Alan 2 (20) 1(21) 2(22)

Grup Il . . .

o Kategori 1 Kategori 2 Kategori 3
>1000 s/yil patlayici >10 ve <1000 s/yil <10 s/yil patlayici

atmosfer varligi

Asagidaki ornekte bir ELESA+GANTER urtintnun (SFP serisi icin havalandirma kapagr) ATEX siniflandir-

masl gosterilmektedir: CE 11 2GD IIB T6 burada:

CE -
Ex -
Il -
2 —
GeD -

B -
6 -

CE isareti

patlamaya karsi koruma sembolu

ekipman grubunu gosterir
ait oldugu kategoriyi (ve dolayisiyla saglanan koruma duzeyini) gosterir
bilesenin calisabilecegi potansiyel olarak patlayici atmosfer tipini gosterir (G=gaz, D=toz).
Alternatif olarak ya da ayni anda mevcut olabilirler (bu durumda oldugu gibi)
madde grup tipini (gazlar, buharlar veya bugular) gosterir
sicaklik sinifini gosterir

€lesaGANTER

Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018
Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtin.
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TEKNIK
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2. METAL MALZEMELER

Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018
Cizimlerimizi gogaltirken kaynag her zaman belirtin.

'k’ koruma faktoérii: hidrolik sistemlere yonelik aksesuar hattinda yer alan ELESA+GANTER trunlerinin
cogu EN 13463-8 standardi uyarinca da sertifikalidir (k" siviya batirma ile koruma): ekipman korumasi,
kivilcim ve diger tutusma kaynaklarinin olusumunu énleyen bir sivinin varligina dayaldir.

Asagidaki ornek, k" ozelliginin belirgin sekilde mevcut oldugu, EN13463-8 standardi uyarinca sertifikali
bir Elesa urtintintn ATEX siniflandirmasini gostermektedir, orn. TN serisine ait tipa: CE Ex Il 2GD k T5.

Kod Tanim ATEX Siniflandirmasi bkz. sayfa
58296-EX TN-3/8-EX CE ex 11 2GD kT5 1146 1665
58297-EX TN-1/2-EX CE ex 11 2GD kT5 1146 1665
58298-EX TN-3/4-EX CE ex |1 2GD kT5X 1146 1665
54001-EX SFP.30-3/8-EX CEexI12GD1IBT6 1170 1706
54011-EX SFP.30-3/8+a-EX CEex112GD1IBT6 1171 1706
54022-EX SFP.30-3/8+F FOAM-EX CEex112GD1IBT6 1170 1706
54101-EX SFP.30-1/72-EX CEex112GD1IBT6 1170 1706
54111-EX SFP.30-1/2+a-EX CEex12GDIBT6 1171 1706
54122-EX SFP.30-172+F FOAM-EX CEex12GDIBT61170 1706
54201-EX SFP40-3/4-EX CEexI12GD1IBT6 1170 1706
54211-EX SFP40-3/4+a-EX CEex112GD1IBT6 1171 1706
54222-EX SFP40-3/4+F FOAM-EX CEexI12GD1IBT6 1170 1706
14441-EX HGFT.10-3/8-EX CE ex 11 2GD kT6X 1188 1725
14461-EX HGFT.13-1/2-EX CE ex 11 2GD kT6X 1188 1725
14481-EX HGFT.16-3/4-EX CEex12GD Kk [IBT6X 1188 1725
10851-EX HCFE.12-3/8-EX CE ex 11 2GD kT6 1204 1746
10901-EX HCFE.15-1/72-EX CE ex |1 2GD kT6 1204 1746
11001-EX HCFE.20-3/4-EX CEexI12GD k 1IBT6 1204 1746
= GN 743.6-11-M16x1.5 CEex112GD TX 1194 1732
- GN 743.6-14-M20x1.5 CEex112GD TX 1194 1732
= GN 743.6-18-M26x1.5 CEex112GD TX 1194 1732
- GN 743.6-18-M27x1.5 CE ex 112GD TX 1194 1732
= GN 743.6-18-M27x2 CEex112GD TX 1194 1732
- GN 743.6-11-G3/8 CEex112GD TX1194 1732
= GN 743.6-14-G1/2 CEex112GD TX 1194 1732
- GN 743.6-18-G3/4 CE ex 11 2GD TX 1194 1732

ATEX Grup Il trtnlerinin kullanildigl endtstriyel bir ortamda, gazlar, buharlar ve patlayici tozlarin “potansi-
yel” varligrile ilgili alanlarin siniflandirilarak, ilgili risk degerlendirmelerine gére patlama risklerinin mevcut
oldugu veya tetiklenebilecegi is yerleri ve ¢alisma faaliyetlerinin belirlenmesi kullanicinin sorumlulugun-
dadir.

Uretici, nerede ve nasll calistirilacagini ongdremese de kullanicinin ATEX trintnun hangi alanlarda guven-
le galisabilecegini kararlastirmasina imkan vermek igin Gruplar ve Kategorileri ile ilgili gerekli tum bilgiyi
saglamaktadir.

Artan oranda yuksek performans duzeyleri saglayan yeni malzemeler ile devam eden arastirma ve den-
eyler, ELESA+GANTER Kalite Sisteminin dayandigi stirekli gelisim prensiplerinin bir pargasidir. Dtinyanin
onde gelen plastik treticileriile olan ortakligimiz ve kullandigimiz mekanik ve proses simulasyon program-
lar1, Musterinin spesifik uygulamasina en iyi sekilde uyan malzemeyi sunmamiza olanak verir.

ELESA+GANTER plastik parcalarinin ¢cogu, metalden yapilmis ekler veya fonksiyonel bilesenler icerir.
Kullanilan metallere yonelik referans standartlara uygun kimyasal bilesim ve mekanik dayanim degerl-
eri tablolarda (Paslanmaz celik - Karbon celikler, Cinko alasimlari, Aluminyum ve Piring - Duroplastlar)
tanimlanmaktadir.

Metal ekler ve parcalar icin yiizey islemleri: metal ekler veya fonksiyonel pargalarin ytzeyi, trtintin
estetik ve fonksiyonel kalitesini korumak amaciyla gevresel maddelere maksimum koruma saglamak igin
genel olarak islemden gegirilir.

Genel olarak kullanilan koruyucu islemler sunlartigerir:

- celik basliklar ve gobeklerin polisaji;

— disli somunlarin ¢inko kaplanmasi (UNI'ISO 2081 standardina uygun olarak Fe/Zn 8);

— kaldirma kollari ve doner kollarin saplari icin mat krom kaplama.

Piring veya paslanmaz celikten yapiimis metal parcalar igin genellikle ytzey islemi gerekli olmaz.

Diger koruyucu yuzey islemine tabi tutulan ekler talep tzerine ve yeterli miktarlarda temin edilebilir: siyah
cinko kaplama, nikel kaplama, Niploy-Kanigen islemi, nitrarleme ve digerleri.

clesa AR »
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2.1 METAL EKLERIN
OZELLIKLERI

2.2 TOPUZLARIN DiSLi
EKLERLE
KENETLENMESI
(MONTAJ TiPLERI)

Al0

Metal eklerin plastik malzemeye en etkili sekilde takiimasini ve parcanin en iyi sekilde mekanik ¢alismasini
saglamak amaciyla, uygulanacak olan gerilime uygun bir sekil, eg§im ve derinlikte olan elmasli dis tercih
edilir. Bu tip bir dis, hem eksenel baglamayi (eksenel cekme gerilimine karsl olan) ve radyal baglamayi
(tork aktarimi sirasinda donmeyi 6nlemek igin) garanti eder.

Disli somunlar igin, piyasada yaygin bulunan bir vida kullanmak yerine, vidalama dtzleminde bir metal
yUz olusturacak sekilde birkag onda bir mm ¢ikinti olusturarak plastik malzemenin tum streslerden ko-
runmasini saglayan ozel sekilli bir disli ek kullanilir.

Optimum kenetleme kosullari olusturan montaj tipleri

Sikistirma topuzu tzerindeki plastik temel, higbir zaman kenetleme ytizeyine dayanmamalidir. Bu sekilde
metal ekler (disli somun veya yivli baslik) eksenel cekme gerilimi uygulandiginda higbir zaman anormal
bukulmeye maruz kalmazlar (“sarmal” etkisi). Dolayisiyla, metal ekin plastik malzemeye baglanmasi,
dogru sekilde strese yani yalnizca sikistirmak igin topuza uygulanan torka maruz kalr.

1. Herhangi bir yiv veya vida basi yuvasi bulunmayan disli delik.

2. Metal takviye ve kenetleme yiizeyi arasinda yeterli orttisme saglamak
icin somun ytzeyininkinden daha kugutk bir capta yiv veya vida basi
yuvasl bulunmayan disli delik.

3. Metal takviye ve kenetleme ytizeyi arasinda yeterli orttisme saglamak
icin somun ytzeyininkinden daha kugutk bir capta duz silindirik delik.

4. Somunun yuzeyininkinden daha kuguk capta delige sahip olan bir

metal conta arasina yerlestirilen somun yzeyininkinden daha baytk
bir gapta duz silindirik delik. Conta sayesinde bu durum metal takviye
ve kenetleme zemini arasinda yeterli bir aralik bulunmasini garantiler.

Hatali montaj tipleri

Kenetleme topuzunun plastik tabani direkt olarak kenetleme ytzeyine dayandiginda; disli somun veya
yivli baslk da plastik malzeme ile baglantisini riske atabilecek bir eksensel yuke maruz kalacaklardir
("sarmal” etkisi). Genis givenlik payi ile bu kuvvetin degerleri, elle gergeklestirilen normal islemler ile uy-
gulanan degerlere gore her zaman ytksektir, ancak hatali kullanim durumlarini goz éntinde tutmak istey-
en tasarimcilar 5-6-7 orneklerinde gosterilen durumlardan kaginmalidir.

5. Civatanin yuzununkinden daha buytk gapta disli delik ve yiv veya
vida basl yuvasl.

6. Civatanin yuzununkinden daha buytk ¢apta silindirik ge¢meli delik.

7. Civatanin ytuzununkinden daha kuiguk ¢apta delige sahip olan bir
metal conta arasina yerlestirilen somun yzeyininkinden daha baytk
bir gapta ve herhangi bir yiv veya vida basi yuvasi bulunmayan disli delik.

ej ) Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018
L@ m‘"l[n Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtin.



2.3 iCTEN GECMELI
DELIKLER

2.4 DiSLi CIVATALARIN
ucu

2.5 Paslanmaz celik disli
baglantilarin tutukluk
riski

3. DIGER MALZEMELER

Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018

= 5
Gizimlerimizi gogaltirken kaynagi her zaman belirtin. mmlin All

icten gecmeli deliklerin (FP tip) acilmasi gereken topuzlar icin takviye, plastik malzeme hicbir sekilde
islenmeden, deligin veya kama kanalinin agiimasindan yalnizca metal parcanin etkilenecegi sekilde takilir.

ELESA parcalarinin tum disli civatalari UNI 947 ile uyumiu bir oluklu duz uca sahiptir. ISO 4753.

Yivli (haddelenmis) ug

L =
\ d1 = @ dis dibi capi

P = dis agikligi
u = 2P eksik digler

u

Talebe ve yeterli adede gore farkli tipte uca sahip civatalar temin edilebilir. Bu uglar, UNI 947: I1SO 4753
"Sabitleme elemanlari: ISO metrik dis dislilere sahip pargalarin uglari” tablosunda belirtildigi gibi asagida
gosterilen tiplerde olabilir:

Kiiguk yarigap yuvarlama
& $
0 /\ //\ A
=1 Ad ~ k<] &
i e = R P R T
Z 4
b : N il
T—— u ot — et
Konveks ug uzun silindirik ug kesik konik ug kapak ug
P = dis agikligi
u = 2P eksik disler
z2
dp dt dz
d hi4 h16 h14 T
4 2.5 04 2 2
5 35 0.5 2.5 2.5
6 4 15 3 3
8 55 2 5 4
10 7 25 6 5
12 8.5 3 7 6
14 10 4 85 7
16 12 4 10 8

*IT = uluslararasi tolerans

Baglama elemanlariigin genel olarak kullanilan paslanmaz gelikler sunlardir:

— A2 (AISI.304 gelik ile benzer)

— A4 (AISI.316 gelik ile benzer)

Silinmez bir isaret her zaman celik tipini ve mekanik dayanim sinifini belirtir.

Sikistirma torku sunlara dayanir:

— Disin nominal boyutu

- Paslanmaz celigin mekanik dayanim sinifi (50-70-90)

- Surtunme katsayisi

Yuksek oranda strtinme buyuk miktarda enerji kaybina yol agar. Paslanmaz celigin termal iletkenligi,
karbon celiklerininkinin yarisi kadardir, bu nedenle, her ikisi de paslanmaz celikten yapilmis olan vida ve
somunun sikistiriimasli malzemenin plastik deformasyonu yénunde olusturulan isiyi artirarak, kaplinin
potansiyel bir kilit durumunu (tutukluk) olusturur. Baglantinin demontaji ve yeniden montaji durumunda,
tutukluk riski bayuk olgude artar. Uygulama esnasinda, bu riskten kaginmak igin, dislerin ve baslhgin al-
tindaki somunun MoS2 macunuyla yaglanmasi veya bir miktar korozyon onleyici yag kullanilmasi tavsiye
edilir.

CONTALAR

ELESA+GANTER normalde artnleriigin, s6z konusu trtine bagli olarak 70 ila 90 SHORE A sertlik deger-
lerine sahip sentetik nitril butadiyenli kauguktan (NBR) veya akrilonitril butadiyenli kauguktan (BUNA N)
yapilmis contalar kullanir.

Surekli kullanim igin calisma sicaklig araligr -30°C ila +120°C'dir. Daha ytksek bir kimyasal ve termal
direncin gerekli oldugu HCX-SST, HCX-SST-BW ve HGFT.HT-PR serilerindeki trtnler igin, FKM florlanmis
kauguktan yapilan contalar kullanilir.

Kimyasal direng degerleriigin, bolum 10'daki tabloya bakiniz (sayfa A30, A31 ve A32).

Calisma sicakligi -25°C ila +210°C araligindadir.

Ayrica, EPDM, silikon kauguk veya digerleri gibi 6zel malzemelerden yapilmis diz contalar ve O halkalari
talep Uzerine ve yeterli miktarda temin edilebilir.

Teknik veriler



Teknik veriler

TEKNIK VERILER

4. MAKINE TOLERANSI
Referans tolerans sistemi:
ISO sytem sistemi - temel
delik

Al12

Havalandirmali dolum kapaklari (SFN., SFP., SFV. ve SFW. serisi) icin HAVA FILTRELERI:

— TECH-FOAM tip filtreler polyester bazli politretan kopuk ag, 40 mikronluk filtrasyon derecesi, strekli
kullanim icin tavsiye edilen sicaklik -40°C ila +100°C ve doruk sicakliklar +130°C. Bu malzeme su, pet-
rol, sabun, deterjanlar ve mineral yaglar ve gres yagi ile temas halinde sismez. Bazi ¢ozuculer (benzen,
etanol ve kloroform) képugun hafifgce sismesine neden olabilir;

— Galvanizli demir telden yapilmis TECH-FIL tip filtreler (DIN 17140-D9-W.N.R 10312'e uygun kalite,

DIN 1548'e uygun galvanizli), 50-60 mikronluk filtrasyon derecesi.

METAL EKLERIN TOLERANSLARI

Topuzlar ve el carklarinin baslik ve gébeklerindeki diiz delikler

En yaygin olarak kullanilan modeller icin, ¢cok fazla standart delik gesidi mevcuttur, boylece kullanicinin
genis bir tercih araligl olur ve montaj tzerinde deligi yeniden makineyle isleme maliyeti ortadan kalkar.
Bu deliklerin toleransi normalde derece H7 olsa da, bazi durumlarda H9'dur. Tolerans derecesi, her bir
maddenin tablolarinda delik boyutu stitununda gosterilir. Montaj ihtiyaglarinin en genis araligini karsilayan
bir delik standardizasyonunun énerilmesi daha gui¢ olan durumlarda, basit bir kaba isleme toleransina
sahip 6nceden aclimis bir delik (Uzerine monte edilmesi beklenen saftin capindan kuguk ¢apli delik) ya da
deliksiz (delinmemis) bir gobek kullanilir.
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Delik capt mm H7 H9
Uzeri 3 +0.012 +0.030
ila6 0 0
Uzeri 6 +0.015 +0.036
ilal10 0 0
Ozeri 10 +0.018 +0.043
ila18 0 0
uzeri 18 +0.021 +0.052
ila30 0 0

« Basliklardaki disli delikler ve civatalarin disleri

Normal vidalama uzunlugu i¢in ISO metrik vida dislerine uygun olarak makineyle isleme (Bolum 10, sayfa
A24'teki tabloya bakiniz).

— Gomme metal baslikli vida aciimis delikler = tolerans 6H.

— Doner kollar igin metal saplamalar veya mafsal uclari = tolerans 6g.

PLASTIK MALZEMEDEKI DELIKLERIN VE DiSLERIN TOLERANSLARI

« Duz delikler (pimler tzerine bos bir konumda montaj i¢in acik delikli kollar igin). Sayisiz faktorlerin ni-
hai sonucu etkiledigi makineyle isleme prosesindeki toleranslari korumada yasanan énemli guigltuklere
ragmen, eksenel delik capinin boyutu normalde C11 toleransla kabul edilir. Dolayisiyla kollar, normal islen-
mis pargalardan yapilan pimler tGzerine de monte edilebilir. Eger pim daha buyuk gaptaki bir cubuktan
donerek elde edilirse; hizli, basit ve ucuz bir isleme prosesi avantajiyla uygun serbest baglanti saglayan
h1l toleransli bir makineyle isleme prosesi onerilir.

« i¢ disler (disli pimlere vidalanacak ve sabitlenecek metal burcu olmayan kollar igin).

Tertibatin ortam sicakliginda biraz zorlanmasi icin normalden ktgtk olan boylari kullanilir.

« Dis disler (disli baglantili doldurucu havalandirma kapaklari veya seviye gostergeleriigin). Bu durumda,
proses teknolojisi ve dis ortamdan ktguk miktarlarda nem emebilecek plastik tipiyle ilgili nedenlerden, tol-
eranslar bu durum hesaba katilarak degerlendirilmelidir. Bununla birlikte, monte edilen bilesenin sikistir-
masi pratikte higbir zaman riske atilmaz.

Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018
Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtin.
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5. SABIT KOLLAR
(Montaj Tipleri)

Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018

=) Q
Cizimlerimizi gogaltirken kaynag her zaman belirtin. mmlin Al3

Sabit kollarin safta takilmasi i¢in gesitli baglama turleri kullanilir:

—disli safta vidalanmis tertibat icin plastik malzemeye kaliplanmis piring baslikli ve vida somunlu kollar;

— normal islenmis gubuktan (ISO tolerans h9) yapilmis duz bir saft (dissiz) tzerine siki gegirme montaiji
icin ozel teknopolimerden (orijinal ELESA tasarimi) yapiimis yerlesik kendinden kilitlenen baslikli kollar.
Bu ¢dzum, kaldirma kolunun maruz kaldigi titresimler veya kolun kendisini tutarken operatértin eliyle is-
temsiz olarak uyguladigi donme kuvvetleri nedeniyle zaman igerisinde vidalarin kendiliginden ¢ikmasini
onler.

— kaliplanmis plastik malzemeden elde edilmis disli delikli kollar.
Kaliplanmis plastik malzemeden elde edilen disli delikler ile uygulamalar igin, dis boyutunun standart-
larda belirtilen spesifikasyonlara gore daha kucuk tutulmasina iliskin 6nlem alinmistir. Bu durum, ortam
sicakliginda sikistirilirken vida somunu dislerinin vidaya hafifce uyum saglamasina olanak verir ve boylece
etkili bir kilitleme etkisi saglayan esnek bir reaksiyonla baglama olusturur. Sicak montajla dahaiyi sonuglar
elde edilebilir: kol, disli pime vidalanmadan 6nce 80+90°C'ye isitilir. Oncelikle bu montaj yontemi, vida
somunu disi vidalama yapildiginda genisleyip saft Uzerindeki dis ytzeyinin hafif paruzlt olmasi sebebiyle
sogutarak buzulme islemi ile son derece verimli bir kilitleme etkisi elde edilmesini saglamasi yontnden
vidalama islemini kolaylastirir.

Ozel teknopolimerden yapilmis kendinden kilitlenen burglu cozum (Sekil 1), esnek baglamanin hicbir ti-

tresime veya operatorun elle uyguladigi doner kuvvetlere duyarli olmamasi yonunden, vidanin kendiligin-

den agiimasina karsi en etkilisidir.

Ayrica kilit, kendi ekseni boyunca normal cekme hareketine maruz kaldiginda kolun ¢ikmamasini da
saglar. Bununla baglantili olarak, ELESA+GANTER laboratuvarlarinda yuratulen arastirma calismasi
ve testlerin sonuclari gelmis olup, 6zel teknopolimerden yapiimis kendinden kilitlenen burglarla yapilan
birlestirme isleminin teknik gegerliligini dogrulamistir (Sekil 2 and 3).

Sekil 2'deki grafik, kuru veya trikloroetilen ile yaglardan arindiriimis olan saftin capindaki (mm) degisim-
lerin bir fonksiyonu olarak [N] cinsinden ifade edilen eksen kaydirma eforundaki degisimleri gosterir. Iki
egri, 12 mm capli bir deligi olan kendinden kilitlenen bir kol tipinde yapilan ytizlerde testin minimum ve
maksimum degerlerini temsil eder. A alani, 12 mm ticari gapli (tol. h9) bir safta yonelik degerleri icer-
mektedir.

Sekil 3'teki grafik, saftin yuzey alaninin bir fonksiyonu olarak eksen kaydirma eforundaki degisimleri (or-
talama degerler) gosterir. Tahmin edilebilecegi Uzere, saft ylzeyi Uzerinde makine yagi veya emulsifiye
edici yag bulunmasi kolu kaldirma eforunu azaltir. Bununla birlikte, bu olumsuz kosulda bile, kolu disari
kaydirmak igin gereken eksenel eforun bunun uygulamada gergekten olamayacagini saglayacak sekilde
oldugu kolayca fark edilebilir.

Bu tip bir kolun kullaniimasi, saftin ucunda yiv olusturulmasini gerektirmemesi yoninden buyuk bir ka-
zang saglar. Ozel teknopolimerden yapilmis kendinden kilitlenen burg, esnek baglamanin elde edilmesini
saglar ve kol da islyla sertlesen malzemelere 6zgt tum yuzey sertligini ve yipranma direncini korur.
Montaj talimatlar: kolu hafif yivli saft Gzerine yerlestirin ve elle veya kiiguk pres yardimiyla olabildigince
itin. Alternatif olarak, yerine oturana dek kola plastik veya ahsap tokmakla hafif¢e vurulabilir. Bu durumda,
yUzey hasarini onlemek igin trtin tzerinde bir bez veya uygun yumusak malzeme kullanmaniz siddetle
tavsiye edilir.

| | | I I I I
9000 |— A=Topuzlarin 6zel uygulama igin 9000 | = eser miktarda motorin ieren saft
onerilen saft capi toleranslari == trikloroetilen miktari azalmis saft
8000 dahilinde ¢ikariimasi igin x 8000 |— * < eser miktarda yag/su emiilsiyonu iceren saft —§
gereken yik > «eeee eser miktarda yaglayici igeren saft
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7. 0ZEL UYGULAMALAR

8. RENKLER
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Plastik, zayif bir is1 iletkenidir ve metal eklerinkinden farkli bir termal genlesme katsayisina sahiptir; bu
yuzden, deligi yeniden islerken gobekler ve basliklarin asiri isinmasini 6nlemek icin 6nlemler alinmalidir;
aslinda, olusan isi dagilmaz ve metal pargalar genlesip plastigin gévdesi icerisinde montajin dayanimi tize-
rinde zararli bir etkisi olan gerilimi olusturur (Duroplastlar).

Ek olarak, termoplastikler (Teknopolimerler) icin, metal ekin gevseme riskiyle birlikte termoplastiklerin
yumusama noktalarina yakin sicakliklara ulasilabilir.

Dolayisiyla, belirgin bolgesel isinma olusturmayan kesme ve besleme hizlarinin kullaniimasi ve burcun
boyutuna gore buytk capa ve derinlige sahip delikler igin yogun sekilde sogutma yapilmasi gerekmektedir.
Yuzeylerin maksimum parlakhigini korumak icin, makine islemi sona erdiginde, tum emdlsifive su
kalintilarinin ytzeylerden temizlenerek plastigin uzun stre islak sekilde birakilmamasi tavsiye edilir; mam-
kunse yalnizca yag kullanilir.

El carklari veya topuzlarin montaji igin yaygin sekilde gereken makine islemleri sunlardir:

- basliklardaki eksenel deliklerin yeniden islenmesi (kor delik)

Yerlesik bir metal basligin deligi yeniden islenirken, Sekil 4'te gosterilen islemden her zaman kaginil-
malidir ¢inkd hem delme islemi hem de kugcuk saftin takilmasi sirasinda, plastik kaplamanin bir bolgesi
strese tabi olabilir ve capraz golgeleme ile gosterilen parcanin catlama veya ayrilma riski dogabilir. Sekil
5'te gosterilen islem en uygun makul olanidir.

ELESA+GANTER parcalarinda, yerlesik baslklarin uzunlugu her maddeye yonelik tabloda her
zaman gosterildiginden eksenel deligin yeniden islenmesi yukarida belirtilen dogru kosullar al-
tinda gercgeklestirilebilir; bu nedenle, deligin derinligi icin temel plana bakiimasi gerekmektedir.

- bashiklardaki eksenel deliklerin yeniden islenmesi (icten gecmeli delik) Eger delme islemi yalniz-
ca metal basligi degil, ayni zamanda kaplama malzemesinin katmanini da etkiliyorsa, el carki dikkatlice
ortalanmali ve delme islemine plastik taraftan baslanmalidir; aksi durumda alet kaldirldiginda dokulme
meydana gelebilir.

- bassiz vida bashginda enine dis agcma Yukarida gosterilen talimatlara uygun olarak gergeklestirilir.
Hem metal hem plastik Uzerinde dis agmayin: deligin plastik tarafa agiimasi ve disin yalnizca metal tara-
fa agilmasi daha iyi olacaktir.

Tamamen plastik Uzerinde gerceklestirilecek delme veya dis agma islemleri istisnadir. Bolgesel olarak ve

ayrica plastigin alet tizerindeki asindirici etkisiyle olusan isinin dagilma zorlugunun, ikinci sayilanin galis-

ma kosullarini 6nemli dlgtde kotulestirerek kesici kenarlarin hizla yipranmasina neden olacagl unutul-
mamalidir (sert metal aletler kullanilir).

ELESA+GANTER parcalari son derece genis bir araliga sahiptir ve en farkli uygulama ihtiyaclarini karsila-
mak igin malzemelerin tasarimi, ¢zellikleri, performansi ve boyutlari bakimindan tasarimcilara gegerli
alternatifler sunar. Bununla birlikte, musteri standart parcanin degisimini istemek durumunda kalabilir
veya 6zel uygulamalara uyarlamak icin farkli renklerde yaptirabilir. Bu gibi durumlarda ELESA+GANTER
muhendisleri, kaliplarda neden olabilecekleri degisiklikler icin yeterli miktarlarda istenmesi gereken ¢zel
uygulamalara yonelik bu talepleri karsilamak igin musterilere yardim etmeye hazirdir.

Plastik bilesenler i¢in en sik kullanilan siyaha ek olarak, asagidaki renklerde mevcut olan gok sayida stan-
dart parca vardir:

RAL Renkleri

I > BN oo BN 00

N 004+ NN 001 I 7040
7035 9006 s o042
1021 I I 00

I 04 B o 9002

RAL tablolari boya renklerini ve dolayisiyla parlak yuzeyli renkleri ifade ettiginden; kaliplanmis kismin renk
tonu polimer pigmentlerin (poliamid veya polipropilen) renklendirmesi, parlak veya mat kaplama, trunun
kalinlig ve sekli gibi cesitli faktorlere gore biraz degisiklik gosterebilecegi icin RAL kodu gosterge olarak
gosterilmektedir.

) Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018.
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9. TEST DEGERLERI Test degerleri hakkindaki tum veriler tecriibemize ve sinirli bir stire icerisinde belirli standart kosullar altin-
da gergeklestirilen laboratuvar testlerine dayanir.
Bu nedenle gosterilen deger, Grtin uygulamasina gore Grtnlere uygun glvenlik katsayilarini uygulayacak
tasarimci igin sadece referans olarak alinmalidir. Mevcut kullanim kosullari altinda nihai kullanimlari igin
Urtnlerimizin uygunlugunu kontrol etmek tasarimcinin ve masterinin sorumlulugundadir.

10. TEKNIK TABLOLAR Mevcut katalog icerisinde bulunan birimler Uluslararasi Sistemlerdir (S). Buna uygun olarak, mevcut ola-
rak kullanilan veya Ingiliz birimlerine dontsturulmus parametrelerin listesi asagidadir.

10.1 Déniistiirme tablolari . L
BUYUK PARAMETRELERIN DONUSUM TABLOSU

Parametre Suna cevirmek icin sununla carpin
Kuvveti N kg 0.1
Dénme momenti Nm kg-m 0.1
is J kg-m 0.1
Parametre Suna cevirmek icin sununla carpin
Uzunluk mm inches 0.039
Kuvveti N |bf 0.224
Donme momenti Nm Ib ft 0.737
Is J ft b 0.737
Agirlik g Ib 0.002
Sicaklik °C °F (°C9/5) + 32
°C’den °F’ye
°C=(°F-32)5/9 °F =(°C 9/5) +32 seklinde BAZI SICAKLIK DEGERLERININ DONUSUM TABLOSU
°C °F °C °F °C °F
-50 -58 +50 +122 +150 +302
-45 -49 +55 +131 +155 +311
-40 -40 +60 +140 +160 +320
-35 -31 +65 +149 +165 +329
-30 -22 +70 +158 +170 +338
-25 -13 +75 +167 +175 +347
-20 -4 +80 +176 +180 +356
-15 +5 +85 +185 +185 +365
-10 +14 +90 +194 +190 +374
-5 +23 +95 +203 +195 +383
0 +32 +100 +212 +200 +392
+5 +41 +105 +221 +205 +401
+10 +50 +110 +230 +210 +410
+15 +59 +115 +239 +215 +419
+20 +68 +120 +248 +220 +428
+25 +77 +125 +257 +225 +437
+30 +86 +130 +266 +230 +446
+35 +95 +135 +275 +235 +455
+40 +104 +140 +284 +240 +464
+45 +113 +145 +293 +245 +473
+50 +122 +150 +302 +250 +482

Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018 5 9 —
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10.2 DIN 79 YUVARLAK
DELIKLER VE SAFTLAR

el

e2

10.3 DIN 6885 KAMA
KANALI
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DIN 79 YUVARLAK DELIKLER VE SAFTLAR

s d el e2
H11/h11 maks min. min
4 4.2 48 5,3
5 53 6 6.6
5.5 58 6.6 7.2
6 6.3 7.2 8.1
7 73 84 91
8 84 9.6 10.1
9 95 10.8 12.1
10 10.5 12 131
1 116 13.2 141
12 12.6 144 161
13 137 15.6 171
14 147 16.8 18.1
16 16.8 19.2 21.2
17 179 204 22.2
19 20 22.8 25.2
22 231 264 28.2
24 253 28.8 32.2
27 284 324 36.2
30 317 36 40.2
32 337 384 42.2
36 38 433 48.2
41 43.2 49.3 54.2
46 485 55.2 60.2
50 52.7 60 65.2
56 57.9 66 72.2
DIN 6885/1 KAMA KANALI
b P9/is9 b P9/N9
d delik saftlar h t2 ta
6'dan 8'e 2 2 2 1+0.1 1.2+0.1
8den10'a 3 3 3 14+0.1 1.8+0.1
10'dan12'ye 4 4 4 1.8+0.1 25401
8den10'a 5 5 5 2.3+0.1 3+0.1
17'den 22'ye 6 6 6 28+0.1 35+0.1
22'den30a 8 8 7 33+0.2 4+0.2
30'dan 38'e 10 10 8 33+0.2 5+0.2
38'den 44'e 12 12 8 3.3+0.2 5+0.2
44'ten 50'ye 14 14 9 3.8+0.2 55+0.2
DIN 6885/2 KAMA KANALI
b P9/1s9 b P9/N9
d delik saftlar h t2 ta
10'dan12'e 4 4 4 11+0.1 3+0.1
12'den 17'ye 5 5 5 1.3+01 3.8+0.1
17'den 22'ye 6 6 6 1.7+01 44+01
22'den30a 8 8 7 1.7+0.2 54+0.2
30'dan 38'e 10 10 8 21+0.2 6+0.2
38'den 44'e 12 12 8 21+0.2 6+0.2
44'ten 50've 14 14 9 26+0.2 6.5+0.2

Kama kanallarinin standart konumlandiriimasi

€lesaGANTER
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UNI 6604/ KAMA KANALI

d g:ﬁa §:frlgar h t2 ta
6'dan to 8 2 2 2 1+0.10 1.2 +0.10
8den10a 3 3 3 14+0.10 1.8+0.10
10'dan 12'ye 4 4 4 1.8 +0.10 2.5+0.10
8'den10'a 5 5 5 2.3+0.10 3+0.10
17'den 22'ye 6 6 4 1.8 +0.10 2.5+0.10
17'den 22'ye 6 6 5 2.3+0.10 3+0.10
17'den 22'ye 6 6 6 3.5+0.10 3.5+0.10
22'den30'a 8 8 5 2.3+0.10 3+0.10
22'den30'a 8 8 6 2.8+0.10 3.5+0.10
22'den30'a 8 8 7 3.3+0.20 4 +0.20
22'den 30'a 8 8 8 3.3+0.20 5+0.20

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
Always mention the source when reproducing our drawings.
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TECHNICAL DATA

10.4 GN 110 ve GN 110.1 GN 110 - Calistirma elemanlarinin saftlara monte edilmesi icin capraz delikler
Capraz delikler
—— | d2 Kama kanali / karenin radyal capraz

delikle iligkisinin pozisyonu
7 +
‘ 9
Tip QE
[ A o o @ @ @
! ) bir tarafta
;P

d1 |.— kontrol kaldirma kollari igin
(=[008 [A]
Tip QD
Capraz delik
iki tarafta
krankli el garklari igin
Elo0s[A]

Tip GE
Capraz delik
bir tarafta

el garklari igin

diH7/sHll d2 Hil ds Uzunluk1-0.1 Uzunluk1-0.1
Standart versiyon El carklari DIN 950 / GN 949
2250'ye kadar
6 7 2.5 M3 4.5 =
8 9 3 M5 55 4.5
10 1 3 M5 5.5 4.5
12 13 4 M6 6.5 55
14 15 4 M6 6.5 55
16 17 5 M6 8 7
18 19 5 M6 8 7
20 21 5 M6 8 7
22 23 6 M6 10 9
24 25 6 M6 10 9
26 27 6 M6 10 9
Bilgi

Calistirma elemanit ile saft arasindaki baglanti cogunlukla capraz bir pimden ya da bassiz vidadan olusur.

Sonug olarak, calistirma elemanlari tzerinde gapraz delikler genelde kolayca bulunamadigindan, kullanici
nispeten yuksek masraflarla karsilasir.

GN 110'a gapraz delikli bilesenler, yalnizca rekabetgi fiyata sunulmakla kalmayip, ayni zamanda reticiyi
gereksiz ¢izim isinden de kurtarir. Ancak bazi ¢alistirma elemanlarinin geometrik sekli, bu 6zel GN stand-
ardina modifikasyon igin uygun degildir.

Pim yuvasi d2 Hi1 yayli tahrik pimlerine uygun sekilde delinir.

Nasil siparis edilir
Capraz delikli El garki DIN 950-GG-160-B14-A
GN 110-QE

Kod No.

9
=

Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018 ej ® Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
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GN 110.1 - Evrensel mafsal saftlarinin ve evrensel mafsallarin saftlar iizerine monte edilmesi
icin capraz delikler

Capraz delik bir tarafta Tip QE Disli delik bir tarafta Tip GE
— | E doj=—» — | = oygg dg=—
;
capraz deliksiz
digli deliksiz === o A1
Tip QX
) f

Disli delik iki tarafta
Tip QD

Kama kanali / karenin radyal capraz
Saft tarafi delikle iligkisinin pozisyonu Saft tarafi
GN 808 / GN 9080

diH7/sHil d2 H11 delik kodu igin ds3 Uzunluk I delik kodu igin
K7V B K/V B
6 = 2 2 M3 4 4
8 - 3 3 M5 55 55
10 = 3 4 M5 55
12 14 4 5 M6 6.5 7
16 18 5 6 M6 8
20 - 5 8 M6 8 10
22 = 6 8 M6 10 10
25 - 6 10 M8 10 14
30 32 6 12 M8 14 16
35 - 6 12 M8 16 16
Bilgi

Evrensel mafsal saftlari ve evrensel mafsallardaki ¢apraz delikler, pim ya da itme vidasi kullanarak saft
gobegi baglantilarinin olusturulmasi igin idealdir. Duz kama yivli veya kareli delikler igin, evrensel mafsal ve
saftin eksene konumunu koruma iglevi gorar.

H11 toleransli d2 pim deligi sarimli yayli pimlerle kullanima yoneliktir.

Capraz deliklerin / disli deligin, gobek kama yuvasina / kareye gore konumu ve evrensel mafsallarin konu-
mu genel bakista gosterilmektedir.

Mafsal yanlarindan birinin gapraz deliksiz / disli deliksiz| teslim edilmesi halinde, bu durum parca nu-
marasinin gerekli yerinde QX ile gosterilir.

Nasil siparis edilir
Capraz delikli Evrensel mafsallar DIN 808-28-K14-96-DW
GN 110.1-QX-GE

L
2,

Kod No
Saft yani
Saft yani

€ 2 Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER Z0T8.
Always mention the source when reproducing our drawings. L@ e mm‘in Cizimlerimizi gogaltirken kaynagi her zaman bg\1i®
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10.5 DIN 13 ISO Metrik vida disleri

N 60°

Somun vidasi

¢

1SO METRIK iNCE ViDA DiSLERI DIN 13 (Dis sinirlari)

TEKMK Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018
A 2Qerimizi cogaltirken kaynag! her zaman belirtin

. Gra- 6g toleransli vida 6H toleransli somun vidasi
Nominal dient @ biyk 2 dis aciklig| @ minor @ biyik @ dis aciklig| @ minor
dis-@ | o d d2 d1 D D2 D1
maks.  min maks.  min. | maks min. min.  maks| min. maks. min. maks.
M5 05 | 4980 4.874 | 4655 4580 | 4367 4.273 | 5000 4675 4775 | 4459 4599
M6 05 | 5980 5.874 | 5655 5570 | 5367 5263 | 6.000 5675 5787 | 5459 5599
M8 05 | 7980 7874 | 7655 7570 | 7367 7263 | 8.000 7675 7787 7459 7599
M10 05 | 9980 9.874 | 9655 9570 | 11.367 9.263 | 10.000 9675 9787 | 9459 9599
M12 05 |11.980 11.874 | 11.655 11.565 11.258 | 12.000 11675 11793 | 11459 11.599
d M6 075 | 5978 5838 | 5491 5391 | 5058 4929 | 6.000 5513 5645 | 5188 5378
dz M8 075 | 7978 7838 | 7491 7391 | 7058 6929 | 8000 7513 7645 | 7188 7378
d1 M10 075 | 9798 9838 | 9491 9391 | 9057 8929 |10.000 9513 8645 | 9188 9378
M16 075 | 11978 11.838 | 11491 11.385 | 11.058 10.923 | 12.000 11513 15653 | 11.188 11.378
N M20 075 |15.978 15838 | 15491 15385 | 15508 14.923 | 16.000 15513 11653 | 15188 15378
P M8 1 7974 7974 | 7324 7212 | 6747 6596 | 8000 7350 7500 | 6917 7153
“1 > M10 1 | 9974 9974 | 9324 9212 | 8747 8596 |10.000 9.350 9500 | 8917 9153
M12 1 11.974 11974 | 11.324 11.206 | 10.747 10.590 | 12.000 11.350 11510 | 10.917 11153
D1 M16 1 15.974 15974 | 15.324 15.206 | 14.747 14590 | 16.000 - 15350 15510 | 14917 15153
D2 M20 1 19.974 19.974 | 19.324 19.206 | 18747 18.590 | 20.000 GE) 19.350 19510 | 18917 19.153
D M12 15 | 11698 11.732 | 10.994 10.854 | 10.128 9.930 | 12.000 % 11.026 11.216 | 10.376 10676
M14 15 |13968 13732 |12.994 12.854 | 12.128 11.930 | 14.000 § 13.026 13216 | 12.376 12676
M16 15 |156968 15732 |14.994 14.854 | 14128 13.930 | 16.000 15026 15.216 | 14.376 14676
M18 15 | 17968 17732 | 16.994 16.854 | 16128 15.930 | 18.000 17026 17216 | 16.376 16.676
M20 15 |19.968 19732 |18.994 183854 | 18128 17930 |20.000 19.026 19.216 | 18.376 18676
M22 15 |21.968 21732 |20.994 20.854 | 20.128 19.930 | 22.000 21.026 21.216 | 20.376 20.676
M26 15 | 25968 2573224994 24844 | 24128 23.920 | 26.000 25026 25.226 | 24.376 24676
M27 15 |26.968 26732 |25994 25.844 | 25128 24.920 | 27.000 25.026 26.226 | 25.376 25676
M30 15 |26.968 3973228994 28.844 | 28128 27.920 | 30.000 29.026 29.226 | 28.376 28676
M35 15 [34968 34732 |33.994 33.844 | 33128 32.920 | 35.000 34026 34.226 | 33.376 33676
M40 15 |34.968 39732|38.994 38.844| 38128 37920 | 40.000 39.026 39.226 | 38376 38676
M20 2 19.962 16682 | 18663 18503 | 17508 17.271 |20.000 18701 18913 | 17835 18.210
M24 2 23962 2368222663 22493 | 24508 21261 |24.000 22701 22925 | 21835 22.210
M30 2 29962 2968228663 28493 | 27508 27.261 |30.000 28701 28.925| 27835 28.210
M36 2 35965 3568234663 3449333508 33.261 |36.000 34701 34.925 | 33835 34.210
M42 2 41962 41682 | 40.663 40493 |39.508 39.261 | 42.000 40701 40.925 | 39.835 40.210
1SO METRIK ViDA DiSLERI DIN 13 (UNI 5545-65 standart gegme uzunluklari igin dis limitleri)
. Gra- 6g toleransli vida 6H toleransli somun vidasi
Nominal dient @ buytk @ dis aciklig| @ minor @ bytk @ dis aciklig! @ minor
dis-@ | o d d2 d1 D D2 D1
maks.  min maks.  min maks min. min. maks,| min. maks. min. maks.
M4 07 | 3978 3838|3523 3433 | 3220 2979 | 4.000 3545 3663 | 3242 3422
M5 08 | 4976 4.826 | 4456 4361 | 4110 3.842 | 5000 4480 4605 | 4134 4334
M6 1 5974 5794 | 5324 5212 | 4891 4563 | 6.000 5350 5500 | 4917 5153
M8 125 | 7972 7760 | 7160 7042 | 6619 6.230 | 8000 7188 7348 | 6647 60912
M10 15 | 9968 9732 | 8994 8862 | 8344 78838 | 10.000 Ué 9.026 9206 | 8376 8676
M12 175 | 11966 11701 [10.829 10.679 | 10.072 9.543 | 12.000 g 10.863 11063 | 10.106 10441
M14 2 13962 13682 (12663 12503 | 11797 11204 | 14000 | £ | 12701 12913 | 11835 12210
M16 2 15.962 15682 |14.663 14503 | 13797 13204 | 16000 | @ | 14701 14.913 | 13835 14.210
M18 25 | 17958 1762316334 16.164 | 15252 14.541 | 18.000 16.376 16.600 | 15.294 15744
M20 25 19958 1962318344 18164 | 17252 16.541 | 20.000 18.376 18600 | 17294 17744
M24 3 |23952 23577 [22.003 21.803 | 20.704 19.855 | 24.000 22,051 22316 | 20.752 21.252
M30 35 |29.947 29522 27674 27462 | 26.158 25189 | 30.000 27727 28007 | 26.211 26.771
ej “mﬂ[[n Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
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Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
Always mention the source when reproducing our drawings.

10.6 Silindirik GAS-BSP DISLER DIN 228

Silindirik GAS-BSP DiSLER DIN 228 (Dis sinirlari)

Sinif B toleransli vida Somun vidasi
* Zdigler @ bayuk @ dis aciklig) @ minor @ buytk @ dis agikhigi @ minor
X1 d d2 d1 D D2 D1

maks. min. maks.  min maks.  min. min.  maks.| min. maks. min.  maks.
GI/8" 28 9728 9514 | 9147 8933 | 8566 8298 | 9728 9147 9254 | 8566 8.848
Gl4” 19 13157 12907 | 12.301 12.051 | 11445 11133 | 13.157 12.301 12426 | 11445 11.890
G3/8" 19 16662 16408 | 15806 15.552 | 14950 14.632 | 16.662 15806 15933 | 14.950 15.395
Gl 14 20.955 20671 | 19.793 19.509 | 18631 18276 | 20.955 19793 19935 | 18631 19.172
Gb/8" 14 22911 22627 | 21749 21465 | 20.587 20.232 | 22911 21749 21891 | 20.587 21.128

G3/4" 14 26441 26157 | 25279 24995 | 24117 23762 | 26441 "é’" 25279 25421 | 24117 24658
G7/8" 14 30.201 29.917 [ 29.039 28755 | 27877 27522 | 30.201 g 29.039 29181 | 27.877 28418
G1" 1 33249 32889 | 31770 31410 | 30.291 2984133249 | £ | 31770 31950 | 30.291 30.931
Gl1/8" 11 37807 37537 | 36418 36058 | 34939 34489 | 37897 | © | 36418 36508 | 34939 35579
Gl/4" 11 41910 41.550 | 40431 40.071 | 38.952 38.502 | 41.910 40431 40611 | 38952 39.592
G3/8" 11 44323 43963 | 42.844 42484 | 41.365 40.915 | 44.323 42.844 43024 | 41.365 42.005
Gll/2" 1 47803 47443 | 46.324 45964 | 44.845 44.395 | 47803 46.324 46504 | 44.845 45485
G13/4" 11 53.746 53.386 | 52.267 51.907 | 50.788 50.338 | 53.746 52.267 52447 | 50788 51428
G2" 11 59614 59.254 | 58135 57775 | 56.656 56.206 | 59.614 58135 58315 | 56.656 57.296

** UNI-ISO 228/1'e uygun G

10.7 DIN EN I1SO 898-1 | DIN EN 20898-2 Kuvvet degerleri

CIVATALAR/SOMUNLAR iCiN DAYANMA DEGERLERI EN ISO 898-1 EN 20 898-2

Civatalarin dayanma siniflan

Nominal gekme dayanimi Rm, Nenn N/mm? 4.6 56 58 6.8 8.8 10.9 12.9
Dustk akma noktasi Rel N/mm? 400 500 500 600 800 1000 1200
%0,2 akma sinirt Rp 0.2 N/mm? 240 300 400 480 = = =
Test kuvveti altinda gerilim Sp N/mm? 225 280 380 440 580 830 970
Uzama A % 22 20 = = 12 9 8

Dayanma sinifi iki saytyla tanimlanir:

- ilk sayt N/mm? cinsinden nominal gekme dayaniminin 1/100'tine karsilik gelir (tabloya bakiniz)

— Ikinci say1 ReL dustk akma noktasi (veya %0,2 akma sinirt Rp 0.2) ve nominal gekme dayanimi Rm, nom
(akma noktasi orani) oraninin on katini gosterir.

Ornek; Dayanma sinifi 5.8 su anlama gelir:

Minimum ¢ekme dayanimi Rm = 500 N/mm?

Minimum akma noktasi Rel. = 400 N/mm?

Somunlarin dayanma siniflar

Dis igin nominal gerilim Sp N/mm? 5 6 8 10 12

M 4'tn altinda 250 600 800 1040 1150
M 4'tn tsttinde M 7'nin altinda 580 670 855 1040 1150
M 7'nin tstinde M 10'un altinda 590 680 870 1040 1160
M 10'un tsttunde M 16'nin altinda 610 700 880 1050 1190
M 16'nin tistinde M 39'un altinda 630 720 920 1060 1200

Dayanma sinifi, kullanilan malzemenin test gerilimi hakkinda bilgi veren kendine 6zgt bir sayiyla belirtilir:

— kendine 6zgu sayi x 100 = test gerilimi Sp

— Test gerilimi, uygun somunla eslesmesi durumunda civatanin minimum akma noktasina kadar yuklenebi-
lecek bir civatanin N/mm? cinsinden minimum cekme dayanimina esittir.

Ornek: Civata 8.8 - somun 8; baglanti civatanin minimum akma noktasina kadar yuklenebilir.

Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER Z0T8.
Cizimlerimizi gogaltirken kaynagi her zaman bey21
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10.8 DIN ISO 286 ISO-Temel toleranslar

Bu ISO Standardi, nominal boyut ve boy sisteminin temelini temsil etmektedir ve temel boyutlarla ilgili hesaplanmis temel tolerans degerleri
tabloda gosterilmektedir.

Bu tablonun kullanimi, ptrazstz dairesel silindirik is pargalariyla veya iki paralel yerlestirme duzlemi veya temas alani olan benzerleriyle
sinirhdir.

ISO tolerans derecesine (IT) atfedilen degerler, tolerans degerini ve dolayisiyla tolerans alanini belirtir. Sayilar arttikca, tolerans boyutu da artar.
Tolerans alaninin nominal boyuta (sifir) gére konumunu belirlemek amaciyla, tolerans derecesi I T olarak secilen sayidan énce bir harf gelir.
Tolerans alani H, delikler igin en yaygin degerdir. Deligin nominal boyuta karsilik gelen minimum boyutunu belirler.

izin verilen maksimum boyut, nominal boyut arti 1T toleransina karsilik gelir.

Ornekler:

delik 20 H7 = 20 + 0.021/0 delik 8 H11 = 8 + 0.090/0

min. boyut: 20.000 min. boyut: 8.000

maks. boyut: 20.021 maks. boyut: 8.090

1SO-Temel tolerans serisi DIN ISO 286
(:?:1') Nominal boylar
Dereceler - >3 >6 >10 >18 >30 >50 >80 >120 >180 >250 >315 >400

IT .3 6 ... 10 ... 18 ...30 ... 50 ..80 ..120 ..180 ..250 ..315 ..400 ..500
01 0.3 04 04 0.5 0.6 0.6 0.8 1 1.2 2 2.5 3 4
0 0.5 0.6 0.6 0.8 1 1 1.2 15 2 3 4 5 6
1 0.8 1 1 1.2 15 15 2 2.5 35 45 6 7 8
2 1.2 1.5 1.5 2 25 2.5 3 4 5 7 8 9 10
3 2 2.5 25 3 4 4 5 6 8 10 12 13 15
4 3 4 5 6 7 8 10 12 14 16 18 20
5 4 5) 6 8 9 1 13 15 18 20 23 25 27
6 6 8 9 1 13 16 19 22 25 29 32 36 40
7 10 12 15 18 21 25 30 35 40 46 52 57 63
8 14 18 22 27 33 39 46 54 63 72 81 89 97
9 25 30 36 43 52 62 74 87 100 115 130 140 155
10 40 48 58 70 84 100 120 140 160 185 210 230 250
1 60 75 90 110 130 160 190 220 250 290 320 360 400
12 100 120 150 180 210 250 300 350 400 460 520 570 630
13 140 180 220 270 330 390 460 540 630 720 810 890 970
14 250 300 360 430 520 620 740 870 1000 1150 1300 1400 1550
15 400 480 580 700 840 900 1200 1400 1600 1850 2100 2300 2500
16 600 750 900 1100 1300 1600 1900 2200 2500 2900 3200 3600 4000
17 1000 1200 1500 1800 2100 2500 3000 3500 4000 4600 5200 5700 6300
18 1400 1800 2200 2700 3300 3900 4600 5400 6300 7200 8100 8900 9700

Tekmik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018 ej ® Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
A2Rerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtin L@ m‘"l[n Always mention the source when reproducing our drawings
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Tol. (pm) Nominal boylar
delik >3 >6 >10 >18 >30 >50 >80 >120 >180
siniflari .3 .. 6 ... 10 ... 18 ...30 ... 50 ...80 ... 120 ... 180 ... 250
+45 +60 +76 +93 +117 +142 +174 +207 +245 +285
be +20 +30 +40 +50 +65 +80 +100 +120 +145 +170
+120 +150 +190 +230 +275 +330 +400 +470 +545 +630
biz +20 +30 +40 +50 +65 +80 +100 +120 +145 +170
fs +28 +38 +47 +59 +73 +89 +106 +126 +148 +172
+14 +20 +25 +32 +40 +50 +60 +72 +85 +100
+8 +12 +14 +17 +20 +25 +29 +34 +39 +44
66 +2 +4 +5 +6 +7 +9 +10 +12 +14 +15
o7 +12 +16 +20 +24 +28 +34 +40 +47 +54 +61
+2 +4 +5 +6 +7 +9 +10 +12 +14 +15
+10 +12 +15 +18 +21 +25 +30 +35 +40 +46
"7 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Hs +14 +18 +22 +27 +33 +39 +46 +54 +63 +72
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
+25 +30 +36 +43 +52 +62 +74 +87 +100 +115
H9 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
" +60 +75 +90 +110 +130 +160 +190 +220 +250 +290
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
i +100 +120 +150 +180 +210 +250 +300 +350 +400 +460
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
e +140 +180 +220 +270 +330 +390 +460 +540 +630 +720
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
i +250 +300 +360 +430 +520 +620 +740 +870 +1000 +1150
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
JS9 +12.5 +15 +18 +21.5 +26 +31 +37 +43.5 +50 +57.5
-4 0 0 0 0 0 0 0 0 0
N9 =29 -30 -36 -43 -52 -62 -74 87 -100 -115
-6 -12 -15 -18 -22 --26 -32 -37 -43 -50
= -31 -42 -5] -61 -74 -88 -106 -124 -143 -165
safticin -6 -10 -13 -16 -20 -25 -30 -36 -43 -50
7 -16 -22 -28 -34 -41 -50 -60 71 -83 -96
he 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-9 L1l A3 -16 -19 =22 £25 -29
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
" -10 -12 -15 -18 -21 -25 -30 -35 -40 -46
hs 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-14 -18 =22 =2 £88 -39 -46 -54 -63 272
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
"o -25 -30 -36 -43 -52 -62 -74 -87 -100 -115
hil 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-60 75 -90 -110 -130 -160 -190 -220 -250 -290
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ns -140 -180 -220 -270 -330 -390 -460 -540 -630 -720
hia 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
£250) -300 -360 -430 £520 -620 -740 -870 -1000 -1150
jsl4 +125 +150 +180 +215 +260 +310 +370 +435 +500 +575
+10 +16 +19 +23 +28 +33 +39 +45 +52 +60
" +4 +8 +10 +12 +15 +17 +20 +23 +27 +31
+12 +20 +24 +29 +35 +42 +51 +59 +68 +79
P6 +6 +12 +15 +18 +22 +26 +32 +37 +43 +50

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018, ej ) Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTERZ0T8.
Always mention the source when reproducing our drawings. L@ e mm‘in Cizimlerimizi gogaltirken kaynagi her zaman b A3
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10.9 IP Koruma Sinifi

KASALAR iGiN IP KORUMA SINIFLANDIRMASI uluslararasi EN60529 Standardi uyarinca

1. basamak

Kati yabanci maddelerin girmesine karsi koruma.

2. basamak\Sivi ntfuz etmesine karsl koruma.

Standardina basvurulur.

Koruma yok.

Kati yabanci maddelerin girmesine
karsi koruma, @ 50 mm'den buyuk
(eller).

Kati yabanci maddelerin girmesine
karsl koruma, @ 12 mm'den buyuk
(parmaklar).

Kati yabanci maddelerin girmesine
karsi koruma, @ 2,5 mm'den buyuk
(aletler, kablolar).

Kati yabanci maddelerin girmesine
karsl koruma, @ 1 mm'den buytk
(kablolar).

Duzgun galismayi 6nleyen zararl
toz birikintilerine karsl koruma.

Toz girmesine karsi tam koruma.

Doner kontrollerin kasalarina yonelik bir sartname mevcut ol-
madigindan, elektrikli makineler, malzemeler ve cihazlara yonelik
kasalarinin koruma siniflandiriimasi igin Uluslararasi EN60529
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Koruma yok.

Yogunlasmis suyun dikey
olarak dusen damlalarina karsi
koruma.

Dikeye gore 15° ile esit veya
daha kuguk bir agida dusen sivi
damlalarina karsi koruma.

Dikeye gore 60° ile esit veya
daha kuguk bir agida dusen sivi
damlalarina karsi koruma.

Herhangi bir yonde puskuren
siviya karsl koruma.

Bir agizlik tarafindan herhangi
bir yonde puskurtulen su jetleri-
ne karsi koruma.

Gemilerin gtivertesine giren
agir deniz suyuna karsi koruma,

Belirtilmis basing ve zaman
kosullari altinda suya batmaya
karsl koruma.

Belirtilmis basing kosullari
altinda suresiz suya batmaya
karsi koruma.

TEKmK Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018
A 2Aerimizi cogaltirken kaynagi her zaman bel
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10.10 Dis Kilitleri
(PFB, PRB, MVK, GPC)

lp = Dis uzunlugu
l4 = 2 to 3 x Dig hatvesi
l,= 1.5xd

w,=180°

wy: Cekirdek bdlge kaplama
wy: Kenar bolgesi dahil kaplama

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,

Always mention the source when reproducing our drawings.

PFB | PRB Sikistirma etkili dis kilidi Poliamid yama kaplama /
Poliamid tam kaplama

Poliamid tam kaplama PRB
DIN 267 Bolum 28'e GN 611/ Gn 615.3 indeksle-
gore degerler me pistonlarticin degerler
I1= Il2 =
d Mmax. (N) My, (N) M= (Nm)
1.Vidalama  1.Vida ¢ikartma 1.Vidalama / Vida ¢ikartma
M 3 1 .15 4.5 0.43 0.1 0.3
M 4 5. 2 6 0.9 0.12 0.5
M 5 15..25 7.5 16 0.18 0.6
M 6 2 .. 3 9 3 0.35 1.2
M 8 25.. 4 12 6 0.85 2
M 10 3 .45 15 10.5 1.5 35
M12 35.. 5 18 15.5 2.3
M 16 4 .. 6 24 32 4
M 20 5 .75 30 60 54 10
M 24 9 .9 36 85 6.9 12
Poliamid tam kaplama PRB
d 1= 2= Mmax. (Nm> Mmin. (Nm)
1. Vidalama 1.Vida ¢ikartma
M12x 1.5 2.5 5.5 15.5 2.3
M16x 1.5 2.5 55 32 4
M20x 1.5 25 7.5 54 7.5
M24x 1.5 2.5 75 80 115
M27x 1.5 2.5 7.5 94 13.5
M30x 1.5 2.5 7.5 108 16
M33x 1.5 2.5 7.5 122 18

Tork degerleri, oda sicakliginda bir somun disi 6H ile 6n ytklemesiz bir disin testine dayanmaktadir. PFB
ve dis uzunluklarrigin 10 <12, 12, disin sonunda bir veya iki dis dontsu kaplanmayacak sekilde azaltilir.

Aciklama

Poliamid yama kaplamasi PFB, bir somunun sikilmasi sirasinda bir sikisma eylemi yaratan bir dis parcasi-
na bir elastik plastik malzemenin (Poliamid) uygulandigi bir islemdir. Kaplama ya bir yama ya da tam bir
kaplama olarak tretilebilir. Civatalar ve somun dislisi arasindaki eksenel oynama, poliamid tarafindan
alinir, boylece karsit kaplanmamig dis kanatciklari arasinda maksimum ytzey basinci saglanir. Bu streg
gevsemeye ve ¢ozulmeye karsi kendi kendine zarar verir. Sertlesme suresi gerekli degildir, dis temasl anlik
olarak esnektir. Poliamid yataginin tipik puskartme kenari bolgesi, kayma patlamasini énler.

Ozellikler

- Yuksek dis kilitleme hareketi, sallanmaya dayanikli. Civatalari ayarlamak igcin mtkemmel uygun.

- Kilitleme sistemi, standart parganin tutuculu bir bilesenidir ve bu da ek baglamanin takilmasini
engeller.

— Sicaklik dayanimi -60 °C'den 120 °C'ye kadar

— Gida bolgeleriigin onayli

- Yuksek kimyasal stabilite

— Kullanim, 6rnegin yagla kirlenmis disli deliklerde de mumkundur

— Goklu kullanim mumkundur, 5. ¢ikarma isleminden sonra sikisma etkisi orijinal gtictinun yaklasik %
50'sidir.

Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTERZ0IS.
Cizimlerimizi gogaltirken kaynagr her zaman bA2B
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Bilgi

Poliamid yama kaplama, GN 615.3 (bkz. sayfa 840) yayli pistonlar igin onerilir. Mavi kaplama tip K veya
KN'yi; yesil kaplama tip KS veya KSN'yi (yiksek yay yuku) gosterir. Poliamid tam kaplama, GN 252 ve GN
252.5 korleme tapalari (bkz. sayfa 1685) i¢in kullanilabilir.

MVK Dis kilitleme yapistirma Mikro kapsiilleme precote 80 (red)

d I1 I2= Min (Nm) Mie (Nm) Mout (Nm)
maks. ekleme torku min. ayirma torku maks. gevseme torku
M5 15..25 7.5 0.5 1 6.5
M6 2 .. 3 9 0.8 1.8 10
M8 25. 4 12 15 4 26
M10 3 .45 15 3 10 55
M12 35.. 5 18 5 16 95
M6 4 .. 6 24 1 35 250
M20 5 .75 30 14 45 500

Tork degeri DIN 267 Bolum 27'ye uygundur. Oda sicakliginda 6H somun disiyle 6n ytkleme yapiimadan
gerceklestirilen bir dis testine dayanir. Dis uzunluklari lo < o igin, 1> bir veya iki dis dénustnun disin sonun-
da acikta kalacag sekilde azaltilir.

Aciklama

MVK (tutkallama) mikroenkapsulasyon prensibi, yama seklinde yerlestirilen lake benzeri bir tasiyiciya
gomula ince bir polimer filmde kapsullenmis sivi plastik malzeme ve sertlestirici ile bir disten olusmak-
tadir. Bu yama kurur ve bilesen normal sekilde saklanip kullanilabilir. Bu yama ile bir civata yerlestirirken,
iki kapsul iki dis arasindaki basing ve surtinme altinda patlar. Sivi plastik malzeme ve sertlestirici karisa-
rak, yapistiricyi sertlestirecek bir kimyasal reaksiyona yol agip gerekli dis kilitlenmesini saglar.

Karisimin sertlesmesi 10-15 dakika sonra baslar. Yaklasik 30 dakika sonra yeterli sertlige ulaslilirken, tam
sertlesme 24 saat sonra meydana gelir.

Duzeltme ve ayarlama sureci 5 dakika iginde tamamlanmalidir.

Dis kilidi dis tizerine Mgy torku uygulanarak veya alternatif olarak bilesen +170 °C'nin tzerine isitilarak
catlayabilir. Disin yeniden kullaniimasi 6nerilmemektedir.

Yag ve makine yagi icermeyen disler, artmis kilitleme etkisi gtict saglar.

Bu islemden gegen bilesenler 4 yila kadar saklanabilir.

Ozellikler

- Titresim durumunda gevseme ve bilesen kaybini 6nlemek igin en yuksek siraya dis kilidi. Ayarlanabilir
civata veya vidalar i¢in uygun degildir.

— Bu guvenlik ozelligi, standart parcgalarin bazi uygulamalari icin énemli olabilir. Sivi tutkal kullanimi
ortadan kalkar.

- Dusuk yerlestirme torku

——40°C'den 170 °C'ye kadar sicakliklara direncli

- Mukemmem kimyasal stabilite

Precote 5 (beyaz) dis kaplamasiyla GPC Sikistirma

Aciklama

Precote 5, disli pargalarin kaplanmasiicin mineral kati maddeler igeren, reaktif olmayan bir film olusturucu
emulsiyondur.

Kaplama, hem silindirik / silindirik hem de silindirik / konik ¢iftlerde, disli parcalardaki gaz ve sivilara karsi
sizdirmazlik olusturur. Disli baglantida korozyon onlenir.

Kaplama ¢ozuct igcermez, kurudur ve yapismaz. Saglik icin tehlikeli degildir.

Monte edilmemis durumda minimum saklama stabilitesi 4 yildir.

Ozellikler

- Sizdirmazlik kaplamasi kilitleme vidasinin sabit bir elemanidir. Kilitleme materyallerinin saklama ve
montajini énler.

- Sizdirmazlik etkisi montajdan sonra baslar, kiir zamani gerekmez.

- Disin surtunme derecesi neredeyse sabit kalir, gevsek-calisma torku dusukttr ve maksimum bir kez
yeniden kullanilabilir.

— Disin sizdirmazlik etkisi: silindirik / silindirik < 15 bar silindirik / konik > 50 bar

— Sicaklik direnci: = 50 °C'den 180 °C'ye

- lyi kimyasal direng, orn. yaglara, suya, petrole ve solventlere karsi

Teknik veriler
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10.11 Paslanmaz Celik 6zellikleri

Ana uygulama alanlari

ancak, tanelerarasi
korozyona duyarlidir

— Arag yapimi

— Kimya endustrisi
— Havacilik

— Makine yapimi

— Gida endustrisi

dogal ortamda korozyona
direngli: anlamli klorar
veya asit konsantrasyon-
lariicermeyen su, kirsal ve
kentsel atmosferler, gida
alanlari ve tarimsal gida
alanlari

— Gida endustrisi

—Tarim

— Kimya endustrisi

— Arag yapimi

- Insaat sektort

— Makine yapimi

— Dekoratif amaglar
(Mutfak ekipmant)

CF-8
AISI Standardi 431 (A4) 304 303 Hassas dékiim
Almanya Malzeme No. 14057 (A4) 14301 14305 14308
DIN /7 EN-Numarasi EN10088-3 EN10088-3 EN10088-3 EN10213-4
Sembol X17 CrNi16-2 X5 CrNi18-10 X8 CrNiS 18-9 GX5CrNi 19-10
Alasimlama bilesen- C=<012..0.22 C=<0.07 C=<0.10 C=<0.07
leri % Cr15.0..170 Cr175..195 S$<015..0.35 Cr18.0..20.0
Ni 1.5..25 Ni8.0...10.5 Cr170...190 Ni8.0..11.0
Ni8.0...10.0
N/mm? cinsinden
minimum gekme 800 ... 950 500 ... 700 500 ... 700 440 ...640
dayanimi Rm
N/mm? cinsinden akma
dayanimi Rp 0.2 =600 =190 =190 =175
Makine ile islenebilirlik kotu orta cok iyi orta
Dovulebilirlik orta iyi kotu -
Kaynaklanabilirlik iyi mukemmel kota iyi
Ozel karakteristikler manyetik, antimanyetik, antimanyetik, antimanyetik,
yuksek stabiliteli dusuk sicakliklarigin ostenitli yapi ostenitli yapi
elemanlarigin martensitli  uygun ostenitli yapi, 700
yapl, 400 °C'ye kadar °C'ye kadar kullanilabilir
kullanilabilir
Korozyon direnci iyi iyi orta iyi

sulfur igerigi nedeniyle
asit ve klortr iceren
ortamlarda kisithliklar

— Arag yapimi

— Elektronik

— Dekoratif amaglar
(Mutfak ekipmant)

— Makine yapimi

korozyona direngli,
malzeme, baytk olgude
AISI 304 ile benzerdir.

— Gida endustrisi

- Icecek endustrisi
— Ambalaj endustrisi
— Donanimlar

— Pompalar

— Karigtiricilar

Tanimlanan ozelliklere sadece kilavuz olarak bakilmalidir. Garanti verilmez. Kesin kullanim kosullari teker teker gozden gegirilmelidir.

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
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Paslanmaz Celik malzeme ozellikleri devami

Ozel karakteristikler

Korozyon direnci

Ana uygulama alanlari

antimanyetik,
300 °C'ye kadar
yayli gelik olarak
kullanilabilen os-
tenitli yapi

iyi

ancak, tanelera-
rasi korozyona

duyarlidir

- 300 °C'ye kadar
sicakliklarigin
yaylar

— Aletler (bigaklar)

— Arag yapimiigin
plakalar

— Kimya ve gida
endustrisi

Manyetik olmayan
yapl,

dustk sicakliklar
icin uygun

fair

Cesitliuygulama
alanlarinda yay

aretimiigin kullanilir

antimanyetik,
dusuk sicakliklar
icin uygun ostenitli
yapl, 600 °C'ye
kadar kullanilabilir

cok iyi

dogal cevresel
ortamlarda ve orta
duzey klorur ve tuz
konsantrasyon-
larinda AISI 304'ten
anlamli derecede
daha yuksek, ancak
okyanus suyuna
direngli degil

- Kimya endustrisi
—Gida endustrisi
— Makine yapimi
- Insaat sektoru

antimanyetik yapi
yapi

orta

Dahairi taneli goze-
nekleri sayesinde,
korozyon direngleri
genel olarak Pas-
lanmaz Celige gore
azalir; ozellikle asitli
ve tuzlu ortamda
kisithliklar

— Boya, yag,
sabun ve tekstil
endustrisi

— Elektronik

— Dekoratif amaglar
(Mutfak
ekipmani)

316 LHC 316 1L
AISI Standardi 301 302 316 Sinterlenmis (A4, cubuk celik)
Materyal i ¢
Almanya Malzeme No. 14310 14325 14401 (A4) 14404 14404 (A4)
DIN /7 EN-Numarasi EN10088-3 EN10088-1 EN10088-3 Sint C40 EN10088-3
Sembol X10 CrNi18-8 X9CrNi18-9 X5CrNiMo 17-12-2 X2 CrNiMo17-13-2 X2 CrNiMo 17-12-2
Alasimlama bilesen- C=<0.05..015 C=<0.08 C=<0.07 C=<0.08 C=<0.03
leri % Mo<0.8 Si<06 Cr16.5..185 Mo02.0..4.0 Cr16.5..185
Cr16.0...19.0 Mn=<12 Ni10.0...13.0 Cr16.0...19.0 Ni10.5...13.0
Ni6.0..9.5 Cri18.0 Mo20..25 Ni10.0...14.0 Mo20..25
Ni9.0
N/mm? cinsinden
minimum ¢ekme 500 ... 750 600 ...800 500 ... 700 330 500...700
dayanimi Rm
2
N/mm®cinsindenakma - 1gg =210 =200 =250 =200
dayanimiRp 0.2
Makine ile islenebilirlik kotu iyi orta - orta
Dovulebilirlik iyi kota iyi - iyi
Kaynaklanabilirlik mukemmel kota iyi - mukemmel

antimanyetik,
dustk sicakliklar
icin uygun ostenitli
yapt, 700 °C'ye
kadar kullanilabilir

cokiyi

dogal cevresel
ortamlarda ve orta
duzey klorur ve tuz
konsantrasyon-
larinda AISI 304'ten
anlamli derecede
daha yuksek, ancak
okyanus suyuna
direncli degil

— Arag yapimi

- Kimya endustrisi
- Gida endustrisi
- Tip / llag sektoru
- Insaat sektoru

Tanimlanan o6zelliklere sadece kilavuz olarak bakilimalidir. Garanti verilmez. Kesin kullanim kosullari teker teker gozden gegirilmelidir.

TEKmK Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018
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Paslanmaz Celik malzeme ozellikleri devami

Ana uygulama alanlari

- Gida endustrisi
— Kimya endustrisi
— Donanimlar

— Pompalar

— Makine yapimi

direnci, tanelerarasi koro-
zyondan etkilenmez

- Gemiyapimi

— Gida endustrisi

- Insaat muhendisligi
— Otomotiv sektoru
— Kimya endustrisi

— Tesis yapimi

zyona direncli: anlamli
asit konsantrasyonlari
icermeyen su, kirsal ve
kentsel atmosferler, gida
alanlari ve tarimsal gida
alanlari

- Gida endustrisi
- Tarim

- Kimya endustrisi
— Makine yapimi

- Gemiyapimi

— Elektronik

- Vida sektoru

AISI Standard 316 630 304 Cu 316 Ti (A4)
Almanya Malzeme No. 14408 14542 14567 14571 (A4)
DIN / EN-Numarasi EN10213-4 EN10088-3 EN10088-3 EN10088-3
Sembol GX5CrNiMo 19-11-2 X5 CrNiCuNb 16-4 X3 CrNiCu 18-9-4 X6 CrNiMoTi17-12-2
Alasimlama bilesen- C=<0.07 C=<0.07 C=<0.04 C=<0.08
leri % Cr18.0..20.0 Cr15.0..170 Cr170...190 Mn<2.0
Ni9.0..12.0 Ni3.0..50 Nig8.5...10.5 Cr16.5..185
Mo20..25 Cu30..50 Cu30..40 Ni10.5...13.5
Nb min. 5xC ... 045 Mo20..25
Ti<b5xCmax.0.7
N/mm? cinsinden
minimum gekme 440 ...650 800 ...1200 450 ...650 500 ... 700
dayanimi Rm
N/mm? cinsinden akma
dayanimi Rp 0.2 >185 500 ...1000 =175 =175
Makine ile islenebilirlik orta zayif ...orta orta...iyi orta ... zayif
Dovulebilirlik - iyi iyi orta
Kaynaklanabilirlik iyi iyi iyi iyi
Ozel karakteristikler antimanyetik, antimanyetik, antimanyetik, antimanyetik,
ostenitli yapi dusuk sicakliklar igin soguk sekillendirme igin  dusuk sicakliklar igin
uygun, sertlestirilebilir uygun ostenitli yapi uygun ostenitli yapi 700
(cokelterek sertlestirme) °C'ye kadar kullanilabilir,
ostenitli yapi, 450 °C'ye yuksek sicakliklarda bile
kadar kullanilabilir yuksek stabilite sergiler
Korozyon direnci cok iyi iyi iyi cok iyi
aside direngli AlSl ile benzer korozyon dogal ortamda koro- 316 Lile benzer

—Ekipman ve boru hatti
yapimi

— Kimya endustrisi

— Gida endustrisi

- Tip / llag sektoru

- Gemiyapimi

Tanimlanan o6zelliklere sadece kilavuz olarak bakilmalidir. Garanti verilmez. Kesin kullanim kosullari teker teker gozden gegirilmelidir.
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10.12 Yiizey islemleri
alfabetik sirada

TEKMIK Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018

Anotlama

Anotlama, altminyum is pargalarinin ytzey islemleri igin en yaygin olarak kullanilan yontemlerden biridir.
Bu ytizey isleminde, bilesen ytzeyinin 6zellikle elektrolitik olarak oksitlendigi bir anotlama prosesi kullanilir;
ust katman Al203 stabil oksit bilesigine donusur. Proses parametrelerinin degistirilmesi, katman kalinhigini
5ile 25 pm arasinda degismesine ve organik, inorganik veya elektrolitik boyanmaya izin verir.

Yuzey islemi, is pargasinin anot ve stlfur ya da oksalik asit dolgusunun katod islevi gordugt bir elektrolitik
tank icinde gerceklestirilir. Genellikle, iki elektrot arasinda zayif bir akim akisi olusturan dogru akim kul-
lanilir. Bu proseste elde edilen hidrojen iyonlari, alutminyum ytzey tzerinde elektrokimyasal korozyonu uya-
rir, bu esnada serbest kalan atomik oksijen metalik aluminyum ile reaksiyona girerek sert oksit katmanini
olusturur.

Anotlama genellikle aluminyum is parcalarina daha iyi korozyon direnci saglamak i¢in kullanilir. Boyalarin
Al,O3 katmanina eklenmesi, anotlama islemiyle bilesenlere kalici olarak renk kodu atanmasini veya onlarin
gorsel olarak gelistiriimesini (6rnegin kirmizi renkle) de saglar.

Buhar oksit kaplama

Bu proses, salin soltsyonu kullanilan kara oksit kaplama isleminin kullanilamadigi sertlestirilmis sinterlen-
mis pargalarin islem sonrasi streciigin kullanilir.

Buharli oksidasyonda, sinterlenmis parca 350 °C'nin tUzerinde sicakliklardaki su buhari ile islem gorur.
Elde edilen sonug, yaklasik 1 um'lik neredeyse siyah, homojen bir oksit katmanidir. Buhar oksit kaplamasi,
korozyon direncini yalnizca ktiguk ol¢tde artirir.

Siyah oksit kaplama

Siyah bronz pargalar sadece korozyona karsi minimum diizeyde korunur. Bu nedenle stireg, genellikle de-
polama stabilitesini gelistirmek veya dekoratif nedenlerle kullanilir.

Is parcalari sicak siyah oksit soltisyonuna yerlestirildiginde, kimyasal tepkime maksimum 1,5 um kalinligin-
da FeO ve Fe203 iceren karisik bir oksit tabakasi olusturur. Boyutsal dogruluk korunur. Dontsum tabakasi
yaklasik 300 ° C'ye kadar isiya dayaniklidir ve asinmaya ve buktlmeye karsi dayaniklidir, ancak korozyona
kars! yeterli koruma saglamak igin cok gozeneklidir. Bu koruma, siyah oksitin bir astar olarak katlandigi ek
kaplamalar ile saglanabilir. Islem, DIN 50938'e gore standardize edilmistir.

Cinko kaplama

Bu genel terim, saf ¢inko katmanlarinin gelige uygulandigi gesitli islemler igin kullanilir. Tum durumlarda,
amac alt katmani korozyona karsi mimkun oldugunca uzun stire korumaktir. ELESA+GANTER tarafindan
en yaygin sekilde kullanilan galvanik ¢inko kaplama isleminde, bir elektrodun katod islevi goren is parcasini
saf cinkodan yapilmis bir anoda bagladigi banyo kullanilir.

Proses parametrelerine bagli olarak, bu sekilde biriken katman kalinliklari 2,5 ila maksimum 25 ym‘dir.
DIN 50979 uyarinca standardize edilen proses, esas olarak kuiguk parcalarin korozyon korumasi igin uy-
gundur.

Yuzeyde mevcut olabilecek ginko da ortam kosullarina bagli olarak korozyona maruz kalabilir ve bu ned-
enle ¢inko korozyonunu (beyaz pas) onlemek igin ilave pasiflestirme islemiyle korunur. Ek olarak, kro-
m(V1) igermeyen uygun cozeltilerle yapilan islem bir kromat katmani olusturur, bu da ¢inko kaplamanin
korozyon direncini onemli 6l¢tide artirir. Bu proses adiminda boyalar da katilabilir.

Elektropolisaj

Bu elektrokimyasal islem, paslanmaz celik parcalarda ylzey purtztnt azaltir ve safsizliklar, kilcal catlak-
lar ve mikroyapisal kusurlari ortadan kaldirir. s parcasi malzemeye 6zgu elektrolitler iceren daldirma ban-
yosuna yerlestirilir ve dogru akim uygulandiktan sonra ince metalik katmanin ¢ikartilacag anodu
olusturur.

Elektropolisaj, mikro olgek Uzerinde calisip ve puruzlt tepeleri kaldirirken, késelerde artmis asinma
olusturur. Bu da elektropolisaji ince ¢capak alma islemi igin ideal hale getirir. Termal ya da mekanik gerilim
olmadigindan, bu islem yapi tzerinde naziktir. Dekoratif uygulamalara ek olarak, elektropolisaj uygulanan
elemanlar 6rnegin kimya ve gida endustrilerinde, konteyner yapiminda veya tip teknolojisinde kullanilir.

ej ) Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
DB Qerimizi cogaltirken kaynagr her zaman belirtin L@ m‘"'[n Always mention the source when reproducing our drawings

Teknik veriler



Teknik veriler

TEKNIK VERILE

Yuzey islemleri devami

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018.

Krom kaplama

8 ila 10 pm kalinliga sahip krom katmanlar, dekoratif amacl kullanilir ve ELESA+GANTER tarafindan
parlak veya mat krom kaplama seklinde temin edilir. Bu islem, galvanik prosestir. Krom iyonlari, kromik
asit bazli sulu ¢ozeltiden saglanir.

Genellikle, kromun her zaman st katmani olusturdugu bir katman kombinasyonu gerekli olur. Ornegin,
ELESA+GANTER, ilk katman olarak nikel iceren iki katmanli krom kaplama ve tst katman olarak krom
kullanir. Ayrica t¢ katmanli islem de kullanilir. Burada ise, ilk katmani bakir, ikinci katmani nikel ve son
katmani krom olusturur.

Krom kaplama, krom(VI) bazli elektrolit kullanimi nedeniyle mesleki gtivenlik ve gevresel koruma ile ilgili
onemli gereklilikleri beraberinde getiren yogun maliyetli bir islemdir. Toksik olmayan krom(lll) bazli alter-
natif elektrolitlerin test asamasi devam etmektedir.

Nano-pasivasyon

Bu proses, ¢inko pres dokum pargalar igin minimum katman kalinligiyla son derece iyi korozyon korumasi
saglar. Pasivasyo katmani yalnizca 0,3 ila 0,5 pm kalinliga sahiptir ve boyutsal kesinligi etkilemez.
ELESA+GANTER genellikle antrasit renkli bir katman kullanir.

Pasivasyon, bir krom(lIl) tabakasindan ve kendi kendini onarma 6zelliklerine sahip nanoolgek SiO, par-
tikullerinden olusan bir kaplama katmanindan olusur. Yuzeyin metalik alt katmana dogru hasar gérmesi
durumunda, SiO, partikulleri katmani yeniden kapamak igin potansiyel farkliliklardan gecerek korun-
mamis alana dogru hareket eder.

Nano-pasivasyon, puskirtme veya daldirma prosesi olarak hizli ve ekonomik bir sekilde gergeklestirilebil-
ir ve ayrica toz kaplama gibi daha sonra yapilacak ilave kaplama islemleriigin iyi bir astar olusturur.

Nikel kaplama

Bu terim, metalik alt katmanlara nikel uygulamak igin kullanila farkli prosesler igin ortak bir terimdir. Nikel
kaplama, baslica galvanik ve kimyasal nikel kaplama olarak ayrilir.

DIN EN ISO 1456 uyarinca galvanik nikel kaplama islemiyle, elektrik gerilimi uygulanarak bir elektrolitten
nikel iyonlari cokeltilir. Bu sekilde olusturulan katman, acgik sari golgeli gimus renklidir ve suya ve seyreltik
asit ve bazlara direclidir, fakat kararmaya karsl koruma saglamaz. Kalinligi 25 pm’'den daha az olan kat-
manlar genelde gozenekli ve bu nedenle oyuklasmaya duyarli oldugundan, korozyon korumasi yalnizca
sinirl miktarda saglanir. Ust katman olarak krom iceren cok katmanli sistemler bu agidan daha direnglidir.
Diger yandan, kimyasal nikel kaplama elektrokimyasal bir islem degildir. Gozenekli olmayan tekdtze bir
nikel katmaninin olusturuldugu elektrolit banyosu igindeki parganin ylzeyine yonelik bir indirgeme tepki-
mesidir. Ortaya ¢ikan sonug, korozif ortamlara karsi gok iyi koruma, iyi asinma direnci ve yuksek sertliktir
(karmasik geometrilere sahip i¢ ylzeyli parcalar dahil). Bu sekilde olusturulan nikel katmani lehimlenebil-
ir ve ferromanyetik degildir.

Toz kaplama

Plastik kaplama olarak da bilinen toz kaplama, genellikle elektrostatik proses degiskenini ifade eder. Pig-
mentli termoplastik polimerden ya da epoksireginesi, polyester reginesi veya akrilik reginesinden yapilmis
reaktif baglanma ajanlarindan olusan toz, is pargasina uygulanir.

Puaskurtme nozulu igerisinde, toz negatif elektrostatik yuk biriktirir, alan hatlari boyunca topraklanmis is
parcasina dogru akar ve ayrica is pargasinin arkasina ulasir. Elektrostatik yuk, fazla puskurtmeyi azaltir ve
tozun termal fuzyonuna kadar adezyonunu saglar.

Kalinligi 100 ila 200 pm olan gergek kapali ve homojen katman, prosesin bu adimina kadar elde edilmez.
Toz tipine bagli olarak, katmanlar elastik, hava sartlarina dayanikli ve korozyona direnclidir. Ayrica ¢ok
cesitli renklerde de tretilebilir. Toz kaplama, islemin otomasyon kolayligi ve ekonomik fizibilitesi sayesinde
cok populerdir.

€ 2 Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER Z0T8.
Always mention the source when reproducing our drawings. L@ mmlin Cizimlerimizi gogaltirken kaynagi her zaman b1
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10.13 Karbon celik, ¢cinko alasimlar, aliiminyum, piring 6zellikleri

Karbon celik, cinko alasimlar, aliiminyum ve piring
L ) L Basinglipres  Kollarin Disliveyadiiz  Giiclendirici
Tanim [?'§.I' cw_atala P'.§I' cn{atalar dokiim icin borular icin delikli baghklar kare delikler
ricin celik icin celik . L N e
Cinko alagimi aliiminyum igin piring icin piring
Malzeme Sembol 11SMnPb37 C10C ZnAl4Cul AlMgSi CuZn39Pb3 Cuzn37
tanimi Say! 1.0737 1.0214 Z1.0410 (ZL5) EN AW-6060 CW614N CW508L
UNI UNI UNI UNI UNI UNI
UNIstandard EN 10277-4 EN 102632 EN 1774 EN573-3 EN 12164 EN 12449
% alasim bilesenleri C<=014 C0.08-0.12 Cu0711 Si0.03-0.6 Cub7-59 Cu62-64
Pb<0.20-0.35 Si<0.10 Pb <0.003 Fe 0.1-0.3 Pb2.5-3.5 Pb <0.10
Si<0.05 Mn 0.30-0.50 Fe <0.020 Cu=<0.10 Fe <0.30 Fe <0.10
Mn100+150 P=<0.025 Al3.8-4.2 Mn < 0.10 Al<0.05 Al<0.05
P<011 S<0.025 Sn<0.001 Mg 0.035-0.06  Sn=<0.30 Sn<0.10
S0.34040 Al 0.02-0.06 Si<0.02 Cr=0.05 Si<0.90 Ni<0.30
Fe rest Fe rest Ni<0.001 /n<015 Ni<0.30 Total impurities
Mg 0.035-0.06  Ti<0.10 Total impurities  <0.10
Cd=<0.003 Total impurities  <0.20 Znrest
Znrest <0.15 Znrest
Kopma yukd 400 - 650 510 - 520 280 - 350 120 -190 490 - 530 340 - 360
Rm [MPa]
Akma noktasi
Rp 0.2 [MPal] <305 - 220 - 250 60 - 150 - -
Elastikiyet katsayis - - 100000 67000 100000 103400
E[MPa]
Nihai uzama % 9 58 2=05 16 12-16 45
Ozel nitelikler Yuksek hizla Kaliplamaigin - - Yuksek hizla lyi plastik sekil
makine ile celik. makine ile isle- degistirebilme
isleme igin gelik. me igin piring. ozellikli makine
Donme ile elde Donmeileelde ileislemeigin
edilen pargalar. edilen pargalar.  piring.
Duroplast — 23°C sicaklikta kimyasal maddelere direncli
Kimyasal maddelere direncli Duroplast (PF) Boyanmis Duroplast
Alkol (metanol, etanol, izopropanol...) ® )
Kaynayan su a a
Yenilebilir yaglar ° )
Esterler (metil asetat, etil asetat, ...) ®
Eter (etil eter, yag eter, ...) [}
Yag °
Ketonlar (aseton) [ °
Mineral yaglar ® [
Petrol, gaz yagi, benzin ° )
Guglu asitler (hidroklorik, nitrik, stlfurik, ...) A A
Gugla alkalin A A
Toluen ® A (sut etkisi)
Su ° °
Zayif asitler (butirik, oleik, laktik, ...) m)
Zayif alkalin m)
Ksilen ° A (sut etkisi)

Teknik veriler

3 = orta derece direngli
(calisma kosullarina gore sinirl kullanim)

A =dustk derece direncli (kullaniimamalr)
Veriler igin bos yer mevcut degildir.

® = iyiderece direncli

Tanimlanan ozelliklere sadece kilavuz olarak bakilmalidir. Garanti verilmez.
Kesin kullanim kosullarinin kontrol edilmesi kullanicinin sorumlulugundadir.

€lesaGANTER

TERmK Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018
B Rerimizi cogaltirken kaynagr her zaman belirtin
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10.14 Duroplast, elastomer, teknopolimer ve kaucuk 6zellikleri

Elastomer (Kauguk)

Teknik veriler

Uluslararas: NR NBR CR FKM - FPM TPE PUR
sembol
Marka adi (es.) Perbunan® Neoprene® Viton® SANTOPRENE®  Bayflex®
Kimyasal adi Poliizopren Akrilonitril Kloropren Flor Kauguk Termoplastik Politiretan
butadiyenl Kauguk Kauguk
Kauguk
Sertlik (shore A) i ) : : : : : : ) i : :
30'dan95'e 25'den95'e 30'dan90'a 65'den90'a 55'den 87'ye 65'den90'a
Sicaklik direnci
kisa sureli -55°den -40°'den -30°'den -30°'den -40°den -40°'den +130°C'ye
+100°C'ye +150°C'ye +150°C'ye +280°C'ye +150°C'ye
uzun sureli -50°'den -30°'den -20°'den -20°'den -30°'den -25°den +100°C'ye
+80°C'ye +120°C'ye +120°C'ye +230°C'ye +125°C'ye
Cekme gerilimi
[N/mm?2] 27 25 25 20 85 20
Yipranma / Asinma ) . - .
direnci mukemmel Iyi Iyi iyi iyi mukemmel
Asagidakilere direngli:
yag, makine yagi astan iyi iyi iyi iyi cokiyi
solventler iyi kismen iyi kismen iyi cokiyi ustan tatmin edici
asitler iyi kisith iyi cok iyi ustan ustan
kostik ¢ozeltiler iyi iyi cok iyi cokiyi ustan ustan
yakitlar ustan iyi az iyi iyi iyi
Genel NBR Sentetik CR Sentetik FPM yakitlar, yaglar, SANTOPRENE®  PUR mukemmel
kauguk, yaglar ve  kauguk eskimeye, solventler, asitler, Termoplastik mekanik ozelliklere
yakitlarile temas  atmosferik ve kostik ¢ozeltiler kauguk, perform-  sahiptir, atmosferik
halindeyken kabar- cevresel etkilere ile temasa ve ansi gogu gelenek- ve gevresel etkilere
maya karsl direncli- karsi mtkem- atmosferik ve gev- sel sertlestiriimis  karsi direnclidir.
dir. O-halkalaricin  mel derecede resel etkilere karsl  6zel kauguk ile Yipranma ve yirtil-
standart malzeme direnglidir. direnclidir. Sert karsilastirilabilir. ~ maya karsiasir
kosullar altindaki ~ Ustun dinamik derecede direngli.
uygulamalarigin  yorulma émrtne
kullanilacak yuksek sahip, ozona,
fiyatlr. atmosferik ve gev-
resel etkilere karsl
mukemmel 6lgtide
direngli.

Perbunan® ve Bayflex® Bayer'in tescilli markalaridir.
Viton® DuPont Dow Elastomer'in tescilli markasidir.
Neoprene® DuPont SBR'nin tescilli markasidir.

SANTOPRENE® Advanced Elastomer Systems'in tescilli markasidir.

Tanimlanan ozelliklere sadece kilavuz olarak bakilmalidir. Garanti verilmez.
Kesin kullanim kosullari teker teker gozden gegirilmelidir.

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,

Always mention the source when reproducing our drawings.
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Teknopolimer ve kauguk
23 °C sicaklikta kimyasal maddelere direnc
Kimyasal maddeler ve | Polyamid (PA) | Seffaf polyamid | Alkole direncli | Polipropilen | Asetalrecine | Polikarbonat | Soft-Touch Kauguk NBR | Flor kaucuk | Dogal
solventler (PAT) seffaf polyamid | (PP) (POM) (PC) termopolastik FKM kauguk NR
(PATAR) elastomer
(TPE)
Notlar % Notlar % Notlar % Notlar % Notlar % Notlar % Notlar Notlar % Notlar % Notlar %
Asetik asit Goz. 10 A |Goz. 10 A|Coz. 10 o 40 @|Cz 20 alGiz 10 @ ) A A o
Aseton 100 ® a ° ° ° A [ A A A
Akrolonitril 100 @ A A u] A A A
Altiminyum klortr oz 10 @ ) [ [} [ ] ® | Goz. ® | oz ® [ ]
Alaminyum slfat oz 10 @ |Coz. 10 A|Coz 10 e@|Coz 50 @ ) ® | Coz. ® | (oz. ) ®
Amonyak gazi a ° ) ) a ) A A
Ammonia oz 10 @|GQoz 10 @ 10 @] Conc. ® A M | Goz. | Goz. A A
Ammoniumchloride [ Goz. 10 @ |Coz. 10 @|Ciz 10 @ ® |Gz 10 A ) ® | Coz. ® | Goz. ° [}
Amyl alcohol 100 ® A [ ° [ a [ ) ) ®
Anilin 100 o A A ° ° A | Sis. A ) [
Bira ° ) ) ) ) ) ° ) ) A
Benzoik asit Goz. Sat. o |Coz. 10 a|Coz. 10 o Doy. ® 60°C'ye kadar @ | GOz M| Goz ° [
Benzol/benzen 100 @ [ [ A [ A A A ° A
Kaynayan su Sis. | Sis. | Sis. o ) ) a a u] A
Borik asit Goz. 10 e u) a Doy. ® o | Goz. ® | Coz. ) A
Tereyag ® ° ) ® [ [ ] ° ® ) A
Butil asetat 100 @ 100 @ 100 @ ) n] A
Butil alkol 100 ® A ° ° ) ) ) ) ° [
Butilen glikol 00 @ A a a ° [
Kalsiyum klorar oz 10 e ° ®|(Ciz 50 @ ° ) ® | (oz. ® | Goz. ° ®
Karbon distilfar 100 ® A [ A A A [ A
Karbon tetraklortr ° a o A ° A A A ° A
Kostik potas Goz. 5-10 @ [ Goz. 5-10 @ | Coz. 5-10 @ | Coz. 5-10 @ | Coz. 10 o3 ® | (oz. 5-10 3| Coz5h-10 A A
Kostik potas Goz. 50 ™ |Goz. 50 @|Coz. 50 @|Coz. 50 @ ® | Coz. 50 A |Goz. 50 A [ ]
Kloroform 100 a A A A A A A [ (]
Sitrik asit Goz. 10 A |Goiz. 10 oGz 10 o 0 e ®|Ciz. 10 @ |60Cyekadar @ | Goz. o | oz ° °
Bakir stilfat Gz 10 @ ) ) ® | Goz. Goz. ) °
Dikloropropani ) A °
Anttilmig su ) ) ) ) ) ) [ ) ° A
Yenilebilir yaglar [} [} ® ® (] ®
Yemeklik yaglar ° ) [ ° ) ® | 60°C'ye kadar @ ° [ a
Etil asetat 100 @ 100 @ 100 @ ) ° A m] A A
Etik alkol (etanol) % e A ) % e [ ° ) m) u] A
Etilklortr 100 e A A A ° °
Etil glikol ) A m] ) ) a ) ° A
Etil eter [} [} ® (] A A a A [}
Demir klortir oz 10 @ ° [} ® [} ® ® | Coz. ® | oz [} A
Formaldehit (formalin) | Coz. ® Goz. 40 a|Coz. 40 e|Coz 40 e oz 10 @ A |Gz 40 oGz 40 e
Formik asit Goz. 10 A |Goz A | Goz. A|Gz 10 @ 100 A [Goz. 30 7]60°Cyekadar ® | Doy. A | Doy. A
freon 11 a o ° m) A
Freon12 Swvi. ) ° ) n] ) ) m) A
Freon 13 .l ° ° ) [
(Gaz yag| ) ) ) ) ) A ° [ [
Benzin, buhar ) ° o | Sis a ) A m] ° ®
Gliserin ° [ ) ° n] A ° ° m)
Yesil benzin ® ° o | Sis. ) ) A A A ° °
Hidroklorik asit Goz. 10 A |Goz 10 o|Coz. 10 OfGiz 30 @|Coz 10 A|Coiz. 10 @|60Cyekadar ® |Coz. 10 | Coz. 10 @ [
Hidroflorik asit Goz. 40 A |Goz. 10 A |Coz 10 A|Coz 40 @ A|Gz 20 @ a 50 A 50 e A
Hidrojen peroksit Qoz. 3 A |Qiz 3 A|Giz 3 A 30 @|Coz. 0 AfCiz 30 e o[ CGoz. 80 A |Qoz. 80 o A
Iyot A A A ° 0 ° °

Teknik veriler

Tekmik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018 ej ® Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
A BAerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtin L@ m‘"‘lﬂl Always mention the source when reproducing our drawings
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Teknopolimer ve kauguk
23 °C sicaklikta kimyasal maddelere direng

Kimyasal maddeler ve Polyamid (PA) | Seffaf polyamid | Alkole direngli | Polipropilen | Asetal regine | Polikarbonat | Soft-Touch Kauguk NBR | Flor kauguk | Dogal
solventler (PAT) seffaf polyamid | (PP) (POM) (PC) termopolastik FKM kauguk
(PATAR) elastomer NR
(TPE)

Notlar % Notlar % Notlar % Notlar % Notlar % Notlar % Notlar Notlar % Notlar % Notlar %
Izopropil alkol (izopropanol) ® A [ [ [ a [ m] ) )
(Gazyagl [ [ ° a ° A A ) ° A
Laktik asit Goz. 10 e@|Coz. 10 o|Coz. 10 O |Gz 20 e ® |Gz 10 @ | 60°Cyekadar @ | Coz. ® | Goz. ) A
Hafif petrol [} A [} [} a A A
Keten tohumu yagi [ [ ) ° ° 60°C'ye kadar @ [ [ A
Magnezyum klorar Goz. 10 @ ® ® |Gz Sat e ® [ ] ® | Goz. ® | Goz. ) [ ]
Mercurik klorur Goz. 6 A ) ) )
Merkir [ [ ° [ ° ° ° ° °
Metil asetat 100 ® 100 ® 100 @ n] a
Metil alkol 100 ® A ° 100 ® ° A ° u} A u}
Metil klorar 00 @ A ° a A A A ° )
Metil etil keton ) A A A A A A A A °
St [ [ ° [ ° ° o ) o A
Mineral yag ° ° ° [ ) ® | 60°C'ye kadar @ ° )
Nitrik asit 10 afGz 2 oGz 2 o |Gz 10 e|Ciz10 a|Cizz20 o o) Goz. 10 o Goz n] [
Oleik asit 100 ® ° ® | (o ° ° ® | 60°C'ye kadar ® u} °
Parafin yag ) ) ° [ ® | 60°C'ye kadar @ [ [ m]
Fenol (oz. A A A [ A A A A [ °
Fosforik asit Goz. 10 A A A oz 8 @|(0z.10 a|Coz10 @|607Cyekadar @ | Goz. 20 1| Goz. ® A
Potasyum nitrat oz 10 @|Coz 10 e@|Coz 10 e |Sat ° ° ° ) ) A
Deniz suyu, nehir, Igme suyu ® ® ® ® ® ® [ [ [
Silikon yag! [} ® [ ] [} ® ° ° °
GUms nitrat @ Gz 10 @|Coz 10 @ |Goz 20 @ ® | Goz. o
Sabun cozeltisi Goz. ® | Goz ® | Goz. o | oz ° ) ® | oz ® | Goz. ° A
Sodyum karbonat Goz. 10 @ ) ® |(oz Sat. e ) ® | Goz. ® | Goz. A
Sodyum klortir Goz. @Gz 25 @Gz 25 e |Coz Sat. @ ° ° ® | Goz. ® | (oz. ) °
Sodyum hidroksit (0z. 5-10 @ | Coz. 5-10 @ | Goz. 5-10 @ |Coz. 5-10 @ [ Goz. 10 @ ®|Coz 5-10 O Coz.5-10 A
Sodyum hidroksit Qoz. 50 m|Goz. 50 @|Coz. 50 @ |Goz 50 @ ® |Gz 50 A |Coz 50 A [ J
Sodyum hipoklorit Goz. ° A A |Gz 20 @|Coz. 5 A|Cizb @ ®|Ciz. 10 A|Ciz 10 A ®
Sodyum nitrat Goz. 10 @Gz 10 @|Ciz. 10 @ ° A ® ° [
Sodyum silikat ) ) ° )
Sodyum sulfat oz 10 @Gz 10 @|Ciz 10 @ [ [ ) ® | Goz. ® | (oz. ° a
Sulftirik asit Goz. 10 a|Coz. 2 e@|Cz 2 @ 9% @|Coz.10 A|Coz.50 @|60°Cyekadar @ Goz. 20 ™| Coz. 20 @ °
Tartarik asit ® | oz | Goz. A Gz 10 e ® 60°C'ye kadar @ | Goz. ® | Goz. ° A
Tetralin ° ° ° A A A A ° m}
Toluol/toluen ° [} ® a [} A A A m) A
Trafo yag [} [} o a ° 60°C'ye kadar 01 [J [} A
Trikloroetilen (Trikloroetilen) a [ ) [ ] A A A A u] A
Vazelin ° ) [ ® ° m} [ [ A
Sirke [] ° [ u} a A
Su buhari [ ) ® ® [ a [ a
Viski ° o ° [ ° ° ° ° ° ul
Sarap [} [} o [} ° o ° ) [} m)
Ksilen ° ) ° A [ A A A ° o
(inko klortir |Gz 50 @|Ciz. 50 @ |Coz20 e ® ® ® | Goz. ® | (oz. ® A
® = iyidireng Kons.. = konsantrasyon Aciklanan ozellikler sadece kilavuz olarak ele alinmalidir.
3 = adil direng (calisma kogullarina gore limitli kullanim) Coz. = cozelti Garanti verilmez. Kesin kullanim kosullart ayri ayri dikkate
A = kot direng (kullaniimamali) S =sw alinmalidir.

Bog veri meveut degil Doy. = doymug
Sis. = sisme

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
Always mention the source when reproducing our drawings.
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10.15 U Seklinde Kollarin

yiik dereceleri derecesi

F, {f Yuk kapasitesi F1
N cinsinden

Not:

Fz{r Yuk kapasitesi F2
ﬂ N cinsinden

Metal U seklinde kabin kollari /7 Boru seklinde kollarin artan standart numaralarina gore yiik

“U" seklinde kabin kollari / Boru seklinde kollar ile yarutulen kapsamli test serisi, asagida listelenmistir.

Kollar yavasca yuklenmis ve oda sicakliginda tedricen artan kuvvetle serbest birakilmistir. Yuk serbest
birakildiktan sonra, islev ve gorunus bakimindan ilgisiz bir deTypeation F1 ve F2 igin listelenen degerlerde
kalmistir. Kopma yukleri, cogu durumda belirtilen degerin katlari olarak bulunmustur.

Yuk derecesiyle ilgili verilen detaylar, herhangi bir sorumluluk icermeyen baglayici olmayan kilavuz deger-
leridir. Genel olarak, kalite garantisi teskil etmezler.

Uranan kullanim amact igin uygun olup olmadigi, durumdan duruma kullanici tarafindan belirlenmelidir.
Ortam faktorleri ve yaslanma, belirtilen degerleri etkileyebilir.

U seklinde kabin kollar1 GN 225 (bkz. sayfa 427)

Boyut 18 20 22 25
F1 2250 2250 3000 3500
F2 5500 7500 9750 9750

Boru seklinde kollar GN 333.2 (bkz. sayfa 500)
Boyut 242 292 392 492 592
F1 2400 2200 2000 1900 1600
F2 3700 3200 2400 2200 1650

Boru seklinde kollar GN 331 (bkz. sayfa 496)
Boyut 30-200 30-300

F1 3000 2400

F2 4000 3700

Boru seklinde kollar GN 333.3 (bkz. sayfa 489)
Boyut 242 292 392 492 592
F1 1800 1700 1650 1600 1500
F2 3500 3000 2500 2000 1500

Boru seklinde kollar GN 332 (bkz. sayfa 492)
Boyut 30-200 30-300

F1 2500 2250

F2 3500 3400

Paslanmaz Celik-Boru seklinde kollar GN 333.5 (bkz. sayfa 506)
Boyut 200 250 300 400 500 600
F1 3000 2500 2000 1750 1500 1450
F2 7500 6000 5000 4250 3500 2500

Boru seklinde kollar GN 333 (bkz. sayfa 498)
Boyut 20-200 20-250 20-300 20-350 20-400

Oval boru seklinde kollar GN 334 (bkz. sayfa 532)
Boyut 200 250 300 350 400 500 600 800

F1 1700 1500 1200 800 500
2 2800 2500 2000 1500 500 F1 1750 1650 1500 1500 1250 1200 1100 700
Boyut 28-200 28-250 28-300 28-350 28-400 28-500 28-600 B S000 2400 7By 750 1500 R0 100y 700
F1 2500 2250 2000 1750 1650 1575 1500
F2 4750 4250 3750 3250 2750 2250 1500 Oval boru seklinde kollar GN 334.1 (bkz. sayfa 523)
Boyut 30-200 30-300 30-350 30-400 30-500 30-600 30-1000 Boyut 200 250 300 350 400 500 600 800
F1 2500 2250 2200 2200 2000 1800 750 F1 1700 1650 1500 1450 1400 1200 1000 750
F2 3500 3400 3200 2850 2250 1900 800 F2 3000 2700 2500 2000 1500 1250 1000 750
Boru seklinde kollar GN 333.1 (bkz. sayfa 496)

Oval boru seklinde kollar GN 366 (bkz. sayfa 524)
Boyut 20-180 20-200 20-250 20-300 20-350 20-400

Boyut 200 250 300 400 500 600
F1 1600 1500 1400 1250 750 700

F1 2000 2000 2000 1500 1300 900
F2 2500 2000 1900 1600 1550 1250

F2 3500 2800 2250 1600 1450 1150
Boyut 28-200 28-250 28-300 28-350 28-400 28-500 28-600
F1 1700 1500 1500 1350 1000 1000 1000
F2 4800 3500 2800 2400 1800 1700 1500 “U” seklinde kabin kollari GN 423 - Tip A (bkz. sayfa 444)
Boyut 30-200 30-300 30-350 30-400 30-500 30-600 30-1000 Boyut 55 88 100 120 180 235
F1 3000 2400 2400 2350 2350 1750 1250 F1 270 250 220 200 180 150
F2 4000 3700 3000 2700 2300 2000 1000 F2 1700 1500 1000 600 500 250

TEKMK Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018
DB G@erimizi cogaltirken kaynag! her zaman belirtin
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TEKNIK VERILER

Metal U seklinde kabin kollari / boru seklinde kollarin yuk derecesi devami — F1/ F2

“U” seklinde kabin kollari GN 423 - Tip B (bkz. sayfa 444)

Boyut 55 88 100 120 180 235
F1 270 250 220 200 180 150
F2 1600 1250 800 400 300 200

Paslanmaz Celik-U seklinde kabin kollari GN 425 devam
Boyut 10-88 10-100 10-120 10-180 10-200 10-235
F1 1400 1000 1000 700 600 500
F2 4000 3800 3000 2250 1500 1400

Kavisli kollar GN 424.1 (bkz. sayfa 449)

Boyut 64 96 128 160 192
F1 1300 800 800 700 525
F2 6500 5250 2700 2000 1550

Boyut 12-125 12-160 12-200 12-250
F1 1200 1000 700 500
F2 7000 4500 3000 2500

Boyut 16-160 16-200 16—-250 16-300
F1 1900 1300 1100 800
F2 8500 7000 5000 4000

Paslanmaz Celik-Kavisli kollar GN 424.5 (bkz. sayfa 449)

Boyut 64 96 128 160 192
F1 1500 900 900 800 600
F2 7500 5750 3000 2250 1750

Celik U seklinde kabin kollari GN 425 (bkz. sayfa 454)

Celik U seklinde kabin kollar1 GN 425.1 (bkz. sayfa 458)
Boyut 8-55 8-64 8-88 8-96 8-100

F1 500 425 450 375 325

F2 700 600 500 600 400

Boyut 10-88 10-100 10-120 10-180 10-200
F1 1000 900 900 500 500
F2 2000 1500 1500 750 700

Celik U seklinde kabin kollari GN 425.1 (bkz. sayfa 458)
Boyut 12-125 12-160 12-200 12-250

F1 1150 1250 1425 875

F2 1925 1500 1425 1250

Aliiminyum U seklinde kabin kollari GN 425.1 (bkz. sayfa 458)

Boyut 8-55 8-64 8-88 8-96 8-100
F1 400 350 300 250 250
F2 400 400 350 350 350
Boyut 10-88 10-100 10-120 10-180 10-200
F1 400 450 400 350 250
F2 500 500 500 450 400
Boyut 12-125 12-160 12-200 12-250

F1 600 600 500 650

F2 725 1050 1000 900

Boyut 8-55 8-64 8-88 8-96 8-100 8-120 8-128
F1 475 550 500 500 500 450 500
F2 5000 4300 3300 3000 2800 1750 1250
Boyut 10-88 10-100 10-120 10-180 10-200 10-235

F1 1300 900 900 700 500 400

F2 4000 3750 3000 2000 1200 1150

Boyut 12-125 12-160 12-200 12-250

F1 1200 1000 400 200

F2 6000 4000 3000 3400

Boyut 16-160 16-200 16-250 16-300

F1 1900 1300 1100 800

F2 5000 4000 3500 5750

Aliiminyum U seklinde kabin kollari GN 425 (bkz. sayfa 454)

Boyut 8-55 8-64 8-88 8-96 8-100 8-120 8-128
F1 300 300 300 200 200 200 200
F2 1400 1200 825 750 700 575 450
Boyut 10-88 10-100 10-120 10-180 10-200 10-235

F1 500 450 400 350 250 250

F2 2000 1500 1000 700 600 500

Boyut 12-125 12-160 12-200 12-250

F1 400 300 250 200

F2 2000 1000 800 800

Boyut 16-160 16-200 16-250 16-300

F1 800 750 500 250

F2 2300 2000 1500 1000

Paslanmaz Gelik-U seklinde kabin kollari GN 425.1 (bkz. sayfa 458)

Boyut 8-55 8-64 8-88 8-96 8-100
F1 - 600 850 700 700
F2 = 4000 3000 2500 2000

Paslanmaz Celik-U seklinde kabin kollari GN 425 (bkz. sayfa 454)

8-120 8-128
700 700
1500 1300

Boyut 8-55 8-64 8-88 8-96 8-100
F1 450 500 500 500 500
F2 500 1000 1000 1000 1000
Boyut 10-88 10-100 10-120 10-180 10-200
F1 1500 1450 1450 500 500
F2 2150 2000 2000 1000 1000
Boyut 12-125 12-160 12-200 12-250

F1 700 1250 1350 1350

F2 1650 1700 2250 1750
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Metal U seklinde kabin kollari / boru seklinde kollarin yuk derecesi devami — F1/ F2

Katlanir kollar, Celik GN 425.2 (bkz. sayfa 466)

Boyut 100 120 180
F1 1750 1600 1250
F2 2600 2600 2500

Paslanmaz Celik-Katlanir kollar GN 425.2 (bkz. sayfa 466)

Boyut 100 120 180
F1 2000 2000 1750
F2 5000 3500 2250

Pasl Gelik-U seklinde kabin kollari GN 426.6 —

Tip B (bkz. sayfa 465)

Boyut 20-250 20-300 28-250 28-350 28-500

Katlanir kollar, Gelik GN 425.5 (bkz. sayfa 467)

Boyut 100 120 180
F1 500 500 500
F2 - - -

Paslanmaz Celik-Katlanir kollar GN 425.5 (bkz. sayfa 467)

Boyut 100 120 180
F1 500 500 500
F2 - - -

F1 1000 500 1000 1250 1750

F2 1200 1200 1250 1750 1750

U seklinde kabin kollari GN 427 (bkz. sayfa 461)

Boyut 55 88 100 120 180 200 235
F1 650 600 500 450 300 250 200
F2 1600 1150 1100 1000 550 500 400
Pas|. Celik-U seklinde kabin kollari GN 427.5 (bkz. sayfa 461)
Boyut 55 88 100 120 180 200 235
F1 2400 2100 2000 1800 1250 850 800
F2 6000 5000 3750 3000 1700 1500 1200

Gomme tepsili katlanir kollar GN 425.8 (bkz. sayfa 468)

Boyut 100 120
F1 1000 1000
F2 5000 5000

U seklinde kabin kollari GN 428 - Tip A (bkz. sayfa 445)
Boyut 28-250 28-300 28-400

F1 1250 2250 1500

F2 4250 2750 2200

Boyut 36-300 36-400 36-500 36-600 36-800
F1 5750 6250 3750 2500 1750
F2 7500 6750 5750 4000 1000

U seklinde kabin kollari GN 426 (bkz. sayfa 462)
Boyut 20-200 20-250 20-300 20-350 28-250 28-300 28-35028-400
1100 1000 2000 1900 1800
3000 2200 4500 3500 3500

F1 1400
F2 3300

1100
2300

1500
3500

U seklinde kabin kollari GN 428 - Tip B (bkz. sayfa 445)
Boyut 28-250 28-300 28-400

F1 1500 1250 1250

F2 3500 2750 1750

U seklinde kabin kollari GN 426.1 (bkz. sayfa 464)
Boyut 20-200 20-300 28-250 28-350 28-500
F1 1500 1450 3000 2500 2300
F2 1600 1400 2000 2000 2000

Boyut 36-300 36-400 36-500 36-600 36-800
F1 4500 7000 3750 2250 1750
F2 7500 6500 4500 3500 1000

Paslanmaz Celik-U seklinde kabin kollari GN 426.5 — Tip A (bkz. sayfa 463)

Boyut 20-200 20-250 20-300 20-350 28-250 28-300 28-350 28-400
F1 4000 6000 5500 3500 4000 3500 2800 2750
F2 9000 10000 8000 6500 8000 7250 6750 6500

U seklinde kabin kollari GN 559 - Tip A (bkz. sayfa 448)

Boyut 162
F1 5000
F2 8000

Paslanmaz Gelik-U seklinde kabin kollari GN 426.5 - Tip B (bkz. sayfa 463)

Boyut 20-200 20-250 20-300 20-350 28-250 28-300 28-35028-400
F1 1000 1600 1400 1400 2700 2700 2700 2700
F2 4000 9000 6500 7500 10000 7000 6000 5000

U seklinde kabin kollari GN 559 - Tip B / Tip C (bkz. sayfa 448)

Boyut 162
F1 1000
F2 2500

Paslanmaz Celik-U seklinde kabin kollari GN 426.6 — Tip A (bkz. sayfa 465)

Boyut 20-200 20-300 28-250 28-350 28-500
F1 4200 4000 2000 1500 2700
F2 7500 7000 5000 3500 2250

U seklinde kabin kollari GN 564 (bkz. sayfa 419)

Boyut 112 128 160 192
F1 900 900 900 -
F2 1200 1200 1200 -
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Metal U seklinde kabin kollari / boru seklinde kollarin yuk derecesi devami — F1/ F2

U seklinde kabin kollari GN 565 (bkz. sayfa 414)
Boyut 20-100 20-112 20-117 20-120 20-128 20-160 20-180 20-200

Paslanmaz Celik-U seklinde kabin kollari GN 565.5 -
Tip B (bkz. sayfa 415)

Boyut 26-300 26-400 26-500
F1 1700 1600 1200
F2 2250 1750 1500

F1 1250 1250 1250 1250 1250 1200 1250 1250 Boyut 20-112 20-128 20-160

F2 2100 2200 2200 2200 2200 2000 1750 2000 F1 3000 2000 2500

Boyut 20-235 F2 6850 5800 4250

F1 1000

F2 1250 Pasl Gelik-U seklinde kabin kollari GN 565.7 (bkz. sayfa 418)
Boyut 26-112 26-117 26-120 26-125 26-128 26-160 26-179 26-192 | | ot 20-112 20-128

F1 3000 2900 2900 2800 2800 2800 2400 2300 1 550 5000

F2 7000 6000 5500 5000 4500 3500 3250 3000 = e —

U seklinde kabin kollari GN 565.1 (bkz. sayfa 416)
Boyut 20-100 20-112 20-120 20-128 20-160
F1 1250 1200 1100 1000 1000
F2 2500 2400 2400 2300 2000

Paslanmaz Celik-Kavisli kollar GN 565.9 (bkz. sayfa 451)
Boyut 20-160 20-192

F1 4500 2500

F2 4500 2500

U seklinde kabin kollari GN 565.1 (bkz. sayfa 416)

Boyut 26-116 26-120 26-132 26-164 26-179 26-196
F1 2000 2000 2000 2000 1800 1750
F2 6500 6250 4000 3600 3400 3000

Kavisli kollar GN 665 (bkz. sayfa 451)
Boyut 26-350 26-450

F1 1200 1100

F2 2700 1550

Egimli U seklinde kabin kollar1 GN 565.2 — Tip A (bkz. sayfa 417)
Boyut 20-112 20-128 26-128 26-160

F1 1900 1900 2400 2000

F2 2400 2000 5200 4800

Boru seklinde kollar GN 666 (Boru, Aliiminyum) (bkz. sayfa 512)
Boyut 200 250 300 350 400 500 600
F1 900 850 950 1000 1000 1100 1000
F2 2500 2450 2400 2300 1750 1700 1350

Boru i kollar GN 666 (Boru, Paslanmaz Celik) (bkz. sayfa 512)

Egimli U seklinde kabin kollari GN 565.2 — Tip B (bkz. sayfa 417)
Boyut 26-128 26-160

F1 1750 1500

F2 1850 2500

Boyut 200 250 300 350 400 500 600
F1 900 850 950 1000 1000 1100 1000
F2 2500 2450 2400 2300 1750 1700 1350

Boru seklinde kollar GN 666.1 (Boru, Aliiminyum) (bkz. sayfa 513)

U seklinde kabin kollari GN 565.3 (bkz. sayfa 443)
Boyut 20-120 20-160

F1 1400 1500

F2 1900 2750

Boyut 200 250 300 350 400 500 600
F1 1000 1350 1500 1500 1750 1750 1500
F2 5500 5500 5250 4500 4500 3500 2500

Kavisli kollar GN 565.4 (bkz. sayfa 450)

Boyut 20-160 20-192 26-160 26-192
F1 1300 1000 2000 2000
F2 3500 2500 5000 5000

Boru seklinde kollar GN 666.1 (Boru, Paslanmaz Celik) (bkz. sayfa 513)
Boyut 200 250 300 350 400 500 600
F1 1150 1150 1200 1200 1150 1100 1000
F2 3000 3000 2750 2500 2000 1850 1350

Paslanmaz Celik-U seklinde kabin kollari GN 565.5 - Tip A (bkz. sayfa 415)

Boyut 20-112 20-128 20-160 20-200 20-250 20-300 20-350 20-400
F1 4000 3200 3100 3000 2800 2500 2000 1500
F2 7000 6000 4000 3800 3000 3000 2300 1500

Boru seklinde kavisli kollar GN 666.4 (Boru, Aliiminyum) (bkz. sayfa 525)
Boyut 400 500 600

F1 750 750 750

F2 1800 1700 1500
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Metal U seklinde kabin kollari / boru seklinde kollarin yuk derecesi devami — F1/ F2

Boru seklinde kavisli kollar GN 666.4 (Boru, Paslanmaz Celik) (bkz. sayfa 525) U seklinde kabin kollari GN 728 (bkz. sayfa 441)
Boyut 400 500 600 Boyut 120 180

F1 1350 1700 1750 F1 2000 2500

F2 5000 4500 3750 F2 2500 2750

Paslanmaz Celik-Boru seklinde kollar GN 666.5 (bkz. sayfa 508) U seklinde kabin kollari GN 728.5 (bkz. sayfa 441)
Boyut 200 250 300 400 500 600 Boyut 120

F1 2300 2200 2100 2000 1800 1700 F1 2500

F2 4500 4300 4000 3700 3500 2000 F2 5000

Paslanmaz Celik-Boru seklinde kollar GN 666.7 (bkz. sayfa 510)

Boyut 200 250 300 400 500 600
F1 2300 2200 2100 2000 1800 1700
F2 4500 4400 4000 3600 3500 2000

U seklinde kabin kollari M.1043 (Aluminyum Boru) (bkz. sayfa 514)
Boyut 20-200 20-300 20-350 20-400 20-500 20-600 20-700

F2 2000 2000 1800 1600 1200 1000 900
Boyut 30-200 30-300 30-350 30-400 30-500 30-600 30-700
F2 3900 3900 3500 3300 2400 2000 1800

U seklinde kabin kollari M.1043 (Paslanmaz Celik Boru) (bkz. sayfa 514)
Boyut 20-200 20-300 20-350 20-400 20-500 20-600 20-700

F2 1500 3000 2500 2000 1600 1100 900
Boyut 30-200 30-300 30-350 30-400 30-500 30-600 30-700
F2 3000 4200 4000 3800 3500 2800 2250

Diiz U seklinde kabin kollari GN 668 — Type A (bkz. sayfa 440)
Boyut 20-130 20-170 20-190 20-210

F1 1600 1600 1500 1350

F2 2100 1900 1800 1650

Diiz U seklinde kabin kollari GN 668 — Type B (bkz. sayfa 440)
Boyut 20-130 20-170 20-190 20-210

F1 700 650 600 550

F2 2400 2000 1600 1200

Sistem kollar1 GN 669 (bkz. sayfa 507)

Boyut 200 250 300 400 500 600
F1 1750 1500 1250 1200 1000 900
F2 3000 2250 2100 2000 1500 1000
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10.16 Metal menteselerin Artan standart numarasi sirasina gére metal menteselerin yiik derecesi

yiik dereceleri

Asagida listelenen menteselerle kapsamli test serisi gergeklestiriimistir.

Menteseler yavasca yuklenmis ve oda sicakliginda tedricen artan kuvvetle serbest birakilmistir. Yuk ser-
best birakildiktan sonra, islev ve gortunus bakimindan ilgisiz bir deformasyon La, Lro Ve Lrgg icin listel-
enen degerlerde kalmistir. Kopma yukleri, cogu durumda belirtilen degerin katlari olarak bulunmustur.

Yuk derecesiyle ilgili verilen detaylar, herhangi bir sorumluluk icermeyen baglayici olmayan kilavuz deger-
leridir. Genel olarak, kalite garantisi teskil etmezler.

Urunun kullanim amact igin uygun olup olmadigi, durumdan duruma kullanici tarafindan belirlenmelidir.
Ortam faktorleri ve yaslanma, belirtilen degerleri etkileyebilir.

Radyal yiik derecesi

Eksenel yiik derecesi

F .H. F., Radyal yik derecss Madde no. N cinsinden Lgg N cinsinden Lggg N cinsinden Ly

= [ [T Neinsinden Feo GN12/ 7660 2000 2000 1150
i GN136  -30-30-ST - - -
15 -30-45-ST = = -

ot -40-40-ST 1000 700 2000
TT Eks_en_el yik derecesi -40-60-ST — = =

oy N cinsinden F,

— -50-50-ST 2000 1000 2500
. {; -50-75-ST = = =

Fa -60-60-ST 2500 1200 2800
$ FFroo Zo;lnds?nﬁ c'izerecesi -60-90-ST = = =
-30-30-NI - - -
-30-45-N| - - =

&FRQO

-40-40-NI 1000 700 2000
-40-60-NI = = =

-50-50-NI 2000 1000 2500
-50-75-NlI - - -

-60-60-NI 2500 1100 2800
-60-90-NI = = =

GN 138 -ZD-40-42-A 1500 4000 1000

-ZD-50-52-A 3500 6000 1750

-/D-60-62-A 4000 6500 2000

GN1391 -49-101 1000 1000 1500

-79-101 500 500 750

GN139.2 -49-101 1000 1000 1500

-79-101 500 500 750

GN1395 -76-126 2000 2000 2000

GN1396 -76-126 2000 2000 2000

GN 161 -57 1150 1500 600

-68 1500 1200 750

-80 2500 2500 1000

GN 237 -AL-30-30-A-EL 1200 750 550

-AL-40-40-A-EL 2000 2800 1060

GN 237 -AL-50-50-A-EL 3000 4250 2250

-AL-60-60-A-EL 5000 5150 4050

-NI-30-30-A-GS 1700 750 750

-NI-40-40-A-GS 4000 1650 2100

-NI-50-50-A-GS 6500 2250 2550

-NI-60-60-A-GS 10000 5000 5000

-A4-30-30-A-GS 1700 750 750

-A4-40-40-A-GS 4000 1650 2100

-A4-50-50-A-GS 6500 2250 2550

-A4-60-60-A-GS 10000 5000 5000
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TECHNICAL DATA

Metal meljte§e\erin yuk R | viik der i Eksenel viik der ;
dereceleri devam Madde no. N cinsina;g: L):; deNec(;zZinden Lroo :lec?ng;dii el-(f:s
-ZD-30-30-A 1200 750 500
-ZD-40-40-A 2100 2000 1150
-ZD-50-50-A 3500 2450 2100
-ZD-60-60-A 6000 4400 3200
-ZD-40-40-C 1700 1850 900
-ZD- 50-50-C 3550 2000 2050
-ZD- 60-60-C 4050 2550 3050
-NI- 63-50-A-GS 4000 2000 1500
-NI- 76-50-A-GS 4000 2000 1200
-NI-90-60-A-GS 4500 2000 1500
-NI-120-60-A-GS 4500 2000 1200
-ZD- 63-50-A 3000 1250 1500
-ZD- 76-50-A 3000 1250 1300
-ZD-90-60-A 4500 1500 1500
-ZD-120-60-A 4500 1500 1300
-ZD- 63-50-C 3000 2000 1500
-ZD- 76-50-C 3000 2000 1200
-ZD- 90-60-C 4500 1500 2000
-/D-120-60-C 4500 1500 1500
GN 2373 -NI- 50-50-A-* 6000 3000 3000
-NI- 50-50-B-* 10000 5000 5000
-NI- 63-50-A-* 6000 5000 3000
-NI- 63-50-B-* 10000 7000 5000
-NI- 76-50-A-* 7000 5000 4000
-NI- 76-50-B-* 13000 7000 7000
-NI- 60-60-A-* 8000 6000 6000
-NI- 60-60-B-* 15000 8000 10000
-NI- 90-60-A-* 8000 8000 6000
-NI- 90-60-B-* 15000 10000 10000
-NI-120-60-A-* 10000 8000 6000
-NI-120-60-B-* 21000 10000 13000
-NI- 80-80-A-* 10000 8000 8000
-NI- 80-80-B-* 22000 10000 13000
-NI-120-80-A-* 10000 10000 8000
-NI-120-80-B-* 22000 13000 13000
-NI-160-80-A-* 13000 10000 10000
-NI-160-80-B-* 28000 13000 15000
GN238 -42-42-BJ 1500 2100 1050
-42-42-EJ 1000 1500 1200
-42-42-NJ 1250 1350 1500
-50-50-BJ 1500 2200 1500
-50-50-EJ 1500 1700 1500
-50-50-NJ 1800 1900 2000
-60-60-BJ 2500 3200 1500
-60-60-EJ 2000 2000 1500
-60-60-NJ 3700 2600 2550
GN 337 -NI-40-40-A-GS 3000 3500 2000
-NI-50-50-A-GS 5000 3500 2500
-NI-60-60-A-GS 6000 6000 5000
-ZD-40-40-A 2200 1600 1500
-ZD-50-50-A 3000 2500 2500
-/D-60-60-A 4300 3500 3100
GN 437  -ZD-40-40-A 2400 1600 1200
-ZD-50-50-A 3200 2000 1600
-Z/D-60-60-A 4500 2500 2000
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10.17 indeksleme piston-
larinin dayanimi

i

F*&L
d

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,

indeksleme pistonlarinin piston piminin kesme ytikleri / egilme ytikleri icin dayaniminin hesaplanmasi

Kesme yiikleri

indeksleme pistonunun kilavuzu ile karsisindaki indeksleme deligi arasinda ok kugtk bosluk kaldigi
surece, yuk net bir kesme hareketine indirgenebilir. Normalde durum boyle olmadigindan, bir sonraki
sayfada tercihen “egilme” yuku degerlendiriimelidir. Kesme dayanimi igin civatanin ¢cekme dayaniminin
yaklaslk %80'i varsayilir. Bu yaklasimla, cekme dayanimi Ry, karsisinda (yani indeksleme piminin kop-
masl karsisinda) hesaplama yapilir. Ancak, énceden var olan ve geriye kalan deformasyon, indeksleme
pistonunun artik kullanilamayacagi anlamina gelir. Indeksleme pistonunun kalici ve dogru calismasi igin,
cekme dayanimi Ry, yerine akma siniri R degerlendiriimelidir.

Hesaplama formiilleri

Civata capraz kesiti Gerilim sinin Kesme kuvveti
2 2
s:¥ T, = 08xRm F:SXTa:dzlﬂXO.Sme

Malzeme ozellikleri

Asagidaki tabloda gosterilen cekme dayanimi (Ry,) ve akma veya yedek akma sinirt (Re / Ry 0.2), DIN
50125-B6-30 uyarinca gerilim ornekleri igeren gerilim testlerinde belirlenmistir. Bu testler, burada verilen
yUuk mukavemeti detaylari igin temel teskil etmektedir.

Malzeme Re Rm
Aciklama Malzeme no. N/mmz2 cinsinden N/mmz2 cinsinden
C45Pb 1.0504 560 640
X10 CrNiS 18 9 AISI 303 580 740

Hesaplama 6rnekleri, yitk degerleri

Ornekler:
R. =580 N/mm? akma sinirina sahip Paslanmaz Celikten yapilmis 6 mm civata gapli indeksleme piston-
lar, kalict deformasyona karsi hesaplama, maksimum izin verilebilir kesme gerilimi gerekli.

Foo = OMMEXT ) 084 580 N/mm? = 13120 N

(f N cinsinden maks. kuvvet F,
Civata capi Malzeme ve dayanima gore deger degisir

C45Pb /1.0504 X10 CrNiS189 /14305
Re 'de Rm'de Re'de Ry 'de

3 3160 3610 3270 4180

4 5620 6430 5830 7430
5 8790 10050 9110 11620
6 12660 14470 13120 16730
8 22510 25730 23320 29750
10 35180 40210 36440 46490
12 50660 57900 52470 66950
16 90070 102940 93290 119020

Giivenlik bilgisi
Prensipte, tasarimin yeterli gtivenlik katsayisinin da hesaba katilmasi gerekmektedir. Statik ytk altinda
genel gtivenlik katsayilari 1.2 ila 1.5 arasindadir; 1.8 ila 2.4'e ¢ikar ve 3ila 4'e degisir.

Feragat:

Burada yer alan bilgi ve ¢nerilerin baglayiciligi yoktur ve bilgi ve 6neri verilecegi yazili olarak acik¢a taahhut
edilmedigi surece hicbir sorumluluk kabul edilmez. Tam tranler, cok amaclh kullanima yonelik standart
elemanlardir ve kapsamli standart testlere tabidir. Urtinun sizin uygulamalanniz icin uygun oldugunu
dogrulamak igin kendi testlerinizi gergeklestirmeniz gerekir. Bunun igin sorumluluk kabul edilmez.
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EGILME YUKLERI
Kilavuz ile karsisindaki indeksleme deligi arasinda bir bosluk | kaldigi strece, yuk bir taraftan sikistirilan

egilme gubuguna indirgenehbilir.
Bu yaklasimla, hata durumu olarak indeksleme pistonunun bukulmesine karsi hesaplama yapilir.

Hesaplama formiilleri

Direnc torku Egilme gerilmesi Egilme dayanimi

Fo Mp _ Op XTTX d3

| I'x32

mxd3
32

W= szobXW

Malzeme ozellikleri

Asagidaki tabloda gosterilen akma veya yedek akma siniri (R, / R, 0.2), DIN 50125-B6-30 uyarinca gerilim
ornekleriigeren gerilim testlerinde belirlenmistir. Bu testler, burada verilen yuk mukavemeti detaylariigin
temel teskil etmektedir.

Malzeme Re
Aciklama Malzeme no. N/mm?2 cinsinden (= egilme gerilimi op)
C45Pb 1.0504 560
X10CrNiS 189 AISI 303 580

Hesaplama 6rnekleri, yiitk degerleri

Ornekler:
R. = 560 N/mm? akma sinirina sahip celikten yapilmis 5 mm civata capl indeksleme pistonlari, kalici
deformasyona karsi hesaplama, maksimum izin verilebilir egilme dayanimi gerekli:

_ 560 N/mmz2 x 11 x (5 mm)3

Foer = > mmx32 =3430N
d N cinsinden maks. egilme dayanimi F,
Civata capi malzeme ve bosluga I gore degisir
C45Pb /1.0504 X10 CrNiS 189 /14305
I=2mm I=3mm I=2mm I=3mm

3 740 490 760 510
4 1750 1170 1820 1210
5 3430 2290 3550 2370
6 5930 3950 6140 4100
8 14070 9380 14570 9710
10 27480 18320 28470 18980
12 47490 31660 49190 32790
16 112590 75063 116610 77740

TEKMIK Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018

AAAerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtin

Giivenlik bilgisi
Prensipte, tasarimin yeterli gtivenlik katsayisinin da hesaba katilmasi gerekmektedir. Statik yuk altinda
genel gtivenlik katsayilari 1.2 ila 1.5 arasindadir; 1.8 ila 2.4'e ¢ikar ve 3 ila 4'e degisir.

Feragat:

Burada yer alan bilgi ve 6nerilerin baglayiciligl yoktur ve bilgi ve dneri verilecegi yazili olarak agikga taahhut
edilmedigi strece hicbir sorumluluk kabul edilmez. Tam tranler, cok amach kullanima yonelik standart
elemanlardir ve kapsamli standart testlere tabidir. Urtnun sizin uygulamalaniniz icin uygun oldugunu
dogrulamak igin kendi testlerinizi gergeklestirmeniz gerekir. Bunun igin sorumluluk kabul edilmez.

ej Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
L@ Always mention the source when reproducing our drawings
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TEKNIK VERILER

10.18 GN 965 ve GN 968 Montaj setleri

Uygun montaj setlerinin secimi

ELESA+GANTER, en yaygin T-Kanali Profil Sistemleriyle uyumlu bir¢cok Grtin sunar.

Ihtiyaciniz olan montaj setini secmek igin tablolara bakin.

[E————

1310

O

Compatible GN standards
in ascending order
of the standard numbers

Cam action indexing plungers GN 612.9 (:

=

Bridge handles EBP. (see page 428)

Guard safety handles

GN 612.9-...-16-, G
GN 612.9-...-20- G

EBP.110-6.
EBP.150-8...
EBP.140-6-
EBP.140-8-.
EBP.180-8-.
EBP.200-;

1. ELESA+GANTER iiriiniiniiz

Tablonun solundaki sttun, artan standart numarasina gore siralan-

mis uyumlu ELESA+GANTER urtnlerini gosterir.

Bu noktada, ilk olarak monte edilecek standart parcayi segin.

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018, ej
Always mention the source when reproducing our drawings. L@
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A GN 965-8-M5-20-A | GN
GN 965-8-M5:25-A

2. Montaj setiniz

gosterir.

GN 968-8-M5-22-A  GN 968-10-M5-25-A

GN 968-8-M6-14-A

968-8-M5-18-A

Sag taraftaki sttunlar, segilen trtinlerle eslesen montaj setlerini

Profil sekline bagli olarak, standart GN 965 veya GN 968'i segin.
Profil capraz kesitlerinin altindaki liste, uygun setler igin siparis

numaralarini gostermektedir.

Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTERZ0TS.
Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman bAidiB
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TECHNICAL DATA

GN 965 / GN 968 - Profil sistemleriicin montaj setleri 30/40/45 devami

Montaj setleri GN 965 / GN 968 TipB TipC
H i
1 &/
Uyumlu GN standartlan
artan sirada i
standart numaralari ©8 =%
b
GN 127 Menteseler (bkz. sayfa 1397)
GN127-..-B - GN 965-8-M6-20-B - GN 968-10-M6-20-BV

e
GN 139.3 Montaj plakasi (GN 139.1 / GN 139.2 emniyet anahtari olan / olmayan menteseler icin) (bkz. sayfa 1444)

[~ | A ﬁ—..’ GN139.3-170 GN 965-6-M6-12-A  GN 965-8-M6-14-A GN 968-8-M6-10-A  GN 968-10-M6-14-A

GN 139.4 Montaj plakasi (GN 139.1 / GN 139.2 emniyet anahtari olan / olmayan menteselericin) (bkz. sayfa 1444)
ik ol

GN 145 Konnektor baglantilan (bkz. sayfa 1821)

GN139.4-101 GN 965-6-M6-12-A  GN 965-8-M6-14-A GN 968-8-M6-10-A  GN 968-10-M6-14-A

GN 145-... - GN 965-8-M5-16-A - GN 968-10-M5-18-A

CFA-SL Menteseler (bkz. sayfa 1373)

CFA.65-SL-... - GN 965-8-M6-18-A - GN 968-10-M6-18-AV

CFG. Menteseler (bkz. sayfa 1406)

CFG.30/30 SH-6 GN 965-6-M6-16-B - GN 968-8-M6-16-B -
CFG.40/40 SH-6 - GN 965-8-M6-18-B - GN 968-10-M6-18-BV
CFG.45/45 SH-6 - - - GN 968-10-M6-18-B2

D yalnizca 40 x 40 profiligin -~ 2 yalnizca 45 x 45 profil igin

Tekmik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018 ej ® Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
DA Gerimizi cogaltirken kaynag! her zaman belirtin L@ m‘"l[n Always mention the source when reproducing our drawings
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TEKNIK VERILER

GN 965 / GN 968 — Profil sistemleriicin montaj setleri 30/40/45 devami

Montaj setleri GN 965 / GN 968

Uyumlu GN standartlan
artan sirada
standart numaralari

| g l=—
40

CFI. ikili menteseler (bkz. sayfa 1408)
CF1.30-30/30 SH-6
CF1.40-40/40 SH-6
CFl1.45-45/45 SH-6

GN 161 Menteseler (bkz. sayfa 1410)

GN161-57 768 / 80

- GN162.3-...

MSX. Baglanti kelepceleri (bkz. sayfa 1906)

MSX.56-B-8-10
MSX.56-B-10-12
MSX.56-B-12-14

) GN181-ZD-8-M4-...
i GN 181-ZD-10-M5-...
GN181-ZD-...-M6-...
GN181-ZD-...-M8-...
GN 231 Boru destekleri (bkz. sayfa 1844)
E GN 231-B20 / B25 / B30
~L4 GN 231-V20 / V25 / V30
. T

GN 965-6-M6-16-B

GN 162.3 Taban plakasi baglanti kelepceleri (bkz. sayfa 1828)

GN 965-6-M5-16-A

GN 965-6-M6-12-A
GN 965-6-M6-12-A
GN 965-6-M6-12-A

GN 965-6-M4-10-B
GN 965-6-M5-12-B
GN 965-6-M6-12-B

GN 965-8-M6-18-B

GN 965-8-M6-16-B

GN 965-8-M5-18-A

GN 965-8-M6-14-A
GN 965-8-M6-14-A
GN 965-8-M6-14-A

U seklinde kabin kollari icin GN 181 sabitleme setleri (bkz. sayfa 488)

GN 965-8-M5-14-B
GN 965-8-M6-14-B
GN 965-8-M8-16-B

GN 965-8-M8-14-A
GN 965-8-M8-14-A

GN 968-8-M6-16-B

GN 968-8-M6-14-B

GN 968-8-M5-14-A

GN 968-8-M6-10-A
GN 968-8-M6-10-A
GN 968-8-M6-10-A

GN 968-8-M5-12-B
GN 968-8-M6-12-B

GN 968-10-M6-18-BV
GN 968-10-M6-18-B2

GN 968-10-M6-18-B

GN 968-10-M5-18-A

GN 968-10-M6-14-A
GN 968-10-M6-14-A
GN 968-10-M6-14-A

GN 968-10-M6-16-B
GN 968-10-M8-16-B

GN 968-10-M8-14-A
GN 968-10-M8-14-A

D yalnizca 40 x 40 profil igin

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
Always mention the source when reproducing our drawings.

2) yalnizca 45 x 45 profil igin
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TECHNICAL DATA

GN 965 / GN 968 - Profil sistemleriicin montaj setleri 30/40/45 devami

Montaj setleri GN 965 / GN 968

TipB TipC

Nz S
H i

& &

Uyumlu GN standartlan
artan sirada
standart numaralari

6
30
| g f—

-~ 40

CFR. Menteseler (bkz. sayfa 1396)
CFR.60 SH-6
u -

CFM. Menteseler (bkz. sayfa 1382)

CFM.60-45-SH-6

' CFSQ.60-SH-6-...

CFSW. Dahili coklu giivenlik anahtarli m

“ CFSW.1106-...

CFMW. Menteseler (bkz. sayfa 1434)

CFMW.70-SH-6
CFMW.110-SH-6

PMW.110-30
PMW.110-40
PMW.110-45

GN 271-25-..

- GN 965-8-M6-20-B

- GN 965-8-M6-18-B

CFSQ. Dahili emniyet anahtarli menteseler (bkz. sayfa 1436)

- GN 965-8-M6-18-B

enteseler (bkz. sayfa 1428)

- GN 965-8-M6-18-B

- GN 965-8-M6-18-B

CFSW./CFMW. menteseler icin PMW montaj plakalan (bkz. sayfa 1433)

GN 965-6-M6-16-B -
- GN 965-8-M6-18-B

GN 271 Déner kelepge baglanti tabanlari (bkz. sayfa 1847)

- GN 965-8-M5-18-A

GN 968-8-M6-14-B

GN 968-10-M6-20-BY

GN 968-10-M6-18-BV

GN 968-10-M6-18-BV

GN 968-10-M6-18-BV

GN 968-10-M6-18-BV
GN 968-10-M6-18-BV

GN 968-10-M6-18-B
GN 968-10-M6-18-B

GN 968-10-M5-18-A

D yalnizca 40 x 40 profil igin 40 x 40

TEKMIK Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018
DA 8erimizi cogaltirken kaynagr her zaman belirtin
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Teknik veriler

TEKNIK VERILER

GN 965 / GN 968 — Profil sistemleriicin montaj setleri 30/40/45 devami

Montaj setleri GN 965 / GN 968

Uyumlu GN standartlan
artan sirada
standart numaralari

GN 271.4-B12-...
GN 271.4-B18-...

?I GN 281-...

/

\ w)

Boru seklinde kollar GN 333 (bkz. sayfa

\ ‘ GN 333-28-...-B-...

. -i GN 333.1-28-...-B-...

' ‘ GN 334.1-36-...

GN 412 indeksleme pistonlari (bkz. say

GN 412-5-35-...-1
GN 412-6-35-...-1
GN 412-8-47-...-1

GN 412-10-47-..-1

GN 412.1 baglama bloklan (bkz. sayfa 8
GN412.1-35-...-1
GN 412.1-47-...-1

GN 271.4 Sensor tutucular (bkz. sayfa 1872)

GN 281 Déner kelepge baglanti mafsallar (bkz. sayfa 1859)

498)

Boru seklinde kollar GN 333.1 (bkz. sayfa 496)

GN 965-6-M6-14-C

Oval boru seklinde kollar GN 334.1 (bkz. sayfa 523)

fa789)

GN 965-6-M4-16-A
GN 965-6-M4-16-A
GN 965-6-M5-18-A
GN 965-6-M5-18-A

14)

GN 965-6-M4-16-A
GN 965-6-M5-18-A

GN 965-8-M5-18-A
GN 965-8-M8-18-A

GN 965-8-M5-18-A

GN 965-8-M6-28-A

GN 965-8-M6-16-C

GN 965-8-M8-16-C

GN 965-8-M5-20-A
GN 965-8-M5-20-A

GN 965-8-M5-20-A

GN 968-8-M6-25-A

GN 968-8-M6-14-C

GN 968-6-M5-18-A
GN 968-6-M5-18-A

GN 968-8-M5-18-A

GN 968-10-M5-18-A
GN 968-10-M8-18-A

GN 968-10-M5-18-A

GN 968-10-M6-28-A

GN 968-10-M6-18-C

GN 968-10-M8-16-C

GN 968-8-M5-20-A
GN 968-8-M5-20-A

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
Always mention the source when reproducing our drawings.
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TECHNICAL DATA

GN 965 / GN 968 — Profil sistemleriicin montaj setleri 30/40/45 devami

Montaj setleri GN 965 / GN 968

artan sirada

Uyumlu GN standartlan

standart numaralari

ARRA"

{0

-

[ @

=

le

Ly -

GN 416 Yayh kilit mandallari (bkz. sayfa 790)

GN 416-6-38-...
GN 416-8-38-...
GN 416-8-46-...
GN 416-10-38-..
GN 416-10-46-...
GN 416-12-46-...

GN 416.1 Konumlayicilar (bkz. sayfa 791)

GN 416.1-6-38
GN 416.1-8-38
GN 416.1-8-46
GN 416.1-10-38
GN 416.1-10-46
GN 416.1-12-46

GN 417 indeksleme pistonlan (bkz. sayfa 792)

GN417-5-A/-B/-C
GN417-6-A/-B/-C
GN417-8-A/-B

GN 417-8-C
GN417-10-A/-B/-C

GN 417.1 Konumlayicilar (bkz. sayfa 794)

GN 417.1-5
GN 417.1-6
GN 417.1-8
GN 417.1-10

GN 473-B8-...

GN 473-B10 / B12-...
GN 473-B15/ B16-..
GN 473-B20-...

GN 477 Kelepcge baglantilari (bkz. sayfa 1879)

GN 477-B8-...
GN 477-B10 / Bl12-...

GN 477-B15/B16 / B20-...

GN 965-6-M5-14-A
GN 965-6-M5-14-A
GN 965-6-M5-14-A

GN 965-6-M5-14-A
GN 965-6-M5-14-A
GN 965-6-M5-14-A

GN 965-6-M4-12-A
GN 965-6-M5-14-A
GN 965-6-M5-14-A

GN 965-6-M4-12-A
GN 965-6-M5-14-A
GN 965-6-M5-14-A

GN 473 Taban kelepce baglantilari (bkz. sayfa 1878)

GN 965-6-M4-10-A

GN 965-6-M4-16-A
GN 965-6-M5-18-A
GN 965-6-M6-20-A

GN 965-8-M5-16-A
GN 965-8-M5-16-A
GN 965-8-M6-16-A
GN 965-8-M5-16-A
GN 965-8-M6-16-A
GN 965-8-M6-16-A

GN 965-8-M5-16-A
GN 965-8-M5-16-A
GN 965-8-M6-16-A
GN 965-8-M5-16-A
GN 965-8-M6-16-A
GN 965-8-M6-16-A

GN 965-8-M5-16-A
GN 965-8-M5-16-A
GN 965-8-M5-16-A
GN 965-8-M6-16-A

GN 965-8-M5-16-A
GN 965-8-M5-16-A
GN 965-8-M6-16-A

GN 965-8-M4-14-A
GN 965-8-M5-12-A
GN 965-8-M6-14-A
GN 965-8-M6-18-A

GN 965-8-M4-20-A
GN 965-8-M5-20-A
GN 965-8-M6-22-A

GN 968-8-M5-14-A
GN 968-8-M5-14-A
GN 968-8-M5-14-A

GN 968-8-M5-14-A
GN 968-8-M5-14-A
GN 968-8-M5-14-A

GN 968-8-M4-12-A
GN 968-8-M5-14-A
GN 968-8-M5-14-A

GN 968-8-M4-12-A
GN 968-8-M5-14-A
GN 968-8-M5-14-A

GN 968-8-M4-10-A

GN 968-8-M4-16-A
GN 968-8-M5-18-A
GN 968-8-M6-20-A

GN 968-10-M5-18-A
GN 968-10-M5-18-A
GN 968-10-M6-18-A
GN 968-10-M5-18-A
GN 968-10-M6-18-A
GN 968-10-M6-18-A

GN 968-10-M5-18-A
GN 968-10-M5-18-A
GN 968-10-M6-18-A
GN 968-10-M5-18-A
GN 968-10-M6-18-A
GN 968-10-M6-18-A

GN 968-10-M5-18-A
GN 968-10-M6-18-A
GN 968-10-M5-18-A
GN 968-10-M6-18-A

GN 968-10-M5-18-A
GN 968-10-M5-18-A
GN 968-10-M6-18-A

GN 968-10-M4-14-A
GN 968-10-M5-14-A
GN 968-10-M6-14-A
GN 968-10-M6-18-A

GN 968-10-M5-20-A
GN 968-10-M6-22-A

TEKMK Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018
D5 Qerimizi cogaltirken kaynagr her zaman belirtin
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Teknik veriler

TEKNIK VERILER

GN 965 / GN 968 — Profil sistemleriicin montaj setleri 30/40/45 devami

Montaj setleri GN 965 / GN 968

Tip B

Uyumlu GN standartlan
artan sirada
standart numaralari

| g l=—
40

- GN 480-8-..
| GN 480-10/ 12-..
GN480-15/16/ 20-...

M.443 CH / M.443 N-CH / M.443 AE-VO

' B

M.443/110-...
M.443/140-6-...
M.443/140-8-...
M.443/145-...
M.443/150-...
M.443/170-...
M.443/180-...
M.443/190-...
M.443/200-...
M.443/260-...

SQT. Acili baglantilar (bkz. sayfa 1899)

SQT.40-18-...-8
SQT.40-25-...-8
SQT.43-43-A-8

GN 565.1-20-...
GN 565.1-26-...

—

GN 565.2 Egimli U seklinde kabin kollar

GN 565.2-26-128-B-...
GN 565.2-26-160-B-...

GN 612.2 Kam hareketli indeksleme pist

M

GN 612.2-...-16-...
GN 612.2-...-20-...

GN 480 Flansh civatalar (bkz. sayfa 1885)

GN 965-6-M4-10-A
GN 965-6-M5-10-A
GN 965-6-M6-12-A

GN 965-6-M6-14-A
GN 965-6-M6-16-A

U seklinde kabin kollar1 GN 565.1 (bkz. sayfa 416)

GN 965-6-M5-22-A

(bkz. sayfa 417)

GN 965-6-M5-18-A
GN 965-6-M5-22-A

/ M.443-ESD Képriilii Kollar (bkz. sayfa 43

onlari (bkz. sayfa 830)

GN 965-8-M4-12-A
GN 965-8-M5-12-A
GN 965-8-M6-14-A

GN 965-8-M6-16-A
GN 965-8-M6-16-A
GN 965-8-M8-18-A
GN 965-8-M8-18-A
GN 965-8-M8-18-A
GN 965-8-M8-20-A
GN 965-8-M8-20-A

GN 965-8-M8-18-C
GN 965-8-M8-18-C

GN 965-8-M6-22-A

GN 965-8-M6-22-C
GN 965-8-M6-22-C

GN 965-8-M5-22-A
GN 965-8-M5-25-A

GN 968-8-M4-10-A
GN 968-8-M5-10-A
GN 968-8-M6-12-A

=

GN 968-8-M6-14-A
GN 968-8-M6-16-A

GN 968-8-M6-14-C
GN 968-8-M6-14-C

GN 968-8-M5-20-A

GN 968-8-M5-18-A

GN 968-8-M5-22-A

GN 968-10-M5-12-A
GN 968-10-M6-14-A

GN 968-10-M6-16-A
GN 968-10-M6-20-A
GN 968-10-M8-16-A
GN 968-10-M8-16-A
GN 968-10-M8-18-A
GN 968-10-M8-18-A
GN 968-10-M8-20-A
GN 968-10-M8-20-A
GN 968-10-M8-20-A
GN 968-10-M8-20-A

GN 968-10-M8-18-C

GN 968-10-M6-22-A

GN 968-10-M6-22-C
GN 968-10-M6-22-C

GN 968-10-M5-25-A

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
Always mention the source when reproducing our drawings.
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TECHNICAL DATA

GN 965 / GN 968 — Profil sistemleriigin mont

aj setleri 30/40/45 devami

Montaj setleri GN 965 / GN 968

TipB TipC
<z S

H H
&

Uyumlu GN standartlan
artan sirada
standart numaralari

6

30
—| g |=—

40

GN 612.9 Kam hareketli indeksleme pis

=

EBP. Kopriilii kollar (bkz. sayfa 428)

('l

GN 612.9-...-16-...
GN 612.9-...-20-...

EBP.110-6...
EBP.140-6-...
EBP.140-8-...
EBP.150-8...
EBP.180-8-...
EBP.200-8-...

tonlan (bkz. sayfa 831)

GN 965-6-M5-18-A  GN 965-8-M5-20-A
GN 965-6-M5-22-A  GN 965-8-M5-25-A

GN 965-6-M6-16-A -

- GN 965-8-M8-28-A
- GN 965-8-M8-28-A
- GN 965-8-M8-28-A

ESP. Emniyet muhafazali kollar (bkz. sayfa 476)

ESP.110-EH-...
ESP.110-SH-...

GN 965-6-M6-16-A
GN 965-6-M6-18-B

EWP. Emniyet kanath kollar (bkz. sayfa 477)

PC Panel destek kelepgesi (bkz. sayfa 13

EWP.110-EH
EWP.110-SH

PC.35

GN 965-6-M6-16-A
GN 965-6-M6-18-B

40)

GN 965-6-M6-10-D

U seklinde kabin kollar1 M.1043 (bkz. sayfa 514)

¢ 3

M.1043/20-...

GN 965-8-M6-18-A
GN 965-8-M6-22-B

GN 965-8-M6-18-A
GN 965-8-M6-22-B

GN 965-8-M6-14-D

GN 965-8-M8-20-A

GN 968-8-M5-18-A
GN 968-8-M5-22-A

GN 968-8-M6-14-A

GN 968-8-M6-16-A
GN 968-8-M6-18-B

GN 968-8-M6-16-A
GN 968-8-M6-18-B

GN 968-8-M6-10-D

GN 968-10-M5-25-A

GN 968-10-M8-28-A
GN 968-10-M8-28-A
GN 968-10-M8-28-A

GN 968-10-M6-20-A

GN 968-10-M6-22-B

GN 968-10-M6-20-A
GN 968-10-M6-22-B

GN 968-10-M6-14-D

GN 968-10-M8-20-A

Teknik veriler

U seklinde kabin kollar1 M.1053 (bkz. sayfa 515)

M.1053 -
M.1053-P -

GN 965-8-M8-20-A -
GN 965-8-M8-20-A -

GN 968-10-M8-20-A
GN 968-10-M8-20-A

TERmK Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018
DS Rerimizi cogaltirken kaynagr her zaman belirtin
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Teknik veriler

TEKNIK VERILER

GN 965 / GN 968 — Profil sistemleriicin montaj setleri 30/40/45 devami

Montaj setleri GN 965 / GN 968

Tip B

Uyumlu GN standartlan
artan sirada
standart numaralari

GN722.3-8-...
GN 722.3-10-...
= GN 722.3-12-..
GN 722.3-14-...

GN 728-120-B-..
GN 728-180-B-...

GN 728.5 Paslanmaz Celik-U seklinde

GN 728.5-120-B-...

GN967-..-20-..-1-..
GN967-..-20-..-2-..
GN967-..-30-..-1-..

-] GN967-..-30-..-2-..
A GN967-...-40-.. -1-...
= GN967-...-40-..-2-..
GN967-...-45-..-1-...
GN967-..-45-..-2-..

GN 3490-45-...
GN 3490-60-...

edie

GN 3490 Disli flanslar (bkz. sayfa 1012)

GN 722.3 Yayh kilit mandallarn (bkz. sayfa 832)

U seklinde kabin kollari GN 728 (bkz. sayfa 441)

GN 965-6-M6-14-A

GN 965-6-M6-14-A

GN 967 Acili baglanti parcalari / Baklalar (bkz. sayfa 1000)

GN 965-6-M5-12-A
GN 965-6-M5-12-B
GN 965-6-M6-12-A
GN 965-6-M6-12-B

GN 965-6-M6-14-B

GN 965-8-M6-18-A
GN 965-8-M6-18-A
GN 965-8-M6-18-A
GN 965-8-M6-18-A

GN 965-8-M8-18-A

kabin kollari (bkz. sayfa 441)

GN 965-8-M5-14-A
GN 965-8-M5-14-B
GN 965-8-M6-14-A
GN 965-8-M6-14-B
GN 965-8-M8-16-A
GN 965-8-M8-16-B
GN 965-8-M8-16-A
GN 965-8-M8-16-B

GN 965-8-M8-16-B

GN 968-8-M6-14-A

GN 968-8-M6-14-A

GN 968-8-M5-12-A
GN 968-8-M5-12-B
GN 968-8-M6-12-A
GN 968-8-M6-12-B

GN 968-6-M6-14-B

GN 968-10-M6-18-A
GN 968-10-M6-18-A
GN 968-10-M6-18-A
GN 968-10-M6-18-A

GN 968-10-M8-18-A

GN 968-10-M5-14-A
GN 968-10-M5-14-B
GN 968-10-M6-14-A
GN 968-10-M6-14-B
GN 968-10-M8-16-A
GN 968-10-M8-16-B
GN 968-10-M8-16-A
GN 968-10-M8-16-B

GN 968-8-M8-16-B
GN 968-8-M8-16-B

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
Always mention the source when reproducing our drawings.
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Technical Data

TECHNICAL DATA

11 Titresim sondiirme Gerekli temel veri

parcalari - se¢im kila-

vuzlar [Hz=r.p.m./60] dénme sayisi ile elde edilir;
Her bir titresim sondutrme pargasina uygulanan yuk [N];
Gerekliizolasyon derecesi [%];
Belirli bir yuk altindaki titresim sondtrme parcasinin bukulme degeri [mm];

Bukulmezlik [N/mm]; baska bir ifade ile titresim séndtrme pargasina uygulanan ytk, 1,0 mm bukulme degeri

Uretir.

Titresim sondiirme parcasi nasil segilir

- lzolasyon derecesini kontrol etmeye yonelik semada, parazit frekans degeri ile gerekli izolasyon derecesi (her
izolasyon derecesi semadaki bir gizgiye karsllik gelir) kesisir ve buktlme mm cinsinden tanimlanir;

Parazit frekansi: calisan bir makinenin olusturdugu parazit vibrasyonunun sikligi. Genel olarak, motorun

Titresim sondurme pargasina uygulanan yuk, bukulme degerine bolunerek, titresim sondirme pargasinin gerekli
bukulmezligi elde edilir;
Elde edilen sertlik, tabloda gosterilen sertlik ile karsilastirilir ve hesaplanan degere en yakin degeri (alt) temsil
eden titresim sondtrme parcasi segilir (tabloda belirtilen sertlik degerleri maksimum yuk degerlerini ifade eder);
- Her durumda tasarimci, bu segme kriteriyle secilen parganin gerekli uygulama icin uygun oldugunu dogrulamalidir.

Bu amacla, her madde igin talep tzerine dogrusal olmayan yayilma (uygulanan yuke gore) grafikleri temin edilir.

Ornek

Kullanim kosullar:

- Parazit frekansi = 50 Hz (3,000 r.p.m.);
Her bir vibrasyon sondurme pargasina uygulanan yik 120 N;
%90 izolasyon gerekli;

Grafikte, 50 Hz parazit frekansi ve %90 izolasyon derecesi ile 1,0 mm'lik bukulme degeri elde edildigi

gosteriimektedir;
Uygulanan yuk, elde edilen bukulme degerine boltinerek gerekli bukulmezlik bulunur; 120/1.0= 120 N/mm;
Elde edilen bukulmezlik degeri (120 N/mm) tabloda verilen degerler ile karsilastirilir;

Tip DVA.ligin tabloda belirtilen degerler kullaniimasi gereken titresim sondtrme pargasini géstermektedir DVA.1-

25-20-M6-18-55.

40
30

BUKULMEZLIK (mm)
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03

02
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