YUKSEK PERFORMANSLI TITRESIM SONDURUCULER

Genel bilgiler

Yiksek gerformansh titresim sondurdculer, titresimlere ve gurtlttye iliskin glvenlik yonetmeliklerine
(DL 81/2008) uygun olarak kullaniimaktadir. Bu trtin serisinin kullanilmasi sunlari saglar: yapilara hasar
onlemek, hassas ekipmanlarin dogru calismasini strdtrmek, garaltiyt azaltmak.

Ozellikler
AVC: AVF:
* Yuksek stat_ik bL_Jkulme, dustk rezonans frekansi  « Orta duzeyde genel boyutlara sahip agir yikler.
ve yuksek titresim yalitimi. « Dogrusal olmayan saglamlikla karakterizedir:
* Yuksek  sonumleme  katsayisi,  dengesiz Egrinin ilk kisminda titresim yalitimi, sonraki
makinelere de uygundur. kisimda sistem herhangi bir asir1 yuik icin stabilize
« Kompresyon, ¢cekme ve kesmeyle kullaniimaya edilir.
uygundur. « Tamamen paslanmaz c¢elikten Uretilmis vyapil,
+ Darbelerinvesoklarinolusabilecegiuygulamalara alevlere, yuksek sicakliklara ve korozyona
uygundur. dayanikhdir.

« Tamamen paslanmaz c¢elikten uretilmis vapir,
alevlere, yuksek sicakliklara ve korozyona * Kompresyonla kullaniimaya uygundur.
dayanikhdr.

AVM: AVG:
- Yukseklige bagli olarak yuksek statik bukulme, —* lyi statik buktlme, distk rezonans frekansi ve iy
dustk rezonans frekansi ve yuksek titresim titresim yalitimi.
yaltimi. « Yiksek  sonumleme  katsayisi,  dengesiz
. Sonumleme katsayisi yoktur, bu nedenle, makinelere de uygundur.
dengesiz makinelere uygun degildir. « Kompresyon ve cekmeyle kullaniimaya uygundur.
« Kompresyonla kullaniimaya uygundur. + Yuksek gtivenlik derecesi: Kauguk esnek parcanin
« Paslanmaz celik yaylar, -5°C'nin altindaki tutusmasi halinde bile, i¢teki pim, yapinin disina
sicakliklar icin kullaniimalidir (istek tzerine ozel ¢ikmaz ve ekipmani gtivenle asili tutar.
uygulama).

Secim kilavuzlari

Uygun titresim sondartciyd segmek icin statik testlerin analizi.

Gerekli temel veri:

« Her bir titresim sontmleme elemanina uygulanan (her bir destek noktasina etki eden) statik ytk.
« Azaltilacak bozucu frekans ve istenen yalitim ytzdesi.

Titresim sondurme parcasi nasil secilir:

 Yalitim derecesinin kontroltne iliskin semaya bakarak, istenen yalitimi elde etmek icin gereken statik
buktlmeyi bulun.

« Etkieden yuke bagli olarak, gerekli statik bukulmeye sahip Urtint segin.

Ornek:

Asagidaki o6zelliklere sahip bir uygulama dustnelim:

« Her bir destege olan statik yuk: 1400 N

* Yalitilacak frekans: 1.200 rpm = 20 Hz

+ Gerekliyalitim: 20 Hz'de %90

AVM gibi sonumlemesiz titresim sonddrtculer icin, yalitim derecesini kontrole yonelik asagidaki sema, 20
Hz frekansta %90 yalitim elde etmek icin en az 7 mm'lik bir statik buktlme gerektigini gbstermektedir.

Sonumlendirme icin, yalitim yuzdesinin degisebilmesi nedeniyle, Elesa+Ganter Teknik Departmanimin
aranmasi onerilir.

" e_| *m“l[n’ ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.
2 L@ Cizimlerimizi gogaltirken kaynagi her zaman belirtin.



YUKSEK PERFORMANSLI TITRESIM SONDURUCULER

BUKULMEZLIK (mm)

Titresim séndiirme parcalarinin yalitim derecesini kontrol etmek i¢cin sema
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Asagidaki grafige bakildiginda, 1400 N cizgisiyle kesisen trtnler sunlardir: AVF, AVG, AVM.
1400 N yuk icin beklenen statik buktlme soyledir:

« AVF: yaklasik 4 mm (<7 mm) = 20 Hz'de yaklasik %80 yalitim
« AVG: 6,5 mm (<7 mm) =20 Hz'de yaklasik %88 yalitim
« AVK: 13 mm (< 7 mm) = 20 Hz'de yaklasik %95 yalitim

Sonug olarak, en iyi yalitim derecesine sahip en uygun triin AVM'dir.

Yiik semalari 6rnegi

TITRESIM SONDURME PARCALARININ DOGAL FREKANSI
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ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.
Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtin
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YUKSEK PERFORMANSLI TITRESIM SONDURUCULER

Bir titresim sondiiriicliniin yalitim derecesinin kontrolii igin basitlestirilmis sema

Bukulme | fOv
Yalitim %'si

[mm] [HZ]
1 159 | -1% 32% | 70% | 89% | 94% | 96%
1.5 13.0 | -2% 63% | 82% | 93% | 96% | 98%
2 1.3 | -2% 75% | 87% | 95% | 97% | 98%
2.5 101 | -3% 18% 81% | 90% | 96% | 98% | 99%
3 9.2 | -3% 10% | 40% | 56% | 73% | 84% | 92% | 97% | 98% | 99%
4 80 | -5% 13% | 45% | 61% | 70% | 81% | 89% | 94% | 97% | 99% | 99%
5 71 -6% 41% | 60% | 71% | 78% | 85% | 91% | 95% | 98% | 99% | 99%
6 65 | 7% 27% | 55% | 69% | 77% | 82% | 88% | 93% | 96% | 98% | 99% | 99%
7 6.0 43% | 64% | 74% | 81% | 85% | 90% | 94% | 97% | 99% | 99% | 99%
8 56 54% | 70% | 78% | 84% | 87% | 91% | 95% | 97% | 99% | 99% |Maks.
10 5.0 66% | 77% | 83% | 87% | 90% | 93% | 96% | 98% | 99% | 99% |Maks.
12 4.6 73% | 82% | 87% | 90% | 92% | 94% | 97% | 98% | 99% |Maks.|Maks.
14 4.3 78% | 85% | 89% | 91% | 93% | 95% | 97% | 98% [ 99% |Maks.|Maks.
16 4.0 81% | 87% | 90% | 92% | 94% | 96% | 97% | 99% | 99% |[Maks. [Maks.
18 3.8 84% | 88% | 91% | 93% | 95% | 96% | 98% | 99% | 99% [Maks.|Maks.
20 3.6 85% | 90% | 92% | 94% | 95% | 97% | 98% | 99% | 99% [Maks.|Maks.
22 34 87% | 91% | 93% | 95% | 96% | 97% | 98% | 99% | Maks.|Maks.|Maks.
25 3.2 89% | 92% | 94% | 95% | 96% | 97% | 98% | 99% |Maks. [ Maks.|Maks.
30 2.9 91% | 93% | 95% | 96% | 97% | 98% | 99% | 99% |Maks. |Maks. | Maks.
32 2.8 91% | 94% | 95% | 96% | 97% | 98% | 99% | 99% |Maks. |Maks. [ Maks.
35 2.7 92% | 94% | 96% | 97% | 97% | 98% | 99% | 99% |Maks. [ Maks.|Maks.
40 2.5 93% | 95% | 96% | 97% | 98% | 98% | 99% | 99% |Maks. | Maks.|Maks.
45 24 94% | 96% | 97% | 97% | 98% | 99% | 99% | 99% [Maks. [ Maks. | Maks.
50 2.3 95% | 96% | 97% | 98% | 98% | 99% | 99% |Maks.|Maks. [ Maks.|Maks.
55 2.1 95% | 96% | 97% | 98% | 98% | 99% | 99% |Maks.|Maks. | Maks.|Maks.
60 2.1 96% [ 97% | 98% | 98% | 98% | 99% | 99% |Maks.|Maks. [ Maks.|Maks.
70 19 96% [ 97% | 98% | 98% | 99% | 99% | 99% |Maks.|Maks. [ Maks.|Maks.
80 1.8 97% | 98% | 98% | 99% | 99% | 99% | 99% |Maks. [Maks.|Maks. | Maks.
90 1.7 97% | 98% | 98% | 99% | 99% | 99% |Maks.|Maks. [Maks.|Maks. | Maks.
100 1.6 97% | 98% | 99% | 99% | 99% | 99% |Maks.|Maks. [Maks.|Maks. | Maks.
150 13 98% | 99% | 99% | 99% | 99% |Maks.]Maks.|Maks.|Maks.|Maks. | Maks.
200 1.1 16% | 87% | 95% | 97% | 98% | 99% | 99% | 99% | 99% [Maks.|Maks.|Maks. [Maks.|Maks. | Maks. | Maks.
RPM 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 | 1200 | 1500 | 2000 | 3000 | 4000 | 5000
[Hz] 1.7 33 150 | 67 |83 ]100| 117 133|150 | 167 J20.0] 250 | 333500 | 667|833
| | Yalitim yok | | | Minimum yalitim | | | Ortalama yalitim |

| | Hafif yalitim | | | Yuksek yalitim |

€ *mml[n’ ELESA ve GANTER modellerinin tum haklari kanun uyarinca saklidir.
4 L@ Cizimlerimizi gogaltirken kaynagi her zaman belirtin.



