TEKNIK VERILER

10.4 GN 110 ve GN 110.1
Capraz delikler

Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018
Cizimlerimizi gogaltirken kaynagi her zaman belirtin

GN 110 - Galistirma elemanlarinin saftlara monte edilmesi icin capraz delikler

Kama kanali / karenin radyal gapraz
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Standart versiyon El carklari DIN 950 / GN 949
@250'ye kadar
6 7 2.5 M3 4.5 =
8 3 M5 55 4.5
10 11 3 M5 5.5 4.5
12 13 4 M6 6.5 55
14 15 4 M6 6.5 55
16 17 5 M6 8 7
18 19 5 M6 8 7
20 21 5 M6 8 7
22 23 6 M6 10 9
24 25 6 M6 10 9
26 27 6 M6 10 9
Bilgi

Calistirma elemanit ile saft arasindaki baglanti cogunlukla capraz bir pimden ya da bassiz vidadan olusur.

Sonug olarak, calistirma elemanlari tzerinde gapraz delikler genelde kolayca bulunamadigindan, kullanici
nispeten yuksek masraflarla karsilasir.

GN 110'a gapraz delikli bilesenler, yalnizca rekabetgi fiyata sunulmakla kalmayip, ayni zamanda reticiyi
gereksiz ¢izim isinden de kurtarir. Ancak bazi ¢alistirma elemanlarinin geometrik sekli, bu 6zel GN stand-
ardina modifikasyon igin uygun degildir.

Pim yuvasi d2 Hu yayl tahrik pimlerine uygun sekilde delinir.

Nasil siparis edilir
Capraz delikli El garki DIN 950-GG-160-B14-A
GN 110-QE

Kod No.

o
=

€lesaBANTER A19

Teknik veriler



Teknik veriler

A20

GN 110.1 - Evrensel mafsal saftlarinin ve evrensel mafsallarin saftlar iizerine monte edilmesi
icin capraz delikler
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Disli delik iki tarafta

Kama kanali / karenin radyal ¢apraz
Saft tarafi delikle iligkisinin pozisyonu Saft tarafi
GN 808 / GN 9080

diH7/sHil d2 H11 delik kodu igin ds3 Uzunluk I delik kodu igin
K7V B K/V B
6 = 2 2 M3 4 4
8 - 3 3 M5 55 55
10 = 3 4 M5 55
12 14 4 5 M6 6.5 7
16 18 5 6 M6 8
20 - 5 8 M6 8 10
22 = 6 8 M6 10 10
25 - 6 10 M8 10 14
30 32 6 12 M8 14 16
35 - 6 12 M8 16 16
Bilgi

Evrensel mafsal saftlari ve evrensel mafsallardaki ¢apraz delikler, pim ya da itme vidasi kullanarak saft
gobegi baglantilarinin olusturulmasiigin idealdir. Dtz kama yivli veya kareli delikler igin, evrensel mafsal ve
saftin eksene konumunu koruma iglevi gorar.

H11 toleransli dz pim deligi sarimli yayl pimlerle kullanima yoéneliktir.

Capraz deliklerin / disli deligin, gobek kama yuvasina / kareye gore konumu ve evrensel mafsallarin konu-
mu genel bakista gosterilmektedir.

Mafsal yanlarindan birinin capraz deliksiz / disli deliksiz| teslim edilmesi halinde, bu durum parga nu-
marasinin gerekli yerinde QX ile gosterilir.

Nasil siparis edilir
Capraz delikli Evrensel mafsallar DIN 808-28-K14-96-DW
GN 110.1-QX-GE
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ej 2 Teknik Veriler: Telif hakki ELESA+GANTER 2018
L@ m‘"l[n Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtin.



