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GN 110 – Çalıştırma elemanlarının şaftlara monte edilmesi için çapraz delikler

Bilgi
Çalıştırma elemanı ile şaft arasındaki bağlantı çoğunlukla çapraz bir pimden ya da başsız vidadan oluşur.

Sonuç olarak, çalıştırma elemanları üzerinde çapraz delikler genelde kolayca bulunamadığından, kullanıcı 
nispeten yüksek masraflarla karşılaşır.

GN 110’a çapraz delikli bileşenler, yalnızca rekabetçi fiyata sunulmakla kalmayıp, aynı zamanda üreticiyi 
gereksiz çizim işinden de kurtarır. Ancak bazı çalıştırma elemanlarının geometrik şekli, bu özel GN stand-
ardına modifikasyon için uygun değildir.

Pim yuvası d2 H11 yaylı tahrik pimlerine uygun şekilde delinir.
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d1 H7 / s H11 d2 H11 d3 Uzunluk l 
Standart versiyon

Uzunluk l 
El çarkları DIN 950 / GN 949 

Ø250'ye kadar

  6  7 2.5 M 3 4.5 –

  8  9 3 M 5 5.5 4.5

10 11 3 M 5 5.5 4.5

12 13 4 M 6 6.5 5.5

14 15 4 M 6 6.5 5.5

16 17 5 M 6 8 7
18 19 5 M 6 8 7

20 21 5 M 6 8 7
22 23 6 M 6 10 9

24 25 6 M 6 10 9
26 27 6 M 6 10 9

Nasıl sipariş edilir
Çapraz delikli El çarkı DIN 950-GG-160-B14-A
GN 110-QE
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10.4 GN 110 ve GN 110.1 
Çapraz delikler
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TEKNIK VERILER

Teknik Veriler: Telif hakkı ELESA+GANTER 2018.
Çizimlerimizi çoğaltırken kaynağı her zaman belirtin.
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GN 110.1 – Evrensel mafsal şaftlarının ve evrensel mafsalların şaftlar üzerine monte edilmesi 
için çapraz delikler

Bilgi
Evrensel mafsal şaftları ve evrensel mafsallardaki çapraz delikler, pim ya da itme vidası kullanarak şaft 
göbeği bağlantılarının oluşturulması için idealdir. Düz kama yivli veya kareli delikler için, evrensel mafsal ve 
şaftın eksene konumunu koruma işlevi görür.

H11 toleranslı d2 pim deliği sarımlı yaylı pimlerle kullanıma yöneliktir.

Çapraz deliklerin / dişli deliğin, göbek kama yuvasına / kareye göre konumu ve evrensel mafsalların konu-
mu genel bakışta gösterilmektedir.

Mafsal yanlarından birinin çapraz deliksiz / dişli deliksiz| teslim edilmesi halinde, bu durum parça nu-
marasının gerekli yerinde QX ile gösterilir.
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d1 H7 / s H11 d2 H11 delik kodu için d3 Uzunluk l delik kodu için

K / V B K / V B

  6 – 2 2 M 3 4 4

  8 – 3 3 M 5 5.5 5.5

10 – 3 4 M 5 5.5 6

12 14 4 5 M 6 6.5 7

16 18 5 6 M 6 8 9

20 – 5 8 M 6 8 10
22 – 6 8 M 6 10 10

25 – 6 10 M 8 10 14
30 32 6 12 M 8 14 16

35 – 6 12 M 8 16 16

Nasıl sipariş edilir
Çapraz delikli Evrensel mafsallar DIN 808-28-K14-96-DW
GN 110.1-QX-GE
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Teknik Veriler: Telif hakkı ELESA+GANTER 2018.
Çizimlerimizi çoğaltırken kaynağı her zaman belirtin.
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