10

1

12

13

14

15

16

17

7

Konum indikatorleri

ELESA-CLAYTON konum gostergeleri

Genel ozellikler

Farkli fonksiyonlari dtzenlemek igin ELESA-CLAYTON doner

kontroller. ELESA-CLAYTON déner kontroller, ¢ok c¢esitli

makine fonksiyonlarini ayarlamak ve duizenlemek igin kullanilir.

Genel olarak bu gostergeler, akis, kapasite, darbe ve hiz

degistiricisinin ayarini, vb. duzenlemek igin kullanilir.

Her cihaz asagidakileriigerir:

+ kontrol milinihareket ettirerek makine elemaninin konumunu
degistirmek i¢in bir el carki/topuz

« makine elemaninin konumunu saglayan bir konum
gostergesi.

Konum gostergeleri

ELESA-CLAYTON konum gostergeleri, okuma veya harekete tipine
gore siniflandirilabilir. Gostergeleri Uretim sirasinda takilan integral
modeller haricinde, gostergeler normalde el carklari/topuzlarindan
ayri olarak temin edilir.

Okuma tipi

Analog: Bu okuma, bolmeli bir kadranda iki doner ibre ile gosterilir.
Dijital-Analog: Bu okuma, bolmeli bir kadranda direkt olarak bir
doéner sayag ve bir déner ibre ile gosterilir.

Dijital: Bu okuma, direkt olarak bir doner sayag ile gosterilir.

LCD Dijital: Bu okuma, direkt olarak dijital bir elektronik ekran ile
gosterilir.

Normalde analog gostergeler, sifir baslangi¢c konumundan itibaren
kontrol dingili tarafindan yapilan dénus sayisini ve dontsun bir
bolumunt gosteren iki ibre ve bolmeli bir kadran ile birlikte temin
edilmektedir.

Dijital analog, dijital ve LCD dijital okumaya sahip gostergeler,
bir silindir sayaci veya kontrol miline bagli makine elemaninin
baslangic konum sifirindan dogrusal yer degistirmesini gésteren
bir ekran ile saglanir.

Fonksiyon tipi

Yercekimi hareketi: EI carki mili yatay veya maks. 60° egimli
oldugunda yercekimi hareketi kullanilir. Gostergeli el carkinin
donust ibrelerin hareket etmesini saglarken, uygun sekilde
denklestiriimis kadran yergekimi kuvvetiyle sabit kalir.

Pozitif tahrik hareketi: Herhangi bir pozisyondaki millerde
kullanilir. Gostergeli el carkinin dontsu ibrelerin hareket etmesini
saglarken, kadran makineye takili bir tespit pimi sayesinde sabit
kalir.

Direkt tahrik hareketi: Herhangi bir pozisyondaki kontrol
millerinde kullanilir; gosterge dogrudan kontrol dingiline monte

edilir ve bir arka pim sayesinde pozisyonunda tutulur.
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Konum godstergelerinin se¢imi

« Donus sayisl veya lineer kaydirmanin gosterilmesinin gerekli
olup olmadigi belirleyin. Ilk uygulama icin bir analog gosterge
secin. Ikinci uygulama icin bir dijital-analog, dijital veya LCD
dijital gosterge secin.

Istenen hareket seciminin bagll oldugu gosterge ve mil
konumunu belirleyin: yercekimi, pozitif tahrik veya direkt tahrik.
Analog tipler icin gerekli oran veya asagidaki tipler icin bir
devirden sonra okuma degerini belirleyin: dijital-analog, dijital
veya LCD dijital.

Donus yonunu belirleyin.

Saat yonunde artan okumalar icin (sag) = D.

Saatin ters yontnde artan okumalar icin (sol) = S.

El carkinin kullanim kosullarini gbz éntinde bulundurun, 6rn. dis
mekan, titresimler, asindirici ortamlar, vb. Tum verilere segilen
gostergenin sayfasinda bakiniz.

Gereken torku aktarmak igin gerekli olan capi ve tutusu
dusunerek uygulama icin uygun olan el carkini/topuzu segin.
Goz 6nune alinacak diger faktorler kontrol dingilinin ¢api ve hizl
islemler icin bir kolun gerekli olup olmadigidir.

Ozel uygulamalar

Bu katalogda yer alan ELESA-CLAYTON konum gostergeleri

standart Urun vyelpazesi, bircok uygulamayi vyerine getirir.

Gostergeyi belirli uygulamalara adapte etmek icin degisiklikler

yapilabilir, 6rnegin:

+ Musterilerin belirtmesi Uzerine gelistirilecek olan, analog veya
dijital-analog okumali gostergeler icin 6zel kadranlar.

+ Yasalar veya 6zel hijyen ve gevre faktorlerinin asinmaya direncli
malzeme kullanimini zorunlu kildigr makine ve ekipman
Uzerindeki uygulamalara yonelik paslanmaz gelik metal parcalar.

+ Okumayi engelleyebilecek olan yuksek titresimli uygulamalar
icin ve gosterge penceresinde bugulanmayi 6nlemek amaciyla
gliserin dolgusu analog okumali yercekimi gdstergeleri.

+ Masterinin taleni Uzerine ve yeterli miktarlarda ELESA Teknik
Departmani tarafindan gelistirilen 6zel oranlar.

ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.
Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtiniz.



Okuma tipi Fonksiyon tipi Gosterge tipi

GAO1 - GAO2 - GAO5
Metal govde
Sayfa 694

GAll - GA12 3
Yercekimi Plastik govde
Sayfa 695

MBT-GA
Analog Plastik topuza uygun gosterge
Sayfa 696

PAO1 - PAO2 - PAO5
Metal gbvde
Sayfa 699

arti tahrik

PA11 - PA12
Plastik govde
Sayfa 700

GW12
Plastik govde
Sayfa 697

10

Yergekimi
MBT-GW

Dijital-analog Plastik topuza uygun gosterge
Sayfa 698

PW12
arti tahrik Plastik gbvde
Sayfa 701

DD50

Sayfa 716 15

16

DD51

Dijital Dogrudan tahrik Sayfa 718

17

DD52R
Sayfa 721

7

DD51-E
Sayfa 724

DD52R-E
Sayfa 726

LCD Dijital Dogrudan tahrik

Konum indikatorleri

DE51
Sayfa 728

MPI-15
Sayfa 732

ELESA ve GANTER modellerinin tiim haklari kanun uyarinca saklidrr. e_\ “mm'[n
Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtiniz. L@ 689
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Konum indikatorleri

Yer cekimi pozisyonu gostergeleri

Ozellikler

Yatay veya maksimum 60° egimli kontrol milleri igin uygundur.
Hareket, kapali bir kutu icerisinde kalir (sekil 1). El carki/topuz
Uzerine takili, gbsterge kutusuyla birlesik olan bir merkezi mil
Uzerinde donen bir hassas bilye yuvasinda yerlesik bir kars
agirlik sisteminden olusur. Milin sonunda, el ¢arki/topuz ile
birlikte dénen kirmizi bir ibre vardir. Farkli oranlara sahip
bir dizi disli tarafindan Milin rotasyonu siyah ibreye aktarilir.
Karsi agirlikta, bolmeli bir kadran da yer alir. Gosterge yatay
konumdaki (veya maks. 60° egri) millerin Uzerine takilirsa,
kadran yercekimi kuvvetiyle sabit kalir ve el carki/topuz
dondugunde ibreler tizerinde doner.

Kadran

Disli tertibati

_‘:/ Mil

. Pencere

ibre

Kontrol mili - :
]
/-
r ¢arkl/ lopuz
Karsi agirlik -l ¢ ’
Sekil 1
Oranlar

Buytk ibrenin (kirmizi) her tam donust, kugtk ibrenin (siyah)
dénustnun bir bolumane karsilik gelir. Siyah ibrenin bir tam
donus yapmasini saglamak icin kirmizi ibrenin yaptigi donds sayisi,
gostergenin oranidir. Ornegin: 12:1'lik bir oran, kirmizi ibrenin
yaptig 12 donustn siyah ibrenin bir tam déntstine karsilik geldigini
gosterir (sekil 2). El carkinin 12 dénusu, ayarlama araliginin
tamamini kapsar. El garkinin her bir dénust igin, siyah ibre tim
kadrani 1/12'sini gosterir.

Sekil 2

Gosterge oraninin secimi

+ Kontrol milini basglangic ve ilgili konumuna ayarlayin.

+ Tum ayarlama araligini kapsayacak sekilde kontrol milinin donts
sayisini sayin.

+ Buislemin sonucunda oran elde edilir. Standart bir orana karsilik
gelmemesi halinde, bir sonraki en ytksek olani segin.

+ Optimum kadran okumasi ve dolayisiyla daha hassas bir okuma
icin, el carkinin tum ayarlama araligini kapsamak igin gereken
donus sayisina mumkan olan en yakin orani segmenizi oneririz.
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elesa+BANTHR)

Ornegin, eger 11 donus gerekliyse, en uygun oran 12:1'dir
cunkt meveut bolmenin 11/12'si kullanilacaktir. Eger 24:1 orani
secilirse, bolmenin yalnizca 11/24'0 kullanilacak ve okuma daha
az kesin olacaktir.

+ Bircok gereksinimi karsillayan standart oranlara sahip
gostergeler normalde stokta yer alir.

Kadranlar

Kadranlar, saat yonu (D) ve saatin ters yont (S) konfigtirasyonlarda
tum standart oranlar igin mevcuttur. Standart kadranlar, gevirme
tablolariyla uygulanan duzenin degerine cevrilebilecek bir sayi
verir. Direkt okuma saglamak icin isaretli veya kisiye 6zel bolmeleri
olan o6zel kadranlar talep Uzerine ve yeterli miktarlarda temin
edilebilir.

/\\\/\x
A,
/\,\é N
/™ 60°
/

mil ekseni ﬁé 7777777 <[|]
{ \'\a60°
| AN
e
i (/@

cekim glicu
Sekil 3

Kesinlik

Yer cekimi gostergesi yatay kontrol milleri tzerinde kullanildig
zaman daha kesindir. Bununla birlikte maks. 60° egimli miller
Uzerinde de kullanilabilir fakat a® egim acisi arttikca (sekil 3)
kesinlik azalacaktir.

Montaj talimatlan

Gostergelerin el carklarina/topuzlara montaji

+ bir pim veya bassiz vida ile el carkini kontrol miline baglayin

+ el carkini dondurerek kontrol milini baslangic ve ilgili konumuna
ayarlayin

+ gostergeyi elinizde tutarak ibreler sifir konumuna gelene dek
dondurdn

« sifirlanan gostergeyi el carkina/topuza yerlestirin ve radyal
emniyet vidalarini gosterge kutusunun bozulmamasi igin orta
derecede bir tork ile esit sekilde sikistirarak, hareketi kilitleyin.

Dahili gostergelerin (el carki igerisinde yerlesik) montaji:

+ kontrol milini baslangic ve ilgili konumuna ayarlayin

+ gostergeyi elinizde tutarak ibreler sifir konumuna gelene dek
dondurdn

+ mil ve gostergenin sifir konumunda olduklarindan emin olduktan
sonra, bassiz viday! sikistirarak dahili géstergeyi kontrol miline
baglayin.

ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.
Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtiniz.



Muhtemel montaj

El carklan - Topuzlar Yercekimi gostergeleri

GAO1 GA02 GAO5 GAll GA12 GW12
Sayfa 694 Sayfa 695 Sayfa 697
IZN-XX ° ° ° ° °
Sayfa 702
MBT-XX o o o o o
Sayfa 703
VHT-XX [ ] o [ ] L] o
Sayfa 704
VC.792-XX o o o o o
Sayfa 705
VDSC-XX
Sayfa 706 ° ° °
VDN-XX o
Sayfa 709

e ’ VDC-XX ° ° ° ° ° °
i Sayfa 710
VRTP-XX o o o
Sayfa 712
VAD-XX [ ] [ ] o [ ] o o
Sayfa 713

ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir. ] “mmlfﬁ
Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtiniz. 691
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Konum indikatorleri

Pozitif siiriicii gostergeleri

Ozellikler

Herhangi bir pozisyondaki kontrol milleri tzerinde kullanim
icin uygundur. Hareket, kapall bir kutu igerisinde kalir (sekil
1). Gostergeyi iceren el carki/topuz, kontrol miline baglanir. El
carki/topuzun arkasinda, dahili taglh disli carki (gizli) olan bir
flans, bir tespit pimi araciliglyla makine gercevesine takilidir. Bu
sekilde, el carkinin donusu sirasinda flans makine ile buttnlesir.
El carkinin donusu, uydu dislinin donerek gosterge kutusunun
icerisindeki hareketi bu sekilde aktarmasini saglar. Daha sonra
donus, bir disli tertibati vasitasiyla her iki ibreye aktarilirken,
tespit pimi ile makine gergevesine bagli olmasi sayesinde
bolmeli kadran sabit kalir.

Dish tertibati "

Pencere
Kadran

Tacli disli
carkl flang

makine sasisi

/\

Kontrol mili tespit pimi

Oranlar

Buyuk ibrenin (kirmizi) her tam donusu, kicuk ibrenin (siyah)
dontstnun bir bolumane karsilik gelir. Siyah ibrenin bir tam
donus yapmasini saglamak icin kirmizi ibrenin yaptigr donds sayisi,
gostergenin oranidir.

Ornegin: 12:1'lik bir oran, kirmizi ibrenin yaptig 12 donisun siyah
ibrenin bir tam dontstne karsilik geldigini gosterir (sekil 2). El
carkinin 12 donast, ayarlama araliginin tamamini kapsar.

El carkinin her bir dondst igin, siyah ibre tim kadrani 1/12'sini
gosterir.

Sekil 2

692 elesa+GANTER

Gosterge oraninin secimi

+ Kontrol milini baslangic ve ilgili konumuna ayarlayin.

« Tumayarlama araligini kapsayacak sekilde kontrol milinin donus
saylsini sayin.

+ Buislemin sonucunda oran elde edilir. Standart bir orana karsilik
gelmemesi halinde, bir sonraki en yuksek olani segin.

+ Optimum kadran okumasi ve dolayisiyla daha hassas bir okuma
icin, el garkinin tum ayarlama araligini kapsamak icin gereken
donus sayisina mumkan olan en yakin orani segmenizi 6neririz.
Ornegin, eger 11 donus gerekliyse, en uygun oran 12:1'dir
ctunkd meveut bolmenin 11/12'si kullanilacaktir. Eger 24:1 orani
secilirse, bolmenin yalnizca 11/24'0 kullanilacak ve okuma daha
az kesin olacaktir.

+ Bircok gereksinimi karsilayan standart oranlara sahip
gostergeler normalde stokta yer alir.

Kadranlar

Kadranlar, saat yont (D) ve saatin ters yont (S) konfigtirasyonlarda
tum standart oranlar icin mevcuttur. Standart kadranlar, cevirme
tablolariyla uygulanan dizenin degerine cevrilebilecek bir sayi
verir. Direkt okuma saglamak igin isaretli veya kisiye 6zel bolmeleri
olan 6zel kadranlar talep Uzerine ve yeterli miktarlarda temin
edilebilir.

Montaj talimatlar

+ Flansin arka tespit pimi igin makine cercevesine bir delik agin.

+ Kontrol milini baslangic ve ilgili konumuna ayarlayin.

+ Uydu dislinin siyah koruma kapagini ¢ikartip, ibreler sifir

konumuna gelene dek disliyi gevirin.

Segilen el carki/topuzu alin ve temin edilen tespit pimini arka

flanstan ¢ikan vida tizerine monte edin. Gostergenin uydu dislisi

icin deligin saat 12 konumunda oldugundan emin olun. Arka
flansi cevirin ve tespit pimini makine Gzerinde acilan delikle ayni
hizada konumlayin.

Sifirlanan  gostergeyi el carki/topuz igerisine nazikge

yerlestirerek, uydu disliyi karsilik gelen delige duzgtnce takin.

Gostergenin daha kolay takilmasi icin, uydu disli dahili tacl

disli carka gecene dek arka flansl bir miktar nazikge gevirin.

Gostergenin sifirlandigindan ve tespit pimi igin vidanin dogru

konumda oldugundan emin olun.

+ Gosterge kutusunu sabitlemek amaciyla, bassiz vidalari
kutunun bozulmamasi igin orta derecede bir tork ile esit sekilde
sikistirarak hareketi kilitleyin.

+ Tespit piminin yuksekligini, flansta uygunsuz bir zorlama

olmayacak sekilde ayarlayin ve kilit somununu sikistirin.

Gostergeyi iceren el carkini sifirlanmis kontrol miline baglayin.

Gosterge ibrelerinin sifir konumunda ve tespit piminin makine

Uzerindeki ilgili delikle ayni hizada oldugundan emin olun. El

carkini mile baglayin.

El carkini mil Uzerine sabitleyin.

+ Gostergenin tum rotasyon araliginda dogru calistigindan emin
olun.

ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.
Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtiniz.



Muhtemel montaj

El carklan - Topuzlar

MBT-XX

Sayfa 703

U VHT-XX
p Sayfa 704
EWW-XX

Sayfa 708

e ‘ VDC-XX

¥ Sayfa 710

VAD-XX

Sayfa 713

VC.792-XX
Sayfa 705

ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.
Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtiniz.

PAO2
Sayfa 699

Pozitif siiriicii gostergeleri

Sayfa 700

clesaGANTH

PW12
Sayfa 701
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