10

11

13

14

15

16

17

18

19

20

21

3

Sustali kollar

LAC-FL
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Kam kaldirma kollari

hizh kenetleme i¢in, teknopolimer

KAM KALDIRMA KOLLARI GOVDESI
Cam elyafi ile guglendirilmis poliamid bazli (PA) teknopolimer, siyah
renk, mat yuzey.

ELASTIK BAGLAMA PIMI
AlISI 301 paslanmaz gelik.

KAM SURGULU TABAN
Poliamid bazli (PA) teknopolimer, siyah renkte.

DISLI SURGU
Poliamid bazli SUPER teknopolimer (PA), siyah renkte.

EIASTIK GENLESME RETANSIYON PARCASI
Sentetik kauguk, sertlik 60, Shore A.

KENDINDEN KILITLENEN SOMUN VE PUL
AISI 304 paslanmaz celik.

STANDART UYGULAMALAR

- LAC-FL-F-SST: kaldirma kolu kendisini herhangi bir yonde
konumlandirmak icin serbesttir.

- LAC-FL-O-SST: kaldirma kolu, donus onleme referans pimi
sayesinde her zaman istenen konuma dénuk olarak tutulabilir.

OZELLIKLER VE UYGULAMALAR

Kam kaldirma kolu, bir panelin (6rnegin bir kapinin) bir yapiya
(6rnegin bir cerceveye) hizla ve etkin bir sekilde kenetlenmesini
saglayan bir cihaz olup iki eleman arasinda titresimler veya hatali
hizalanmalar oldugunda bile mukemmel kapanmayi garanti eder.
Kaldirma kolu saat yonunde cevrildiginde, elastik retansiyon
parcasinin genlesmesi saglanir ve bu sayede iki eleman birbirlerine
kilitlenir (sekil 1).

Uruin ayrica suyla veya buhar jetleriyle sik sik temizlenen ekipmanlar
Uzerindeki uygulamalara veya hijyenik bakis acisindan ¢zel dikkat
gerektiren ortamlara 6zellikle uygundur.
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Referans pim Elastik Pul Somun Cergeve
deligi retansiyon
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ELESA Original design

Sekil 1

ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.
Cizimlerimizi gogaltirken kaynagi her zaman belirtin.
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MONTAJ TALIMATLARI

Cizimlerimizi gogaltirken kaynag her zaman belirtin.

$ek“2 Kaldirma kolunun sabitlenecegi panele (6rnegin kapiya) belirtilen
LAC-FL-F-SST LAC-FL-O-SST sablonlara gore (sekil 2) bir delik delin.
Tabanda referans delik gapi 3.95 mm'un bulunmasi (LAC-FL-O-
SST yarutme), kaldirma kolunun istenen konuma donuk olarak
| ) tutulmasini olanakli kilar.
Montaj sirasinda, pim delige hafif strttnerek girmelidir.
. Kenetlenilecek panele (6rnegin cerceveye) tabloda (sekil 3)
W 7 i i ; 4
gosterilen boyut sablonuna gore bir delik delin.
\\L_ S Kaldirma kolunu ve kam kaydirma tabanini panele (kapaga) monte
— PR — @4 edin, elastik retansiyon pargasini ve pulu karsi tarafa yerlestirin,
o elastik retansiyon pargasina hafifce basarak herhangi bir hareket
- olasiligini tamamen ortadan kaldirana kadar kendinden kilitlenen
: somunla kilitleyin.
ekil 3 *
o S S D Fm[?\lk]s.
12+8 10+0 =
8 1.2+32 19 330
o
yaw (S} ‘ 32+48 195 660
H 48+64 20 550
02 By n >64 20.5 220
084 08, J—Lﬁ * Elastik retansiyon pargasi
tarafindan kisa vadede uygulanan
maksimum tutma kuvveti.
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LAC-FL-F-SST
Kod Aciklama R H hmin hmax hl h2 h3 h4a d1 d2 d3 1 1 52
34105 LAC-FL.55-F-SST 555 12.5 28 32 8 325 185 635 M8x22 175 215 185 13 26
LAC-FL-O-SST
Kod Aciklama R H hmin hmax hl h2 h3 h4a d1 d2 d3 1 1 52
34103 LAC-FL.55-O-SST 555 12.5 28 32 8 325 185 635 M8x22 1756 215 185 13 26
ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir. m 3/2025 -
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