
ELESA ve GANTER ürünlerinin tüm hakları kanun uyarınca saklıdır. 
Çizimlerimizi çoğaltırken her zaman kaynak belirtin. 
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T Cıvata hortum kıskaçlar
Çelik / Paslanmaz Çelik

ÖZELLIKLER
Tip
•	 Tip C1: Yuvarlak cıvatalı, tek parça

Çelik W1
Galvanizli, mavi pasifleştirilmiş

Paslanmaz çelik AISI 304 W4

BILGI
DIN 3017 T cıvata kıskaçlar, hortum tertibatlarını hortum rakorlarının 
ve hortum nipellerinin üzerine sabitler. Altıgen başlı vida, bantla 
tutulan muylu cıvataları kavrar ve sıkıldığında bant uzunluğunu 
kısaltır. Böylece yüksek basınç altında bile sıkı bir sızdırmazlık 
sağlamak ve kıskacın kaymasını güvenle önlemek için elastik hortum 
malzemesine baskı uygulanır.
Bağlantının çekme/çıkma kuvveti ve sızdırmazlığı büyük ölçüde 
hortumun yapısına ve nipel geometrisine bağlı olup, doğru montajla 
daha da iyileştirilir. Gerekirse, aynı sıkma noktasına paralel olarak 
birden fazla muylu cıvatalı hortum kelepçesi takılabilir.
Önerilen maksimum sıkıştırma torku hortum kıskacı içindir. Hortum 
malzemesine bağlı olarak, muylu cıvatalı hortum kıskacı yalnızca 
hortuma zarar vermeyecek derecede sıkılmalıdır.

İSTEK ÜZERINE
•	 Ek kenetleme aralıkları
•	 Diğer malzemeler

TEKNIK BILGI
•	 Paslanmaz çelik özellikler (bkz. sayfa A26)

DIN 3017-C1-W1 

Açıklama d1 
Nominal boyut

d1

 Kenetleme
 aralığı Ø

b d2 Uzunluk l s A/F
Maks.

 sıkıştırma torku
 Nm şeklinde ≈

DIN 3017-C1-19-18-W1 19 17...19 18 M 5 40 0.6 8 8 36

DIN 3017-C1-22-18-W1 22 20...22 18 M 5 40 0.6 8 8 39

DIN 3017-C1-25-18-W1 25 23...25 18 M 5 40 0.6 8 8 40

DIN 3017-C1-28-18-W1 28 26...28 18 M 5 40 0.6 8 8 40

DIN 3017-C1-31-20-W1 31 29...31 20 M 6 50 0.8 10 10 58

DIN 3017-C1-35-20-W1 35 32...35 20 M 6 50 0.8 10 10 60

DIN 3017-C1-39-20-W1 39 36...39 20 M 6 50 0.8 10 10 60

DIN 3017-C1-43-20-W1 43 40...43 20 M 6 50 0.8 10 10 80

DIN 3017-C1-47-22-W1 47 44...47 22 M 7 60 1.2 10 12 85

DIN 3017-C1-51-22-W1 51 48...51 22 M 7 60 1.2 10 12 88

DIN 3017-C1-55-22-W1 55 52...55 22 M 7 60 1.2 10 12 89

DIN 3017-C1-59-22-W1 59 56...59 22 M 7 60 1.2 10 12 50

DIN 3017-C1-63-22-W1 63 60...63 22 M 7 60 1.2 10 12 92

DIN 3017-C1-67-22-W1 67 64...67 22 M 7 60 1.2 10 12 98

DIN 3017-C1-73-24-W1 73 68...73 24 M 8 75 1.5 13 13 150

DIN 3017-C1-79-24-W1 79 74...79 24 M 8 75 1.5 13 13 155

DIN 3017-C1-85-24-W1 85 80...85 24 M 8 75 1.5 13 13 160

DIN 3017-C1-91-24-W1 91 86...91 24 M 8 75 1.5 13 13 164

DIN 3017-C1-97-24-W1 97 92...97 24 M 8 75 1.5 13 13 168

DIN 3017-C1-103-24-W1 103 98...103 24 M 8 75 1.5 13 13 172

DIN 3017-C1-112-24-W1 112 104...112 24 M 8 85 1.5 13 13 184

DIN 3017-C1-121-24-W1 121 113...121 24 M 8 85 1.5 13 13 190

DIN 3017-C1-130-24-W1 130 122...130 24 M 8 85 1.5 13 13 196
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ELESA ve GANTER ürünlerinin tüm hakları kanun uyarınca saklıdır. 
Çizimlerimizi çoğaltırken her zaman kaynak belirtin. 
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DIN 3017-C1-W1 

Açıklama d1 
Nominal boyut

d1

 Kenetleme
 aralığı Ø

b d2 Uzunluk l s A/F
Maks.

 sıkıştırma torku
 Nm şeklinde ≈

DIN 3017-C1-19-18-W1 19 17...19 18 M 5 40 0.6 8 8 36

DIN 3017-C1-22-18-W1 22 20...22 18 M 5 40 0.6 8 8 39

DIN 3017-C1-25-18-W1 25 23...25 18 M 5 40 0.6 8 8 40

DIN 3017-C1-28-18-W1 28 26...28 18 M 5 40 0.6 8 8 40

DIN 3017-C1-31-20-W1 31 29...31 20 M 6 50 0.8 10 10 58

DIN 3017-C1-35-20-W1 35 32...35 20 M 6 50 0.8 10 10 60

DIN 3017-C1-39-20-W1 39 36...39 20 M 6 50 0.8 10 10 60

DIN 3017-C1-43-20-W1 43 40...43 20 M 6 50 0.8 10 10 80

DIN 3017-C1-47-22-W1 47 44...47 22 M 7 60 1.2 10 12 85

DIN 3017-C1-51-22-W1 51 48...51 22 M 7 60 1.2 10 12 88

DIN 3017-C1-55-22-W1 55 52...55 22 M 7 60 1.2 10 12 89

DIN 3017-C1-59-22-W1 59 56...59 22 M 7 60 1.2 10 12 50

DIN 3017-C1-63-22-W1 63 60...63 22 M 7 60 1.2 10 12 92

DIN 3017-C1-67-22-W1 67 64...67 22 M 7 60 1.2 10 12 98

DIN 3017-C1-73-24-W1 73 68...73 24 M 8 75 1.5 13 13 150

DIN 3017-C1-79-24-W1 79 74...79 24 M 8 75 1.5 13 13 155

DIN 3017-C1-85-24-W1 85 80...85 24 M 8 75 1.5 13 13 160

DIN 3017-C1-91-24-W1 91 86...91 24 M 8 75 1.5 13 13 164

DIN 3017-C1-97-24-W1 97 92...97 24 M 8 75 1.5 13 13 168

DIN 3017-C1-103-24-W1 103 98...103 24 M 8 75 1.5 13 13 172

DIN 3017-C1-112-24-W1 112 104...112 24 M 8 85 1.5 13 13 184

DIN 3017-C1-121-24-W1 121 113...121 24 M 8 85 1.5 13 13 190

DIN 3017-C1-130-24-W1 130 122...130 24 M 8 85 1.5 13 13 196

DIN 3017-C1-W4� STAINLESS STEEL

Açıklama d1 
Nominal boyut

d1

 Kenetleme
 aralığı Ø

b d2 Uzunluk l s A/F
Maks.

 sıkıştırma torku
 Nm şeklinde ≈

DIN 3017-C1-19-18-W4 19 17...19 18 M 5 40 0.6 8 8 30

DIN 3017-C1-22-18-W4 22 20...22 18 M 5 40 0.6 8 8 33

DIN 3017-C1-25-18-W4 25 23...25 18 M 5 40 0.6 8 8 34

DIN 3017-C1-28-18-W4 28 26...28 18 M 5 40 0.6 8 8 34

DIN 3017-C1-31-20-W4 31 29...31 20 M 6 50 0.8 10 10 42

DIN 3017-C1-35-20-W4 35 32...35 20 M 6 50 0.8 10 10 43

DIN 3017-C1-39-20-W4 39 36...39 20 M 6 50 0.8 10 10 45

DIN 3017-C1-43-20-W4 43 40...43 20 M 6 50 0.8 10 10 50

DIN 3017-C1-47-22-W4 47 44...47 22 M 7 60 1.2 10 12 72

DIN 3017-C1-51-22-W4 51 48...51 22 M 7 60 1.2 10 12 75

DIN 3017-C1-55-22-W4 55 52...55 22 M 7 60 1.2 10 12 76

DIN 3017-C1-59-22-W4 59 56...59 22 M 7 60 1.2 10 12 69

DIN 3017-C1-63-22-W4 63 60...63 22 M 7 60 1.2 10 12 70

DIN 3017-C1-67-22-W4 67 64...67 22 M 7 60 1.2 10 12 76

DIN 3017-C1-73-24-W4 73 68...73 24 M 8 75 1.5 13 13 109

DIN 3017-C1-79-24-W4 79 74...79 24 M 8 75 1.5 13 13 110

DIN 3017-C1-85-24-W4 85 80...85 24 M 8 75 1.5 13 13 114

DIN 3017-C1-91-24-W4 91 86...91 24 M 8 75 1.5 13 13 116

DIN 3017-C1-97-24-W4 97 92...97 24 M 8 75 1.5 13 13 118

DIN 3017-C1-103-24-W4 103 98...103 24 M 8 75 1.5 13 13 123

DIN 3017-C1-112-24-W4 112 104...112 24 M 8 85 1.5 13 13 126

DIN 3017-C1-121-24-W4 121 113...121 24 M 8 85 1.5 13 13 130

DIN 3017-C1-130-24-W4 130 122...130 24 M 8 85 1.5 13 13 158
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